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บทคัดยอ 
 

  การวิจัยน้ีมีวัตถุประสงคเพื่อศึกษาตัวแปรที่สงผลตอการเช่ือมเสียดทานของอะคริลิคดวย
เครื่องจักรกลอัตโนมัติ โดยตัวแปรที่เช่ือม คือ ความเร็วรอบ 600, 1000, 1400 และ 1800 รอบตอ
นาที ระยะกดอัดที่ 2.2 และ 3.2 มิลลิเมตร ตามลําดับ หลังจากการเช่ือมเสียดทานพบวา ความเร็ว
รอบ 1400 รอบตอนาที ระยะกดอัด 3.2 มิลลิเมตร ใหคาความแข็งของช้ินงานสูงสุด เฉลี่ยอยูที่ 
88.66 HRM แตเมื่อเปรียบเทียบกับเน้ือเดิมของอะคริลิคพบวายังมีคานอยกวาเดิม ที่มีความแข็งอยูที่ 
98 HRM อยางไรก็ตาม คาความตานทานแรงดึงสูงสุด มีคาเฉลี่ยอยูที่ 18.11 MPa ที่ความเร็วรอบ 
600 รอบตอนาที ระยะกดอัด 3.2 มิลลิเมตร ในทางตรงกันขาม ความเร็วรอบที่สูงข้ึนถึง 1800 รอบ
ตอนาท ีระยะกดอัด 2.2 มิลลิเมตร กลับใหคาความตานทานแรงดึงสูงสุด มีคาเฉลี่ยอยูที่ 15.29 MPa 
จะเห็นไดวาอิทธิพลของตัวแปรสาํหรบัการทดลองสงผลตอสมบัติทางกลของช้ินงานหลังจากการเช่ือม 
เน่ืองมาจากอิทธิพลของตัวแปรเหลาน้ัน นําไปสูการเปลี่ยนแปลงของโครงสรางทางโลหะวิทยา ซึ่ง
สงผลใหสมบัติทางกลของช้ินงานมีคาที่แตกตางกันดวยเชนกัน 
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Abstract 
 
  The objective of this study is parameters that affect to friction welding 
of acrylic with computerized numerical control machine. The parameters are rotation 
speeds such as 600, 1000, 1400 and 1800 rpm burn of length at 2.2 and 3.2 mm 
respectively. After friction welding found that rotation speed at 1400 rpm and burn 
of length at 3.2 mm has maximum vickers hardness is 88.66 HRM, but maximum 
vickers hardness in weld zone lower base materials at 98 HRM. However, the 
ultimate tensile strength average was 18.11 MPa at rotation speed 600 rpm burn of 
length at 3.2 mm, In contrast, rotation speed to 1800 rpm burn of length at 3.2 mm 
2.2 mm into the tensile strength lower has average at 15.29 MPa. It can be seen that 
the influence of parameters affect the mechanical properties after friction welding 
due to the influence of those parameters lead to changes in the metallurgical 
structure as a result the mechanical properties is different as well.  
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กิตตกิรรมประกาศ 
 

งานวิจัยฉบับนี้ส าเร็จได้ด้วยดี เนื่องด้วยการประสิทธิประสาทวิชาความรู้และความอนุเคราะห์
จากบุคคลหลายฝ่าย  ตลอดจนนักศึกษาและคณาจารย์ทุกท่านในโปรแกรมวิชาวิศวกรรมศาสตร์ 
คณะเทคโนโลยีอุตสาหกรรม มหาวิทยาลัยราชภัฏสงขลา ในการจัดท างานวิจัยน้ีให้มีความส าเร็จและ
สมบูรณ์ยิ่งขึ้น 

ขอขอบคุณสถาบันวิจัยและพัฒนา มหาวิทยาลัยราชภัฏสงขลา ที่ได้ให้การสนับสนุนเงินทุนวิจัย
ภายใต้สัญญาสัญญาทุนเลขที่ ๒/๒๕๕๗ ในการวิจัยครั้งนี้  
 ขอขอบคุณโปรแกรมวิชาวิศวกรรมศาสตร์ คณะเทคโนโลยีอุตสาหกรรม มหาวิทยาลัยราชภัฏ
สงขลา ที่ให้การสนับสนุนเครื่องมือและอุปกรณ์ในการท าวิจัย และขอขอบคุณภาควิชาวิศวกรรม
เหมืองแร่และวัสดุ คณะวิศวกรรมศาสตร์ มหาวิทยาลัยสงขลานครินทร์ ตลอดจน ศูนย์เครื่องมือ
วิทยาศาสตร์ มหาวิทยาลัยสงขลานครินทร์ ที่ให้การสนับสนุนเครื่องมือส าหรับการตรวจสอบ
โครงสร้างทางโลหะวิทยา จนสามารถด าเนินงานไปได้และมีความสมบูรณ์ครบถ้วนทุกประการ 
 
 กระผมและคณะผู้ร่วมท างานวิจัยทุกคนขอขอบคุณทุกท่าน ทุกฝ่าย ที่สนับสนุนในการท าวิจัย
ด้วยใจจริง ไว้ ณ โอกาสนี้ด้วย  
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