
บทที่ 5  

สรุปผลการทดลอง 

 การศึกษาการเช่ือมเสียดทานอะคริลิคด้วยเครื่องจักรกลอัตโนมัติ หลังจากท าการเช่ือมช้ินงาน
เรียบร้อยแล้ว ช้ินงานที่ได้ท าการทดลองในตัวแปรต่างๆ ถูกน าไปทดสอบสมบัติของรอยต่อ แล้วน าผลที่ได้จาก
การทดลองไปวิเคราะห์ผลการทดลอง โดยผลการทดลองสามารถแสดงผลได้ดังต่อไปนี้ 

5.1 สรุปผล 

 (1) ความต้านทานแรงดึงสูงสุดจากการทดลองมีค่า 18.11 MPa ที่ความเร็วรอบ 600 รอบต่อนาที 
ระยะกดอัด 3.2 มิลลิเมตร แต่ยังมีค่าที่ต่ าอยู่มากเมื่อเปรียบเทียบกับค่าความแข็งแรงดึงของเนื้อเดิมของ
อะคริลิคที่มีค่า 78 MPa โดยปริมาณช่องว่างที่มากส่งผลให้ค่าความแข็งแรงดึงของช้ินงานเช่ือมลดลง 

  (2) ความเร็วหมุนเช่ือมสูงข้ึนส่งผลให้ค่าความแข็งที่บริเวณแนวเช่ือมจะยิ่งสูงข้ึนด้วย โดยที่ตัวแปร
ความเร็วรอบ 1400 รอบต่อนาที ระยะกดอัด 3.2 มิลลิเมตร ให้ค่าความแข็งช้ินงานเฉลี่ยสูงสุดอยู่ที่ 88.66 
HRM แตเ่มื่อเปรียบเทียบกับเนื้อเดิมของอะคริลิคพบว่ายังมีค่าน้อยกว่าเดิม ที่มีความแข็งอยู่ที่ 98 HRM 

  (3) บริเวณเนื้อเช่ือมมีการเปลี่ยนแปลงโครงสร้าง ภายในบริเวณเนื้อเช่ือมเกิดการขาดระหว่างโซ่
โมเลกุลเล็กๆ จากการหมุนและแรงทางกลจากการเสียดทานจนเสียหาย 

5.2 ข้อเสนอแนะ 

 ควรมีการศึกษาเพิ่มเติมส าหรับการเช่ือมวัสดุกลุ่มโพลิเมอร์กับวัสดุกลุ่มอื่นๆ เช่น การเช่ือมวัสดุกลุ่ม
โพลิเมอร์กับวัสดุกลุ่มเซรามิก การเช่ือมวัสดุกลุม่โพลิเมอรก์ับวัสดุกลุ่มโลหะ เป็นต้น เพื่อน าไปสู่สมบัติทางกลที่
ดีของช้ินงานเช่ือมและน าไปประยุกต์ใช้งานได้หลากหลายยิ่งขึ้น  

 

 


