
 

บทที่ 4 

ผลการวิจยัและการวิเคราะหขอมูล 
 
 ผลการศึกษาเรื่องการศึกษาขีดความสามารถในการผลิตของอุตสาหกรรมไมยางพาราใน
จังหวดัสงขลาครั้งนี้ แบงผลการศึกษาออกเปน 3 ประเดน็ดังตอไปนี ้
 1. สถานการณดานการผลิตของอุตสาหกรรมไมยางพาราในจังหวดัสงขลา 
 2. สภาพการผลิตและปญหาอุปสรรคในการดําเนินงานของโรงงานอตุสาหกรรมไมยางพารา
ในจังหวดัสงขลา 
 3. ผลการเสนอแนะยุทธศาสตรในการเพิ่มขีดความสามารถในการผลิตของโรงงาน
อุตสาหกรรมไมยางพาราในจังหวดัสงขลา 
 

สถานการณการผลิตของอุตสาหกรรมไมยางพาราในจังหวัดสงขลา 
  

 1. ปริมาณผลผลติไมยางพาราของจังหวัดสงขลา ป 2549 สถานการณดานการผลิตของ
อุตสาหกรรมไมยางพาราในจงัหวัดสงขลานัน้ในปจจุบันไมยางพาราที่นํามาใชในอุตสาหกรรมลวนแต
มาจากสวนยางพาราที่มนุษยเปนผูปลูกสรางทั้งสิ้น ไมเหลานี้เปนไมที่มีอายุมากและใหผลผลิตน้ํายางต่ํา 
ไมคุมคาทางเศรษฐกิจ ในการกรีดเอาน้ํายางอีกตอไป จึงจําเปนตองโคนออกแลวปลูกทดแทนใหม
ตามวงจรธรรมชาติ 
  จากการศึกษาวิจัยเร่ือง “การปลูกปาไมยางพาราเพื่อความมั่นคงอยางยัง่ยืนของชาต”ิ 
ของ นายวิทยา งานทวี (สํานกังานวิชาการ กรมปาไม กระทรวงเกษตรและสหกรณ 2543 : 62) พบวา 
ปจจุบันการปลูกไมยางพาราของไทยเกือบทัง้หมดจะปลูกในรูปแบบสวนยางพารายังไมคอยมีการปลูก
ไมยางพาราในรูปแบบปาไม จึงยังไมมีผลการศึกษาที่ชัดเจน นอกจากการศึกษาของ ดร.สมยศ สิทธุระหัส 
นักวิชาการจากสถาบันวิจัยยางที่ระบุวา ตนยางพาราสามารถปลูกไดในปริมาณตอไรที่มากกวา 100 ตน 
และการปลูกในปริมาณที่มากขึ้นกวาการปลูกแบบสวนยางพาราจะมีผลกระทบตอการเติบโตของ
ตนยางพาราและปริมาณการใหน้ํายางพารานอยมาก จึงเปนขอมูลที่พอจะบงชี้ไดวา ตนยางพารามีคุณสมบัติ
เพียงพอตอการปลูกในรูปแบบปาไมยางพารา เพื่อทําใหสามารถรองรับการบริโภคไมของประเทศ 
รวมทัง้เพิ่มพืน้ที่สีเขียวตามนโยบายปาไมแหงชาติของรัฐบาล ซ่ึงประเทศไทยมีความพรอมที่จะดําเนนิการ
ปลูกไมยางพาราเปนปาไมยางพารา เนื่องจากประเทศไทยมีการปลูกไมยางพาราอยูแลว และไมยางพารา
เปนพันธุไมที่เหมาะสมสําหรับการเติบโตในภูมิอากาศใกลเขตเสนศูนยสูตรอยางประเทศไทย  
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  จากการศกึษาขอมูลฝายเศรษฐกิจปาไม กรมปาไม กระทรวงเกษตรและสหกรณ พบวา 
ไมยางพารา มอัีตราการเจริญเติบโตของเสนผาศูนยกลางโดยเฉลี่ยปละ 1.21 เซนติเมตร หรือมีขนาด
ลําตนหรือเสนรอบวงเติบโตโดยเฉลี่ยปละ 3.79 เซนติเมตร ดังนั้น ผลผลิตเนื้อไมยางพาราตอไร  
= 3.79 ×  จํานวนป ×  คาเฉลี่ยปริมาตรเนื้อไม ×  จํานวนตนตอไร ฝายเศรษฐกิจการปาไม กองแผนงาน 
กรมปาไม กระทรวงเกษตรและสหกรณ ไดศึกษาหาคาเฉลี่ยปริมาตรเนื้อไม โดยการคํานวณจากตนยาง
ที่มีขนาดลําตน 40 เซนติเมตรขึ้นไป พบวาจะมีปริมาณเฉลี่ย = 0.01 ลูกบาศกเมตร ดงันั้น การคํานวณ 
หาปริมาตรไมโดยเฉลี่ยจากตนยางพาราทีม่ีขนาดลําตนหรือเสนรอบวงต่ํากวา  40 เซนติเมตร จะใช
สูตร (เสนรอบวง ×0.10)/40 เซนติเมตร  
          เนื่องจากโรงงานไมแปรรูปจะตองนําไมทอนมาตัดและอบ ทําใหขนาดของไมลดลง 
หรือมีการสูญเสียในขั้นตอนตาง ๆ โดยไมน้ําหนกั 1 ตัน (1,000 กิโลกรัม) เมื่อนํามาแปรรูปจะไดไม
ดีเพียง 8-10 ลูกบาศก ฟตุ (1 ลูกบาศกฟุต มีน้ําหนกั 33 กิโลกรัม) ดังนั้นไมยางพารา 1,000 กิโลกรัม 
นํามาแปรรูปแลวไดเนื้อไมเพียง 330 กิโลกรัม (คิดที ่10 ลูกบาศกฟุต) ซ่ึงหมายถึงไมสูญเสียไปเปน
ปกไม ขี้เล่ือย ถึง 670 กิโลกรัม หรือสูญเสียถึงรอยละ 67  (อัจฉรา จันทรฉาย และคณะ : 2543) 
  ในการประกอบอาชีพการทําสวนยางทกุ ๆ ป สํานักงานกองทุนสงเคราะหการทํา
สวนยาง เปนผูใหทนุสงเคราะหในรูปของ คาแรงงาน และวสัดุที่จาํเปน ในการสรางสวนยางพาราใหม 
ทดแทนสวนเดมิที่โคนออกไปแกสวนยางทีค่รบวงจรประมาณปละ 3.5 แสนไร เพื่อชวยเหลือเกษตรกร
ใหสามารถปลูกยางทดแทนยางเกาและชวยเหลือภาคอุตสาหกรรมในดานการจัดหาวัตถุดิบ 
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ตารางที่ 4.1  แสดงพื้นที่สวนยางพาราที่โคนเพื่อปลูกทดแทนในป พ.ศ.2549 
 

สงเคราะหการทําสวนยางจังหวัด ราย ไร สัดสวนรอยละ 
1.  จันทบุรี  1,250 11,700 3.34 
2.  ตราด 741 7,300 2.09 
3.  ระยอง 1,789 16,900 4.83 
4.  ภูเก็ต 345 4,000 1.14 
5.  พังงา 1,920 18,300 5.23 
6.  ตรัง 2,820 30,800 8.80 
7.  นครศรีธรรมราช  เขต 1 1,579 16,500 4.71 
8.  นครศรีธรรมราช  เขต 2 2,584 26,800 7.66 
9.  สุราษฎรธานี 4,687 43,600 12.46 
10.  กระบี ่ 1,365 17,500 5.00 
11.  ชุมพร 872 9,400 2.69 
12.  สงขลา เขต 1 2,589 27,800 7.94 
13.  สงขลา เขต 2 1,825 20,300 5.80 
14.  สตูล 1,320 11,900 3.40 
15.  พัทลุง 1,997 19,600 5.60 
16.  ยะลา 1,921 17,300 4.94 
17.  เบตง 574 8,000 2.29 
18.  ปตตาน ี 1,546 12,100 3.46 
19.  นราธิวาส 3,012 28,200 8.06 
20.  สํารอง 200 2,000 0.57 

รวม 34,986 350,000    100.00 
    

ที่มา : ฝายสงเสริมการสงเคราะห, กองทนุสงเคราะหการทําสวนยางจังหวัดสงขลา :2548 
            
  จากขอมูลดังกลาวขางตนพบวาจังหวัดสงขลาเมื่อรวมทั้ง 2 เขตแลวปรากฏวา กองทุน
สงเคราะหการทําสวนยางไดมีการอนุมัติพืน้ที่ปลูกยางพาราทดแทน ในป 2549 มากทีสุ่ด คือ ประมาณ
รอยละ 13.74 ของพื้นที่อนุมตัิรวม หรือจํานวน 48,100 ไร ซ่ึงสามารถนํามาใชประโยชนไดจํานวน 
1,924,000 ลูกบาศกเมตร (ปริมาตรไมยางพารา สวนยาง 1 ไร โดยเฉลี่ยจะไดไมยางพาราทอนซึ่งสามารถ
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นํามาใชประโยชนไดจํานวน 40 ลูกบาศกเมตร) (สํานักวิชาการปาไม กรมปาไม กระทรวงเกษตร
และสหกรณ, 2543 : 50) ซ่ึงจะสงผลดใีหกบัโรงงานอตุสาหกรรมไมยางพาราในจงัหวดัสงขลาทําใหมี
ปริมาณวัตถุดบิในบริเวณใกลเคียงมากขึ้น ลดปญหาการขาดแคลนวัตถุดิบ และจะเปนจุดแข็งของ
อุตสาหกรรมไมในการจดัหาวัตถุดิบไดมากขึ้น 
 
ตารางที่ 4.2  แสดงความสามารถในการแปรรูปไมยางพาราทอนตอวันและตอป จังหวัดสงขลา 
 

ปริมาตร ใชเวลา ปริมาตรไมทอนท่ีแปรรูปได โรงงานแปรรปูไม 

(ม3) (นาที) ม3/วัน/Line ม3/ป/Line 
สข.3 0.365 8.50 20.56 5,078.30 
สข.4 0.373 8.00 22.30 5,508.10 
สข.5 0.402 10.00 19.20 4,742.40 

เฉล่ีย 20.68 5,109.60 
ที่มา  :  สํานักงานวิชาการปาไม,  2543 : 68 
หมายเหต ุ -  1 วัน แปรรูปไม 8 ชม. 
 -  1 ป แปรรูปไม 247 วัน 
 -  แปรรูป 1 LINE หมายถึง การใชเครื่องเล่ือยในการแปรรปูจํานวน 2-4 ตัว 
 

  จากการศึกษาขอมูลทั้งหมด พบวา  จังหวัดสงขลามีพื้นที่ปลูกยางพาราที่เอ้ือตอการจัดหา
วัตถุดิบซึ่งดูไดจากขอมูลการปลูกยางพาราทดแทนป 2549 ของสํานักงานกองทนุสงเคราะหการทํา
สวนยางจังหวดัสงขลาไดรับยอดการอนุมัตปิลูกยางพาราทดแทนสูงที่สุดในภาคใตและมีศักยภาพ
ดานความสามารถในการแปรรูปไมทอนตอวันเฉลี่ย 20.68 ลูกบาศกเมตรตอสายการผลิต 
 

  2.   ปริมาณความตองการใชไมภายในประเทศ จะพบวาปริมาณไมที่ผลิตไดภายในประเทศ
นับจากป 2528 ไดลดลงตลอดมา โดยเฉพาะนับจากป 2532 ลดลงจากป 2531 ถึงรอยละ 55 โดยใน
ป 2531 ปริมาณไมที่ผลิตไดมีถึง 2,048,100 ลูกบาศกเมตร ในขณะที ่ป 2532 มีเพียง 919,000 ลูกบาศกเมตร 
เนื่องจากนโยบายปดปาในป 2532 และหลังจากนั้นก็ลดลงมาโดยตลอด จนในป 2542 ปริมาณไมที่
ผลิตไดของไทยเปน 50,200 ลูกบาศกเมตร หรือลดลงจากป 2531 ถึงรอยละ 975.50 
   ปริมาณไมที่ใชภายในประเทศชวงหลังนบัจาก ป 2538 เปนตนมาลดลง เนื่องจาก
ปริมาณไมที่มไีมเพยีงพอ ตองนําเขาจากตางประเทศ ทําใหเครื่องเรือนและชิน้สวนไมมีราคาแพง ผูบริโภค
ภายในประเทศจึงหันไปใชเครื่องเรือนที่ทําจากวัสดุอ่ืน ๆ เชน หนัง โลหะ แทน แตมาใน ป 2542 นี้
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พบวามีการใชปริมาณไมมากขึ้นเปน 1,484,500 ลูกบาศกเมตร หรือเพิ่มขึ้นจากป 2541 ถึงรอยละ 25.10 
ในขณะที่ปริมาณไมที่ผลิตไดภายในประเทศมีเพียง 50,200 ลูกบาศกเมตร จึงตองนําเขาไมเปนปรมิาณ
ถึง 1,723,600 ลูกบาศกเมตร (แผนแมบทอตุสาหกรรมรายสาขา, มปป. 2-97)  ดังตารางตอไปนี ้
 
ตารางที่ 4.3  แสดงปริมาณการใชไมภายในประเทศ ป 2530-2542 

หนวย : พันลูกบาศกเมตร 
ป ไมท่ีผลิตได ไมนําเขา ไมสงออก ไมใชในประเทศ อัตราการเพิ่มขึ้น 

2530 2,149.0 725.2 112.2 2,762.2 18.3 
2531 2,048.1 1,123.3 181.1 2,990.3 8.3 
2532 919.0 2,508.0 53.3 3,373.7 12.8 
2533 491.6 3,340.9 48.6 3,783.9 10.8 
2534 231.5 3,280.8 57.8 3,454.5 -8.7 
2535 119.4 3,814.4 45.1 3,888.7 12.6 
2536 64.9 3,168.2 53.8 3,179.3 -18.2 
2537 62.3 4,065.7 62.4 4,065.6 27.9 
2538 34.9 3,463.6 80.5 3,418.0 -15.9 
2539 43.9 3,151.8 45.4 3,150.3 -8.5 
2540 59.7 2,358.6 79.7 2,338.6 -25.7 
2541 54.8 1,239.7 108.2 1,186.3 -49.3 
2542 50.2 1,723.6 289.3 1,484.5 25.1 

ที่มา : กรมปาไม,2545 
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ตารางที่ 4.4   แสดงปริมาณการใชไมยางพารา ตามเปาหมาย การขยายการเจริญเติบโตของ 
  กรมสงเสริมการสงออก 
 

ป มูลคา 
ลานบาท 

อัตราการขยายตัว 
รอยละ 

ยอดสงออกเฟอรนิเจอร 
ไมยางพารา ลบ. 

ยอดใชไมยาง 
พารา ลานบาท 

ปริมาณการใช 
ลาน ลบ.ฟ. 

2545 41,790 10 29,253 10,239 51.20 
2546 46,914 12 32,840 11,494 57.50 
2547 53,970 15 29,253 13,223 56.12 
2548 62,065 15 29,253 15,206 76.00 
2549 71,374 15 29,253 17,487 87.43 

ที่มา : สมาคมธุรกิจไมยางพารา,  2546 
 
ตารางที่ 4.5  ความตองการใชไมทอนกลมเพื่อกิจกรรมตาง ๆ ของผลิตภัณฑไม 

หนวย:ลาน ม3 
ชนิดของผลิตภัณฑ 2540 2545 2550 

ทําไมแปรรูปยางพารา 2.24 2.49 2.77 
ไมอัดและไมบาง 1.44 1.82 2.18 
แผนใยไมอัด 0.29 0.43 0.57 
แผนไมปารติเกิล 0.56 0.83 1.13 
รวมท้ังสิ้น 4.53 5.57 6.65 

ที่มา : สํานักวชิาการปาไม กรมปาไม กระทรวงเกษตรและสหกรณ, 2543 :19 
 
ตารางที่ 4.6  การผลิตไมยางพาราในประเทศหลัก 3 ประเทศ 
 

อินโดนีเซีย มาเลเซีย ไทย ป พ.ศ. 
100 เฮคเตอร รอยละ 100 เฮคเตอร รอยละ 100 เฮคเตอร รอยละ 

2524 1564 35 1620 36 1269 28 
2534 1878 38 1610 33 1420 29 
2542 2269 43 1420 27 1555 30 

ที่มา : แผนแมบทอุตสาหกรรมไมและเครือ่งเรือน,  2545 
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  เนื่องจาก ในป 2543 ในชวงเดือนมกราคม-กันยายน ทางสํานักงานกองทุนสงเคราะห
การทําสวนยางไมมีงบประมาณเพยีงพอที่จะใหการสงเคราะหแกชาวสวนยางโคนตนยางพารา เพื่อ
การปลูกทดแทนจึงมกีารโคนไมยางพาราเพยีงประมาณ 140,000 ไร ซ่ึงนอยกวาปริมาณความตองการ
ใชไมยางพาราเพื่ออุตสาหกรรมเฟอรนิเจอรไมยางพารา จึงทําใหไมยางพาราขาดแคลน ประกอบกับ
มีการสงออกไมยางพาราแปรรูปของไทยไปยังประเทศญี่ปุน สหรัฐอเมริกา เวียตนาม จีน และ
มาเลเซีย ซ่ึงไดราคาดีกวาการขายในประเทศ  ขณะที่กลางป 2543  ราคาไมแปรรูปมีราคาประมาณ 
200 บาท ตอลูกบาศกฟุต การที่ประเทศจีนตองการนําเขาไมยางพาราแปรรูปจากไทย เนื่องจากจีนมี
นโยบายปดปาตั้งแตตนป 2542 และอินโดนีเซีย ซ่ึงเปนประเทศที่มีไมยางพารามากมีปญหาทางดาน
การเมืองใน 2 ปที่ผานมา ประกอบกับจีนมีนโยบายการขยายตัวของอุตสาหกรรมเฟอรนิเจอรไมยางพารา 
ทําใหไมยางพาราในประเทศไมเพยีงพอตอความตองการจึงตองอาศยัการนาํเขาจากประเทศไทย ในขณะที่
มาเลเซียเองก็เปนประเทศทีม่ีไมยางพาราจํานวนมากเชนกันแตนอยกวาไทย และมกีารขยายตวัของ
อุตสาหกรรมสงออกเฟอรนเิจอรไมยางพาราอยางมากเนื่องจากมีชาวไตหวนัเขาไปเปดโรงงานเฟอรนิเจอร
ไมยางพาราในมาเลเซียจํานวนมากจึงตองมีการนําเขาไมยางพาราแปรรปูจากไทย สถานการณเชนนี้
ทําใหภาวะขาดแคลนไมยางพาราแปรรูปในประเทศไทยเปนอยางมาก โดยเฉพาะชวงตนปถึง
ปลายป 2542 ทําใหปริมาณไมยางพาราแปรรูปในประเทศไมเพียงพอกับความตองการของโรงงาน
เฟอรนิเจอรไมยางพารา และทาํใหราคาของไมยางพาราแปรรูปมีราคาสูงขึน้มากประกอบกับผูประกอบการ
แปรรูปไมยางพาราสวนหนึ่งตองการสงออกไมยางพาราแปรรูปมากกวาที่จะขายภายในประเทศ เนื่องจาก
ราคาดีกวาและไดรับเงนิสดทันที จึงทําให ป 2542 นี้ เกิดโรงงานแปรรูปไมยางพาราเพิ่มขึ้นเปน
จํานวนมาก คาดวาไมต่ํากวา 50 โรงงาน นอกจากนั้นผูประกอบการโรงงานเฟอรนิเจอรขนาดใหญ
หลายรายมีการแกไขปญหาดังกลาวโดยการจัดตั้งโรงงานไมยางพาราแปรรูปเพื่อจัดสงเปนวัตถุดิบ
ปอนใหกับโรงงานผลิตเฟอรนิเจอร 
  ในอนาคตถาประเทศจีนเปดปา และอินโดนีเซียไมมีปญหาทางดานการเมืองแลว
ความตองการใชไมยางพาราแปรรูปอาจจะลดลง ก็อาจจะเกิดสภาวการณที่โรงงานไมยางพาราแปรรูป
มีมากเกินความตองการก็เปนไปได แตขณะเดียวกันประเทศไตหวนัไมมยีางพาราเลยสวนใหญจะนําเขา
จากประเทศไทย อินโดนเีซียและมาเลเซียและไดขยายฐานการผลิตไปยังจีนและเวียตนาม 
 3.  สถานการณดานการตลาดไมยางพาราในจังหวัดสงขลา  จากการศกึษาพบวาโรงงาน
อุตสาหกรรมไมยางพารามีตลาดสวนใหญเปนการขายยังตางประเทศ เนื่องจากการขายภายในประเทศ
เปนเงินเชื่อ ทาํใหโรงงานอตุสาหกรรมไมแปรรูปประสบปญหาดานการหมุนเวียนเงินทุน 
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  จากตารางที่ 4.7  ขอมูลเกี่ยวกับการตลาดเรื่องสัดสวนของการตลาด  พบวา  โรงงาน
สวนใหญมีตลาดลูกคาอยูตางประเทศ  คดิเปนรอยละ  64.12  และมีตลาดลูกคาภายในประเทศ  คิดเปน
รอยละ  35.88  ตามลําดับ 
   ประเทศที่สงออกจําหนาย  พบวา  สวนใหญสงออกจําหนายที่ประเทศมาเลเซีย  คิดเปน
รอยละ 32.62  รองลงมาคือ สงออกจําหนายที่ประเทศจีน  คิดเปนรอยละ 30.50 และสงออกจําหนาย
ที่ประเทศเวยีตนาม  คิดเปนรอยละ  17.02  ตามลําดับ 
 
ตารางที่  4.7  แสดงขอมูลเกีย่วกับการตลาด 
 

ขอมูลเกี่ยวกับการตลาด จํานวน รอยละ 

สัดสวนของการตลาด   
 ตลาดภายในประเทศ N/A 35.88 
 ตลาดตางประเทศ N/A 64.12 

รวม  100.00 

ประเทศที่สงออกจําหนาย   
จีน 43 30.50 
ไตหวัน 22 15.60 
มาเลเซีย 46 32.62 
ญ่ีปุน 5 3.55 
เวียตนาม 24 17.02 
สิงคโปร 1 0.71 

รวม 141 100.00 

ที่มา : จากกลุมตัวอยาง 54 โรงงาน 
 
ตารางที่ 4.8 ปริมาณการสงออกไมยางพาราแปรรูป 
 

รายการ 2546 2547 2548 
ปริมาณการสงออก (ลาน ลบ.เมตร) 2.0 2.2 2.4 
อัตราการเปลี่ยนแปลง (รอยละ) 250.0 42.8 9.1 
มูลคาการสงออก (ลานบาท) 5,983 8,313 9,030 
อัตราการเปลี่ยนแปลง (รอยละ) 43.3 39.0 8.6 
ที่มา : กรมศุลกากรกระทรวงการคลัง,2548 
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   จากตารางขางตนพบวาปริมาณและมูลคาการสงออกไมยางพารามีแนวโนมสูงขึ้น
โดยในป 2548 มีปริมาณการสงออก 2.4 ลานลูกบาศกเมตรและมีมูลคาสูงถึง 9,030 ลานบาท 
  เนื่องจากผูประกอบการชาวมาเลเซียสนใจนําเขาสินคาของไทยหลายรายการ โดยเฉพาะ
ไมยางพาราแปรรูป เนื่องจากปจจุบันมาเลเซยีปลูกยางพารานอยลง ทําใหผูประกอบการในอุตสาหกรรม
เฟอรนิเจอรตองพึ่งพาการนาํเขาไมยางพาราจากตางประเทศ จึงเปนโอกาสดีของผูประกอบการไทย
ที่จะสงออกไมยางพาราแปรรูปไปมาเลเซีย นอกเหนือจากการสงออกเฟอรนิเจอรไมยางพารา ทั้งนี้ 
ปจจุบันมาเลเซยีนําเขาไมยางพาราจากไทยสูงถึง รอยละ 70 ของปริมาณไมที่ใชในการผลิตเฟอรนิเจอร
เพื่อสงออกทั้งหมดของมาเลเซีย (ผูจัดการ, 15 มี.ค. 2548) 
  มูลคาการนาํเขา-สงออกสินคาของจังหวัดสงขลาที่ผานดานศุลกากรจังหวัดสงขลา 
มูลคาสินคานําเขา 30,331.52 ลานบาท  มูลคาสินคาสงออก  88,913.01  ลานบาท  พบวาไมยางพารา
แปรรูปมีมูลคาการสงออกเปนอันดับที่ 7 จํานวน 1,703.06 ลานบาท สําหรับมูลคาการนําเขานอยไมจัดอยู
ใน 10 อันดับสินคานาํเขาที่มมีูลคาสูงของดานศุลกากรจงัหวดัสงขลา (ดานศุลกากรสงขลา. 2547 :15)  
 
ตารางที่ 4.9  แสดงมูลคาการนําเขา-สงออกสินคาของจังหวัดสงขลา ที่ผานดานศุลกากรจังหวดัสงขลา 

(มูลคา : ลานบาท) 
สินคานําเขา  สินคาสงออก ลําดับ 

ท่ี ชนิดสินคา มูลคาสินคา  ชนิดสินคา มูลคาสินคา 
1 สัตวน้ําแชแข็ง 6,952.94  ยางพาราทุกประเภท 20,356.38 
2 อุปกรณขุดเจาะปโตรเลี่ยม 6,384.42  น้ํามันดิบ 19,149.36 
3 เครื่องจักรกลและอุปกรณ 2,350.22  สัตวน้ําแชแข็ง 12,997.80 
4 ดีบุกสภาพโลหะ 2,174.59  อาหารบรรจุภาชนะ 10,483.19 
5 ดีบุกสภาพสินแรและตะกรัน 1,154.14  ถุงมือยาง 9,208.49 
 ดีบุกไดจากการถลุง     

6 เคมีภัณฑ 540.69  โลหะดีบุก 2,148.51 
7 กาแฟปรุงสําเร็จรูปชนิดผง 260.72  ไมยางพาราแปรรูป 1,703.03 
8 แอสเบสทอส 253.79  กาซธรรมชาติเหลว 891.01 
9 ผงสิ่งทอใชผลิตปะเก็น 246.08  สายยางไฮดรอลิค 716.06 
10 น้ํายางสังเคราะหและกอนยาง 195.69  สวนประกอบเฟอรนิเจอร 425.14 

    ทําจากไมยางพารา  
11 อื่น ๆ 9,818.69  อื่น ๆ 10,831.04 

 รวม 30,331.52  รวม 88,913.01 

ที่มา : ดานศุลกากรสงขลา, 2547 :15 
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รูปที่ 4.1 แสดงมูลคาการสงออกสินคาของจังหวดัสงขลาผานดานศุลกากรจังหวัดสงขลา 

ที่มา  : วารสารสงเสริมการคาตางประเทศ, 2547 
 

  จากขอมูลขางตนปรากฏวาไมยางพาราแปรรูปมีมูลคาสงออกสูงเปนอันดับที่ 7 ของ
จังหวดัสงขลา คือ 1,703.33 ลานบาท ซ่ึงเมื่อเทียบกับสนิคาที่สงออกสูงสุด ไดแก ยางพารา ซ่ึงจาก
ขอมูลทางกายภาพของจังหวัดสงขลามีทรัยพากรหลักคือสวนยางพาราแตมีมูลคาการสงออกอยูใน
อันดับที่ 7  ดังนั้นควรตองมกีารสงเสริม พัฒนาและปรับปรุงการผลิตเพื่อใหมีการสงออกใหมากขึ้น 
  จากขอมูลของสมาคมไมยางพาราไทยไดเปดเผยวา ราคาไมยางพาราในป 2549 ปรับ
สูงขึ้นเปน 1,600 บาทตอตัน จากราว 1,100-1,200 บาทตอตันในป2548 เนื่องจากราคาผลิตภัณฑยาง
เกือบทุกชนดิทั้งน้ํายาง ยางแผนดิบ และยางแผนรมควันปรับสูงขึ้นมาก ทําใหชาวสวนยางชะลอ
การโคนตนยางเพราะตองการเก็บไวกรีดน้ํายางซึ่งไดราคาดี สถานการณดังกลาวทําใหราคาไมยางพารา
แปรรูปปรับเพิม่ขึ้นตามเปน 9,000 บาทตอลูกบาศกเมตรในปจจุบัน สงผลกระทบตอเนื่องไปยงัธุรกจิ
โรงเล่ือย โรงอบไม รวมถึงอตุสาหกรรมผลติเฟอรนิเจอรไมยางพารา (ฐานเศรษฐกจิ, 5-8 มีนาคม 2549) 
  จากผลของราคาไมยางพาราแปรรูปที่มีแนวโนมเพิ่มสูงขึน้และขณะเดียวกันตนทุน
การผลิตไมยางพาราแปรรูปกสู็งขึ้นจึงทาํใหโรงงานอุตสาหกรรมไมยางพาราแปรรูปในจังหวัดสงขลา
ตองเผชิญกับปญหาดานราคาของวัตถุดิบที่เพิ่มสูงขึ้นเรื่อย ๆ อันสืบเนื่องจากผลกระทบของราคาน้ํา

มูลคาสงออกสินคาของจังหวัดสงขลา ผานดานศุลกากร 

จังหวัดสงขลา 

25,000.00 

20,000.00 

15,000.00 

10,000.00 

 5,000.00 

        - 
ผลิตภัณฑ 

ยางพารา 

น้ํามันดิบ 

สัตวน้ําแชแข็ง 

อาหารบรรจุภาชนะ 

ถุงมือยาง 

โลหะดีบุก 

ไมยางพาราแปรรูป 

กาซธรรมชาติเหลว 

สายยางไฮดรอลิค 

สวนประกอบเฟอรนิเจอร 

อื่น ๆ 



  

72 

ยางพาราทําใหหลายโรงงานตองปดตัวไปเนื่องจากปญหาขาดแคลนวัตถุดิบและราคาวัตถุดิบที่สูงขึ้น
โดยไมสามารถควบคุมตนทนุการผลิตได (กลุมตัวอยางสมัภาษณ) 
  แตอยางไรก็ตาม จงัหวดัสงขลามีปริมาณการสงออกไมยางพาราแปรรูปเปนอันดับที ่ 7 
คือ 1,703.33 ลานบาท แสดงวากาํลังการผลติของจังหวดัอยูในระดบัคอนขางดแีละตองมีการพฒันาให
ดีขึ้นจากการสมัภาษณกลุมตวัอยางพบวาโรงงานไมยางพาราแปรรูปมีคําสั่งซื้อจากลูกคาอยางตอเนื่อง
และคาดวาภายในป 2549 จะไมเผชิญกับปญหาดานการผลิตและตองเรงผลิตใหทันกับความตองการ
ของลูกคา   
 

สภาพการผลิตและปญหาในการดําเนินงานของโรงงานอุตสาหกรรมไมยางพาราแปรรูป
ในจังหวัดสงขลา 
 
 จากการศึกษาขอมูลดานคุณภาพและขอมูลเชิงปริมาณเกี่ยวกับสภาพการผลิตและปญหา
ในการดําเนินงานของโรงงานอุตสาหกรรมไมยางพาราในจงัหวัดสงขลาสามารถเสนอประเด็นไดดงันี ้
 

   1.  ลักษณะของกิจการและสภาพการผลิตของโรงงานอตุสาหกรรมไมยางพาราแปรรปู
ในจังหวัดสงขลา   
  จากการศึกษาขอมูลเชิงปริมาณเกีย่วกับลักษณะกิจการโรงงานอุตสาหกรรมไมยางพารา
แปรรูปในจังหวัดสงขลา ไดผลดังตารางที่ 4.10 
 

ตารางที่ 4.10  แสดงขอมูลทั่วไปเกี่ยวกับลักษณะของกจิการ 
 

ขอมูลท่ัวไปเก่ียวกับกิจการ จํานวน รอยละ 

ลักษณะของกิจการ 
     โรงเลื่อยไม 
     โรงเลื่อยไมและโรงอบไม 
     โรงอบไม 
              รวม 

 
1 
52 
1 
54 

 
1.85 
96.30 
1.85 

100.00 

อายุของกิจการ 
     นอยกวา  1 ป 
     1 – 3 ป 
     4 – 6 ป 
     มากกวา  6 ป 
              รวม 

 
1 
8 
24 
21 
54 

 
1.85 
14.81 
44.44 
38.90 

100.00 
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ตารางที่ 4.10  แสดงขอมูลทั่วไปเกี่ยวกับลักษณะของกจิการ  (ตอ) 
 

ขอมูลทั่วไปเกีย่วกับกิจการ จํานวน รอยละ 

จํานวนแรงมาของเครื่องจักรในโรงงาน 
     0 – 1,000  แรงมา 
     1,000  แรงมาข้ึนไป 
              รวม 

 
42 
12 
54 

 
77.78 
22.22 
100.00 

จํานวนแรงงานชาย (เฉลี่ย/โรงงาน 100 – 101 คน) 
         1 – 50  คน 
      51 – 100  คน 
     101 – 150  คน 
     151 – 200  คน 
               รวม 

 
17 
6 
7 
15 
45 

 
37.78 
13.33 
15.56 
33.33 

100.00 

จํานวนแรงงานหญิง (เฉลี่ย/โรงงาน 66 – 67 คน) 
        1 – 50   คน 
      51 – 100  คน 
     101 – 150  คน 
     151 – 200  คน 
     200 คนขึ้นไป 
               รวม 

 
17 
24 
2 
1 
1 
45 

 
37.78 
53.34 
4.44 
2.22 
2.22 

100.00 

วันและเวลาทํางานปกติ 
     จันทร – เสาร 
     สลับวันทํางานตามสาย 
               รวม                  

 
53 
1 
54 

 
98.15 
1.85 

100.00 

โรงงานไดรับการรับรองมาตรฐานอุตสาหกรรม ISO 
     มี 
     ไมมี 
              รวม   

 
27 
27 
54 

 
50.00 
50.00 

100.00 

ที่มา : จากกลุมตัวอยาง 54 โรงงาน 
 

  จากตารางที ่4.10 ขอมูลเกี่ยวกับกจิการในเรือ่งของลกัษณะของกจิการ พบวา  ลักษณะ
ของกิจการเกอืบทั้งหมดเปนโรงเลื่อยไมและโรงอบไม คิดเปนรอยละ 96.30  มีเพยีงรอยละ 1.85 มี
ลักษณะเปนโรงเลื่อยไม  กบัโรงอบไม   
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  อายุของกิจการ พบวา สวนใหญเปดดําเนินกิจการมาแลว 4 – 6 ป คิดเปนรอยละ 44.44  
รองลงมา คือ ดําเนินกิจการมากกวา  6 ป  คิดเปนรอยละ  38.90  และเปดดําเนินการมาแลว 1 – 3 ป  
คิดเปนรอยละ 14.81 
  จํานวนแรงมาของเครื่องจักรในโรงงาน พบวา เครื่องจักรในโรงงานสวนใหญมีกําลัง 
0 – 1,000 แรงมา  คดิเปนรอยละ 77.78  และเครื่องจกัรในโรงงานมีกาํลัง  1,000 แรงมาขึ้นไป  คิดเปน
รอยละ  22.22 
   จํานวนแรงงานชาย พบวา แรงงานโดยเฉลีย่แตละโรงงานเทากับ  100 – 101 คน  ซ่ึง
สวนใหญมแีรงงานชายจํานวน 1 – 50 คน คิดเปนรอยละ  37.78 รองลงมา คอื มแีรงงานชาย จํานวน 
151 – 200 คน  คิดเปนรอยละ 33.33  และมีแรงงานชายจํานวน 101 – 150 คน  คิดเปนรอยละ 15.56 
ตามลําดับ 
  จํานวนแรงงานหญิง  พบวา  แรงงานโดยเฉลี่ยแตละโรงงานเทากับ  66 – 67 คน  ซ่ึง
สวนใหญมีแรงงานหญงิจํานวน 51 – 100 คน  คิดเปนรอยละ 53.34 รองลงมา คือ มีแรงงานหญิงจํานวน 
1 – 50 คน คิดเปนรอยละ 37.78 และมีแรงงานหญิงจํานวน 101 – 150 คน คิดเปนรอยละ 4.44  ตามลําดับ 
  วันและเวลาทาํงานปกติ พบวา เกือบทั้งหมดทํางานตั้งแตวนัจันทร – ศุกร คิดเปน
รอยละ  98.15  และทํางานสลับวันตามสายงาน คิดเปนรอยละ  1.85  ตามลําดับ 
  โรงงานไดรับการรับรองมาตรฐานอุตสาหกรรม ISO พบวา โรงงานสวนใหญไดรับ
การรับรองมาตรฐาน ISO และยังไมไดรับการรับรองมาตรฐาน ISO  คิดเปนรอยละ 50  เทากัน 
  จากการศึกษาขอมูลเชิงปริมาณเกีย่วกับสภาพการผลิตของอุตสาหกรรมไมยางพารา
แปรรูปในจังหวัดสงขลา ไดผลการศึกษาดังตารางที่ 4.11 
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ตารางที่ 4.11   แสดงขอมูลเกีย่วกับสภาพการผลิต  
 

ขอมูลเก่ียวกับวัตถุดิบ รอยละ 

แหลงรับซ้ือไมยางพาราทอน 
     รับซื้อจากผูคาไมทั่วไป (หนาโรงงาน) 
     มีทีมงานจดัหาวตัถุดิบโดยตรงจากสวนยาง 
     ซ้ือผานพอคาคนกลาง 
                    รวม 

 
57.58 
31.94 
10.48 

100.00 

กําลังการผลติตอเดือน  (ลบ.เมตร) โดยเฉลีย่ 
     วัตถุดิบที่ใชผลิต (ไมทอน)                                     
     กําลังการผลิต (สินคาสําเร็จรูป) 

 
15,000 ตัน 

5,000 ลูกบาศกเมตร 

ผลผลิตของไมแปรรูป 
     ไมแปรรูป (สินคาสําเร็จรูป) เกรด AB 
     ไมแปรรูป (สินคาสําเร็จรูป) เกรด C 
     เศษไมและขี้เล่ือย 
     สูญเสีย 
                    รวม 

 
54.47 
16.49 
24.55 
4.49 

100.00 

ที่มา : จากกลุมตัวอยาง 54 โรงงาน 
 

   จากตารางที่ 4.13 ขอมูลเกี่ยวกับสภาพการผลิตวัตถุดิบ (ไมยางพาราทอน) พบวา โรงงาน
สวนใหญรับซื้อจากผูคาไมทัว่ไป คิดเปนรอยละ 57.58 รองลงมา คือ มีทีมงานจัดหาวตัถุดิบโดยตรง
จากสวนยาง คดิเปนรอยละ 31.94 และซ้ือผานพอคาคนกลาง คิดเปนรอยละ 10.48 ตามลําดับ 
  จากการศกึษาดานกําลังการผลิตของโรงงานอุตสาหกรรมไมยางพาราในจังหวดัสงขลา 
พบวา วตัถุดิบไมทอนที่ใชในการผลิตโดยเฉลี่ยตอโรงงาน จํานวน 15,000 ตนั และผลผลิตเปนสนิคา
สําเร็จรูป (ไมแปรรูป) โดยเฉลี่ย 5,000 ลูกบาศกเมตรตอเดือน ซ่ึงพบวากําลังการผลิตยังไมสูงมาก 
  สัดสวนผลผลิตของไม พบวา สวนใหญเปนไมแปรรูป (สินคาสําเร็จรูป) เกรด AB  
คิดเปนรอยละ 54.47 รองลงมาเปนเศษไมและขี้เล่ือย คิดเปนรอยละ 24.55 รองลงมา คือ เปนไมแปรรูป 
(สินคาสําเร็จรูป) เกรด C คิดเปนรอยละ 16.49 และสูญเสีย  คิดเปนรอยละ 4.49 ตามลําดับ 
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   2.   สภาพปญหาในการดําเนินงานของโรงงานไมยางพาราของจังหวัดสงขลา 
   จากการศึกษาโดยการสัมภาษณและแบบสอบถาม พบวาปจจุบันปญหาในดานการผลิต
ของอุตสาหกรรมไมยางพาราประกอบดวยปญหาตาง ๆ มากมาย เชน ดานการผลิต การบริหารจัดการ 
และแนวทางปฏิบัติของหนวยงานรัฐที่เกี่ยวของ ซ่ึงสามารถสรุปไดดังตอไปนี ้
 

  1)   ดานปจจัยการผลิต 
         วัตถุดิบ (ไมยางพาราทอน) ถือเปนปจจัยการผลิตหลักของอุตสาหกรรมมีราคา
สูงขึ้นเนื่องจากอุตสาหกรรมไมยางพาราไดขยายตัวอยางรวดเร็ว ปริมาณความตองการวัตถุดิบอยูใน
ระดับสูง ในขณะที่พืน้ที่ปลูกยางพาราทีจ่ะโคนเพื่อปลูกยางพนัธุใหมมีปริมาณไมเพียงพอกับความ
ตองการของอตุสาหกรรมทีเ่พิ่มขึ้นและกอรปกับราคาน้าํยางสูงขึ้นอยางตอเนือ่ง จึงสงผลใหเกษตรกร
เจาของสวนยางชะลอการโคนตนยางพารา อันเปนผลกระทบกอใหเกดิการแยงซื้อไมยางพาราทอน
และการเพิ่มขึ้นของราคาไมทําใหโรงงานอุตสาหกรรมไมยางพาราตองเผชิญกับปญหาการขาดแคลน
ไมและปญหาดานตนทนุของวัตถุดิบที่มีแนวโนมสูงขึ้นเรื่อย ๆ แนวทางแกไข ตองมีการใชไมอยาง
ประหยดัและคุมคามากที่สุดซ่ึงในปจจบุันองคกรของภาครัฐก็ใหความสนใจและใหการสนับสนุนเปน
อยางดีซ่ึงสังเกตไดในวันที ่21 กุมภาพนัธุ 2549 ที่ผานมา ไดมีการจดัอบรมในหวัขอเร่ือง “The best 
practice ไมยางพาราแปรรูป” โดยมีวิทยากรใหความรูแกผูประกอบการอุตสากรรมไมยางพาราถึงวิธี
เล่ือยไมใหคุมคาใหเกิดการสูญเสียนอยเพื่อลดตนทุนในการผลิต และขณะเดียวกันปจจุบันหนวยงาน
ที่เกี่ยวของของภาครัฐมีการวิจัยและพัฒนาเพื่อสรางยางพันธุใหมที่ใหมุงปลูกเพื่อใหเนื้อไมยางพารา
และมีการตัดโคนไดเร็วกวายางพาราแบบใหน้ํายางในปจจุบัน หากการวิจัยคร้ังนี้เปนผลสําเร็จอาจจะ
ชวยลดปญหาดานราคาและการขาดแคลนวัตถุดบิไมยางพาราทอนลงได อีกประการหนึ่งที่นาสนใจ
ซ่ึงเกิดจากผูประกอบการเอง เมื่อมีการตัง้โรงงานมากขึ้นตางคนตางทําใหเกิดการแยงวัตถุดิบคือไม
ยางพารา ทําใหเกิดพอคาคนกลางเขาหาผลประโยชนโดยการตั้งราคาใหกับโรงงาน ทําใหเพิ่มตนทุน
การผลิตอยางมาก ทางโรงงานตางก็แขงขันการผลิตโดยไมมีกฎกติกาเกี่ยวกับราคาของวัตถุดิบ คอื 
ไมยางพารา จนบางรายตองประสบผลขาดทุนและปดตวัเองลงในที่สุด ซ่ึงเปนผลตอเนื่องเมื่อเราสง
สินคาไปขายยงัตางประเทศ หากตนทุนในสวนนีไ้มสามารถแกไขไดทําใหราคาสินคาของประเทศ
เราสูงขึ้นก็ไมสามารถแขงขันกับประเทศคูแขงขันได แนวทางแกไขควรจะมกีารวางมาตรฐานราคา
ไมยาง เหมือนกับราคากลางของน้ํายางที่มีในปจจุบันเพื่อลดปญหาการปนราคา อยางไรก็ตาม ในขณะนี้
ปญหาสําคัญทีสุ่ดที่โรงงานอตุสาหกรรมไมยางพาราเผชิญอยูก็คือปญหาดานปริมาณและราคาวัตถุดบิ 
ฉะนั้นการแกไขปญหาของโรงงานในเบื้องตนโดยมีการจัดทีมงานไปซื้อสวนยางจากเจาของสวนยาง
โดยตรงและใชไมยางอยางคุมคาและประหยัดที่สุด จากการศึกษาเชิงปริมาณเกี่ยวกับปญหาของปจจยั
การผลิต ดังตารางตอไปนี ้
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ตารางที่  4.12   แสดงความคดิเห็นเกีย่วกับปญหาปจจยัการผลิตดานปริมาณ 
 

ระดับความคิดเห็น 
ปจจัยการผลิต 
ดานปริมาณ 

ไมมี
ปญหา 

ปญหา 
มาก 

ปญหา 
ปาน
กลาง 

ปญหา 
นอย 

คา 
เฉลีย่ 

สวน
เบ่ียงเบน
มาตรฐาน 

ระดับ 
ปญหา 

1.   วัตถุดิบไมยางพาราทอน 2 
(3.70) 

23 
(42.60) 

24 
(44.44) 

5 
(9.26) 

2.26 0.782 ปานกลาง 

2.   น้ํายาเคมีและโสหุย 
 การผลิตอื่น 

8 
(14.81) 

- 20 
(37.04) 

26 
(48.15) 

1.22 0.691 นอย 

3.   ตนทุนดานสถานที่  
 (คาเชา) 

29 
(53.70) 

1 
(1.85) 

9 
(16.67) 

15 
(27.78) 

0.67 0.824 ไมมี
อุปสรรค 

4.  ตนทุนคาขนสงวัตถดุิบไม 16 
(29.63) 

4 
(7.41) 

13 
(24.07) 

21 
(38.89) 

1.09 0.917 นอย 

 รวม 1.31 0.485 นอย 

ที่มา : จากกลุมตัวอยาง 54 โรงงาน 
 
   จากตารางที่ 4.12 จากการศึกษาความคิดเห็นเกี่ยวกับปญหาปจจัยการผลิตดานปริมาณ
ไมยางพาราในจังหวดัสงขลา พบวาโดยภาพรวมมเีกณฑปญหาอยูในระดบันอย มีคาเฉลี่ยเทากับ  1.31  
ซ่ึงผูตอบแบบสอบถามสวนใหญใหความคิดเหน็เกี่ยวกับปญหาปริมาณวัตถุดิบไมยางพาราทอนมากที่สุด  
มีเกณฑความคิดเห็นของปญหาอยูในระดับปานกลาง มีคาเฉลี่ยเทากบั 2.26 รองลงมา คือ ปญหา
ปริมาณน้ํายาเคมีและโสหุยการผลิตอื่น  มีเกณฑความคิดเห็นของปญหาอยูในระดับนอย  มีคาเฉลี่ย
เทากับ 1.22 และปญหาปริมาณตนทุนคาขนสงวัตถุดิบไม  มีเกณฑความคิดเห็นของปญหาอยูใน
ระดับนอย  มคีาเฉลี่ยเทากับ 1.09  
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ตารางที่  4.13   แสดงความคิดเห็นเกี่ยวกับปญหาปจจยัการผลิตดานราคา 
 

ระดับความคิดเห็น 
ปจจัยการผลิต 
ดานราคา 

ไมมี
ปญหา 

ปญหา 
มาก 

ปญหา 
ปาน
กลาง 

ปญหา 
นอย 

คา 
เฉลีย่ 

สวน
เบ่ียงเบน
มาตรฐาน 

ระดับ 
ปญหา 

1.   วัตถุดิบไมยางพาราทอน 2 
(3.70) 

35 
(64.81) 

14 
(25.93) 

3 
(5.56) 

2.52 0.771 มาก 

2.   น้ํายาเคมีและโสหุย 
 การผลิตอื่น 

7 
(12.96) 

1 
(1.85) 

32 
(59.26) 

14 
(25.93) 

1.50 0.746 นอย 

3.   ตนทุนดานสถานที่  
 (คาเชา) 

31 
(58.49) 

1 
(1.89) 

6 
(11.32) 

15 
(28.30) 

0.57 0.772 ไมมีปญหา 

4.  ตนทุนคาขนสงวัตถดุิบไม 23 
(42.60) 

5 
(9.26) 

13 
(24.07) 

13 
(24.07) 

1.00 1.028 นอย 

 รวม 1.40 0.498 นอย 

ที่มา  :  จากกลุมตัวอยาง 54 โรงงาน 
 
   จากตารางที ่4.13 จากการศึกษาปญหาเกีย่วกบัปจจยัการผลิตดานราคา พบวา โดยภาพรวม
มีเกณฑปญหาอยูในระดับนอย มีคาเฉลี่ยเทากับ 1.40 ซ่ึงผูตอบแบบสอบถามสวนใหญใหความคดิ
เห็นเกี่ยวกับปญหาราคาวัตถุดิบไมยางพาราทอน มีเกณฑความคิดเห็นของปญหาอยูในระดับมาก  
มีคาเฉลี่ยเทากบั 2.52 รองลงมา คือ ปญหาราคาน้ํายาเคมแีละโสหุย  มีเกณฑความคิดเห็นของปญหา
อยูในระดับนอย มีคาเฉลี่ยเทากับ 1.50 และปญหาราคาตนทุนคาขนสงวตัถุดิบไม มีเกณฑความคดิเหน็
ของปญหาอยูในระดบันอย  มีคาเฉลี่ยเทากับ  1.00    
    
 
 
 
 
 
 
 



  

79 

ตารางที่  4.14  แสดงความคดิเห็นเกีย่วกับปญหาปจจยัการผลิตดานคุณภาพ 
 

ระดับความคิดเห็น 
ปจจัยการผลิต 
ดานคุณภาพ 

ไมมี
ปญหา 

ปญหา 
มาก 

ปญหา 
ปาน
กลาง 

ปญหา 
นอย 

คา 
เฉลีย่ 

สวน
เบ่ียงเบน
มาตรฐาน 

ระดับ 
ปญหา 

1.   วัตถุดิบไมยางพาราทอน 8 
(14.81) 

23 
(42.60) 

15 
(27.78) 

8 
(14.81) 

1.98 1.090 ปานกลาง 

2.   น้ํายาเคมีและโสหุย 
 การผลิตอื่น 

15 
(27.78) 

- 17 
(31.48) 

22 
(40.74) 

1.04 0.776 นอย 

3.   ตนทุนดานสถานที่  
 (คาเชา) 

34 
(62.96) 

1 
(1.85) 

6 
(11.11) 

13 
(24.08) 

0.52 0.771 ไมมีปญหา 

4.  ตนทุนคาขนสงวัตถดุิบไม 28 
(51.85) 

2 
(3.70) 

14 
(25.93) 

10 
(18.52) 

0.81 0.953 นอย 

 รวม 1.09 0.550 นอย 

ที่มา : จากกลุมตัวอยาง 54 โรงงาน 
 

   จากตารางที่ 4.14 จากการศึกษาความคดิเหน็เกี่ยวกับปญหาปจจยัการผลิตดานคุณภาพ
ของโรงงานไมยางพาราแปรรูป พบวา โดยภาพรวมมีเกณฑปญหาอยูในระดับนอย มีคาเฉล่ียเทากับ 1.09 
ซ่ึงผูตอบแบบสอบถามสวนใหญใหความคิดเห็นเกี่ยวกับปญหาคุณภาพวัตถุดิบไมยางพาราทอน มีเกณฑ
ความคิดเหน็ของปญหาอยูในระดับปานกลาง มีคาเฉลี่ยเทากับ 1.98 รองลงมา คือ ปญหาคุณภาพ
น้ํายาเคมแีละโสหุยการผลิตอืน่ มเีกณฑความคิดเหน็ของปญหาอยูในระดบันอย มีคาเฉลี่ยเทากับ 1.04 
และปญหาตนทุนคาขนสงวัตถุดิบไม มีเกณฑความคิดเห็นของปญหาอยูในระดับนอย มีคาเฉลี่ย
เทากับ 0.81  
 

   2)   แรงงานฝมือในการแปรรูปไม   
        เนื่องจากปจจุบันนี้โรงงานอุตสาหกรรมหลายประเภทนิยมไปตั้งอยูตางจังหวัด
เพื่อตองการใหไดรับสิทธิประโยชนในการสงเสริมการลงทุนจาก BOI สงผลใหแรงงานในจงัหวดันัน้
มีการโยกยาย เปลี่ยนงานกนัมากขึ้น ซ่ึงอุตสาหกรรมไมยางพาราไดรับผลกระทบนีด้วยเชนกันเนื่องจาก
โรงงานแปรรูปไมตองอาศัยแรงงานฝมือชายที่มีกําลังและทักษะในการเลื่อยไม การหาแรงงานประเภทนี้
ไมสามารถหาไดงายนักในจงัหวัดสงขลา แรงงานประเภทนี้สวนใหญจะเปนแรงงานจากภาคอสีาน 
โรงงานจะตองจัดใหมีสวัสดกิารดานที่อยูอาศัยและสาธารณูปโภคแกคนงานประเภทนี้ดวย  ขณะเดียวกัน
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หากคนงานประเภทนี้โยกยายงานบอย ทําใหในชวงที่มไีมยางไมสามารถแปรรูปไมทอนไดทันเวลา 
และไมมีชางฝมือสํารองหากชางที่มีอยูหยุดทํางาน การแกไขเรื่องนี้ก็ทําไดโดยการฝกอบรมชางฝมือ
ใหเพยีงพอกับความตองการของโรงงานและฝกชางสํารองไวในขณะเดยีวกัน จากการศกึษาเชิงคณุภาพ
เกี่ยวกับความคิดเห็นของปญหาปจจยัแรงงานดังตารางตอไปนี ้
 
ตารางที่ 4.15  แสดงความคิดเห็นเกี่ยวกับปญหาปจจยัดานแรงงาน 
 

ระดับความคิดเห็น 

ปจจัยดานแรงงาน 
ไมมี
ปญหา 

ปญหา 
มาก 

ปญหา 
ปาน
กลาง 

ปญหา 
นอย 

คา 
เฉลีย่ 

สวน
เบ่ียงเบน
มาตรฐาน 

ระดับ 
ปญหา 

1. การจัดหาแรงงาน  
     (ขาดแคลนแรงงาน) 

1 
(1.85) 

11 
(20.37) 

37 
(68.52) 

5 
(9.26) 

2.07 0.610 ปานกลาง 

2.   ตนทุนคาแรงงานสูง  
     (คาแรงขั้นต่ํา) 

- 8 
(14.81) 

31 
(57.41) 

15 
(27.78) 

1.87 0.646 ปานกลาง 

3.   ประสิทธิภาพใน 
 การทํางานของคนงาน 

1 
(1.85) 

5 
(9.26) 

35 
(64.81) 

13 
(24.08) 

1.81 0.617 ปานกลาง 

4.   ปญหาการจัดหสวัสดิการ
 ดานที่พักและ
 สาธารณูปโภค 

6 
(11.11) 

3 
(5.55) 

9 
(16.67) 

36 
(66.67) 

1.17 0.694 นอย 

5.   ปญหาการบริหารจัดการ
 ดานแรงงาน 

2 
(3.70) 

2 
(3.70) 

25 
(46.30) 

25 
(46.30) 

1.50 0.637 นอย 

 รวม 1.69 0.472 ปานกลาง 

ที่มา :โรงงานอุตสาหกรรมไมยางพาราจํานวน 54 โรง 
 

    จากตารางที ่ 4.15 ความคดิเห็นเกีย่วกบัปญหาเกีย่วกบัปจจยัดานแรงงาน พบวา  
โดยภาพรวมมีเกณฑปญหาอยูในระดับปานกลาง มีคาเฉลี่ยเทากับ 1.69 ซ่ึงผูตอบแบบสอบถามสวนใหญ
ใหความคดิเหน็เกี่ยวกับปญหาการจัดหาแรงงาน (ขาดแคลนแรงงาน) มีเกณฑความคดิเห็นของปญหา
อยูในระดับปานกลาง  มีคาเฉลี่ยเทากับ  2.07 รองลงมาคือปญหาเรื่องตนทุนคาแรงงานสูง (คาแรง
ขั้นต่ํา) มีเกณฑความคดิเห็นของปญหาอยูในระดับปานกลาง มีคาเฉลี่ยเทากับ 1.87 และมีปญหาเรื่อง
ประสิทธิภาพในการทํางานของคนงาน มีเกณฑความคดิเหน็ของปญหาอยูในระดับปานกลาง มีคาเฉลี่ย
เทากับ  1.81  
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  3)   กระบวนการจัดการผลิต  
         กระบวนการผลิตไมยางพาราแปรรูปมีขั้นตอนการผลิตและขอจํากัดในการดําเนินงาน
ในดานตาง เชน ดานฝมือแรงงานเกีย่วกับทกัษะการเลื่อยไมเพราะการเลือ่ยไมมหีลายวธีิจะตองคนหา
วิธีการเลื่อยทีป่ระหยดัเนื้อไมมากที่สุด หากเกิดการสูญเสียในกระบวนการเลื่อยไมสามารถนําไมที่
สูญเสียกลับมาใชไดอีก  สวนดานกระบวนการอัดน้ํายาและการอบไมจะมีขอจํากัดดานเวลาหากไม
นําไมเขาสูกระบวนการภายในเวลาที่กําหนดจะทําใหสีของเนื้อไมเปลี่ยนแปลงและตลาดไมตองการ  
นอกเหนือจากกระบวนการผลิตแลวการวางแผนการผลิตมีความสําคัญมากเพราะลักษณะการซื้อ-ขาย
ของอุตสาหกรรมนี้จะตองมีการสั่งซื้อและโอนเงินคาสินคาลวงหนา หากผูผลิตวางแผนการผลิตไมดี
ทําใหสินคาสงไมทันเวลาจะเกดิการสูญเสียและโอกาสทางดานการตลาด จากการศึกษาเชิงคณุภาพ
เกี่ยวกับความคิดเห็นเกี่ยวกบัปญหาดานกระบวนการจัดการผลิต ดังตาราง 
 
ตารางที่  4.16  แสดงความคดิเห็นเกีย่วกับปญหาดานกระบวนการจัดการผลิต 

ระดับความคิดเห็น 

ปจจัยการผลิต 
ไมมี
ปญหา 

ปญหา 
มาก 

ปญหา 
ปาน
กลาง 

ปญหา 
นอย 

คา 
เฉลีย่ 

สวน
เบ่ียงเบน
มาตรฐาน 

ระดับ 
ปญหา 

1.   ฝมือแรงงาน - 4 
(7.41) 

32 
(59.26) 

18 
(33.33) 

1.74 0.589 ปานกลาง 

2.   กระบวนการเลือ่ยไม 3 
(5.56) 

6 
(11.11) 

28 
(51.85) 

17 
(31.48) 

1.69 0.748 ปานกลาง 

3.   กระบวนการอดัน้ํายา 3 
(5.56) 

2 
(3.70) 

16 
(29.63) 

33 
(61.11) 

1.31 0.639 นอย 

4.   กระบวนการอบไม 8 
(14.81) 

3 
(5.56) 

17 
(31.48) 

26 
(48.15) 

1.28 0.787 นอย 

5. ความสามารถในการผลิต 
     ไดตามแผนการผลิต 

8 
(14.81) 

4 
(7.41) 

33 
(61.11) 

9 
(16.67) 

1.61 0.834 ปานกลาง 

6. กระบวนการตรวจ 
      คุณภาพของ QC 

9 
(16.67) 

4 
(7.41) 

17 
(31.48) 

24 
(44.44) 

1.30 0.8.8 นอย 
 

 รวม 1.49 0.608 นอย 

ที่มา  : โรงงานอุตสาหกรรมไมยางพาราจํานวน 54 โรง 
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    จากตารางที่ 4.16 ปญหาดานกระบวนการผลิต พบวา โดยภาพรวมมีเกณฑปญหาอยู
ในระดบันอย มีคาเฉลี่ยเทากบั 1.49 ซ่ึงผูตอบแบบสอบถามสวนใหญใหความคิดเห็นเกี่ยวกับปญหา
ฝมือแรงงาน มีเกณฑความคิดเห็นของปญหาอยูในระดับปานกลาง มีคาเฉลี่ยเทากบั  1.74 รองลงมา 
คือ ปญหากระบวนการเลื่อยไม มีเกณฑความคิดเหน็ของปญหาอยูในระดับปานกลาง มีคาเฉลี่ย 
เทากบั 1.60 และปญหาความสามารถในการผลิตไดตามแผนการผลิต มีเกณฑความคดิเห็นของปญหา
อยูในระดับปานกลาง  มีคาเฉลี่ยเทากับ 1.61  
 

  4)  เทคโนโลยกีารผลิต 
       เครื่องจกัรและอุปกรณของกระบวนการผลิตหรือแปรรูปไมยางพาราแปรรูป สวนใหญ
เปนเครื่องจักรที่ไมซับซอน เชน เครื่องเล่ือยไม ซ่ึงสามารถจัดหาและตดิตั้งไดงาย สําหรับเครื่องอัด
น้ํายา และหมอตมไอน้ํา เปนเครื่องมือที่มีความอันตรายมากผูดูแลจําเปนตองมีความรูความเขาใจใน
กลไกของเครื่องจักรและควรมีการฝกอบรมการใชหมอควบคุมไอน้ํา ซ่ึงกรมโรงงานอุตสาหกรรมก็
ไดกําหนดใหมีวิศวกรดูแลประจําโรงงาน เทคโนโลยีการผลิตของอุตสาหกรรมไมยางพาราคอนขาง
นําเครื่องมือทุนแรงมาใชนอยมาก เมื่อเทียบกับการผลิตของตางประเทศ จากการสัมภาษณพบวา 
ประเทศมาเลเซีย นยิมใชเครื่องคีบทอนซุงมาชวยในการขนไมยางพาราทอนทําใหการผลิตรวดเรว็ขึน้   
การศึกษาเชิงคณุภาพเกีย่วกับความคิดเหน็ดานปญหาเทคโนโลยี ดังตาราง 
 
ตารางที่ 4.17  แสดงความคิดเห็นเกี่ยวกับปญหาดานเทคโนโลยี (เครื่องจักร) 

ระดับความคิดเห็น 

ปจจัยดานเครื่องจักร 
ไมมี
ปญหา 

ปญหา 
มาก 

ปญหา 
ปาน
กลาง 

ปญหา 
นอย 

คา 
เฉล่ีย 

สวน
เบี่ยงเบน
มาตรฐาน 

ระดับ 
ปญหา 

1.   การจัดหาเครื่องจักร 23 
(42.60) 

1 
(1.85) 

12 
(22.22) 

18 
(33.33) 

0.83 0.841 นอย 

2.   การดูแลและบํารุงรักษา
 เครื่องจักร 

17 
(31.48) 

4 
(7.41) 

17 
(31.48) 

16 
(29.63) 

1.15 0.960 นอย 

3.   ประสิทธิภาพการทํางาน
 ของเครื่องจักร 

11 
(20.37) 

4 
(7.41) 

15 
(27.78) 

24 
(44.44) 

1.22 0.861 นอย 

4.   การพัฒนาและความ 
      ทันสมัยของเครื่องจักร 

7 
(12.96) 

6 
(11.11) 

13 
(24.07) 

28 
(51.86) 

1.33 0.847 นอย 

 รวม 1.13 0.761 นอย 

ที่มา  :  โรงงานอุตสาหกรรมไมยางพาราจํานวน 54 โรง 
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   จากตารางที่ 4.17 ปญหาดานเทคโนโลยี (เครื่องจักร) พบวา โดยภาพรวมมีเกณฑ
ปญหาอยูในระดับนอย มีคาเฉลี่ยเทากับ 1.13 ซ่ึงผูตอบแบบสอบถามสวนใหญใหความคดิเห็นเกีย่วกับ
ปญหาการพัฒนาและความทนัสมัยของเครื่องจักร มีเกณฑความคิดเหน็ของปญหาอยูในระดับนอย 
มีคาเฉลี่ยเทากบั 1.33 รองลงมา คือ ปญหาประสิทธิภาพการทํางานของเครื่องจักร มีเกณฑความคดิเหน็
ของปญหาอยูในระดับนอย มีคาเฉลี่ยเทากับ 1.22 และปญหาการดูแลและบํารุงรักษาเครื่องจักร มีเกณฑ
ความคิดเหน็ของปญหาอยูในระดับนอย มคีาเฉลี่ย เทากบั  1.15  
 

  5)   เงินทุนหมุนเวียน 
       จากการศึกษาดานสภาพการเงินของอุตสาหกรรม พบวา โรงงานอุตสาหกรรมจําเปนตอง
ใชเงินทุนหมุนเวียนที่ใชในระบบการผลิตคอนขางสูงเนื่องจากการซื้อปจจัยการผลิต (วัตถุดิบไม
ยางพาราทอน) เปนเงินสด ขณะเดยีวกนัการขายภายในประเทศเปนเงนิเชื่อทําใหการหมุนของกระแส
เงินสดไมสมดลุกัน ดงันัน้ ผูประกอบการจึงหาทางออกโดยการสงออกเนื่องจากเงื่อนไขการชําระเงิน
เปนเงินสด ซ่ึงชวยลดปญหาการหมุนเวียนของเงินทุนในกิจการและปญหาหนี้สูญ แตเนื่องจากดอกเบี้ย
เงินกูที่เพิ่มขึ้นทําใหผูประกอบการไมกลาเสี่ยงที่จะขยายกําลังการผลิต การศึกษาเชิงคุณภาพเกี่ยวกบั
ความคิดเหน็ปจจัยดานการเงนิ ดังตาราง 
 
ตารางที่ 4.18   ความคิดเหน็เกี่ยวกับปญหาปจจัยดานการเงิน 
 

ระดับความคิดเห็น 

ปจจัยดานการเงิน 
ไมมี
ปญหา 

ปญหา 
มาก 

ปญหา 
ปาน
กลาง 

ปญหา 
นอย 

คา 
เฉล่ีย 

สวน
เบี่ยงเบน
มาตรฐาน 

ระดับ 
ปญหา 

1. การหมุนเวียนของกระแส
 เงินสด 

12 
(22.22) 

5 
(9.26) 

11 
(24.07) 

26 
(48.15) 

1.17 0.885 นอย 

2. หนี้สูญที่เกิดจากการขาย
 สินคา 

11 
(20.37) 

1 
(1.85) 

9 
(16.67) 

33 
(61.11) 

1.00 0.673 นอย 

3. การจัดหาแหลงเงินกู 
 เพิ่มเติม 

14 
(25.93) 

2 
(3.70) 

16 
(29.63) 

22 
(40.74) 

1.11 0.839 นอย 

4. ดอกเบี้ยเงินกูท่ีเพิ่มข้ึน 6 
(11.11) 

12 
(22.22) 

22 
(40.74) 

14 
(25.93) 

1.74 0.935 ปานกลาง 

 รวม 1.25 0.670 นอย 

ที่มา :โรงงานอุตสาหกรรมไมยางพาราจํานวน 54 โรง 
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    จากตารางที่ 4.18 จากการศึกษาความคดิเห็นเกี่ยวกับปญหาปจจยัดานการเงิน  
พบวา โดยภาพรวมมีเกณฑปญหาอยูในระดับนอย มีคาเฉลี่ยเทากับ 1.25 ซ่ึงผูสอบถามสวนใหญให
ความคิดเห็นเกี่ยวกับปญหาดอกเบี้ยเงินกูที่เพิ่มขึ้น มีเกณฑความคิดเห็นของปญหาอยูในระดับปานกลาง 
มีคาเฉลี่ยเทากบั 1.74 รองลงมา คือ ปญหาการหมนุเวยีนของกระแสเงินสด มีเกณฑความคิดเหน็
ของปญหาอยูในระดบันอย มีคาเฉลี่ยเทากับ 1.17 และปญหาการจัดหาแหลงเงนิกูเพิ่มขึ้น มีเกณฑ
ความคิดเหน็ของปญหาอยูในระดับนอย  มีคาเฉลี่ยเทากบั  1.11  
 

    6)   ปญหาดานอืน่ ๆ  
           พบวาปญหาดานอื่น ๆ ที่สําคัญคือดานกฎระเบียบของรฐับาล เชน กรมปาไม
เกี่ยวกับพระราชบัญญัติการครอบครองเลื่อยโซ การขออนุญาตเปดโรงงาน และการเคลื่อนยายไม
ยางพารา มีขั้นตอนที่ยุงยากและซับซอน สําหรับดานการตลาดมีปญหานอยมากเนื่องจากไมยางพารา
เปนที่ตองการของตลาดและมีการสั่งซื้อสินคาลวงหนา ผูประกอบการไมตองเผชิญปญหาสินคาคาง
คลังสนิคา 
 
ตารางที่ 4.19  ความคิดเหน็เกี่ยวกับปญหาปจจัยดานอื่น ๆ 
 

ระดับความคิดเห็น 

ปญหาอื่น ๆ 
ไมมี
ปญหา 

ปญหา 
มาก 

ปญหา 
ปาน
กลาง 

ปญหา 
นอย 

คา 
เฉล่ีย 

สวน
เบี่ยงเบน
มาตรฐาน 

ระดับ 
ปญหา 

1.   ดานการตลาด 21 
(38.89) 

4 
(7.41) 

12 
(22.22) 

17 
(31.48) 

0.98 0.961 นอย 

2.   การสนับสนุนของ
 ภาครัฐ 

12 
(22.22) 

9 
(16.67) 

25 
(46.30) 

8 
(14.81) 

1.57 1.021 ปานกลาง 

3.   การสนับสนุนของ 
      สถาบันการเงิน 

23 
(42.59) 

2 
(3.70) 

19 
(35.19) 

10 
(18.52) 

1.00 0.971 นอย 

4.   การสนับสนุนของ 
      ภาคเอกชนที่เกี่ยวของ 

24 
(44.44) 

3 
(5.56) 

12 
(22.22) 

15 
(27.78) 

0.89 0.945 นอย 

 รวม 1.11 0.789 นอย 

ที่มา  : โรงงานอุตสาหกรรมไมยางพาราจํานวน 54 โรง 
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     จากตารางที่ 4.19 จากการศกึษาความคิดเหน็ปญหาเกีย่วกบัปจจัยดานอืน่ ๆ พบวา  
โดยภาพรวมมเีกณฑปญหาอยูในระดับนอย มีคาเฉลี่ยเทากับ 1.11 ซ่ึงผูตอบแบบสอบถามสวนใหญ
ใหความคิดเห็นเกี่ยวกับปญหาการสนับสนุนของภาครัฐ มีเกณฑความคิดเห็นของปญหาอยูในระดับ
ปานกลาง มีคาเฉลี่ยเทากับ 1.57 รองลงมา คือ ปญหาการสนับสนุนของสถาบันการเงิน มีเกณฑ
ความคิดเหน็ของปญหาอยูในระดับนอย มีคาเฉลี่ยเทากบั 1.00 และปญหาดานการตลาด มีเกณฑ
ความคิดเหน็ของปญหาอยูในระดับนอย  มีคาเฉลี่ยเทากบั 0.98  
 
ตารางที่ 4.20  สรุปปญหาของอุตสาหกรรมไมยางพาราแปรรูปในจังหวัดสงขลาโดยใชคาเฉลี่ย 
 

หัวขอปญหา คาเฉล่ีย ระดับปญหา 
ปจจัยการผลิต   
 - ดานปริมาณ 1.31 นอย 
 -   ดานราคา 1.40 นอย 
 -   ดานคุณภาพ 1.09 นอย 
ปจจัยดานแรงงาน 1.69 ปานกลาง 
ปจจัยดานวิธีการผลิต 1.49 นอย 
ปจจัยดานเครือ่งจักร 1.13 นอย 
ปจจัยดานการเงิน 1.25 นอย 
ปจจัยดานอื่น 1.11 นอย 
ที่มา :โรงงานอุตสาหกรรมไมยางพาราจํานวน 54 โรง 
 
   จากตารางที่ 4.20 เมื่อสรุปปญหาตางที่โรงงานอุตสาหกรรมไมยางพาราในจังหวดั
สงขลา พบวา รอยละ 1.69 ของโรงงานประสบปญหาดานแรงงาน รองลงมา คือ รอยละ 1.49 ประสบ
ปญหาดานวิธ ีการผลิต และจํานวนรอยละ 1.40 ประสบปญหาดานราคาวัตถุดิบที่สูงขึ้น 
   ขอจํากดัสําหรบักระบวนการผลิตของอุตสาหกรรมไมยางพาราแปรรูป คือ ขอจํากดั
ในดานเวลา กลาวคือ กระบวนการผลิตไมแปรรูปตองจาํกัดดานเวลาไมวาจะเปนดานวัตถุดิบสามารถ
ตัดโคนตนยางพาราในชวงฤดูรอนเทานั้นถาในชวงฤดูฝนจะขาดแคลนวัตถุดิบเนื่องจากการเขาไปตัดไม
และการนําไมออกมาจากปาไมสามารถทําไดสะดวก กอใหเกดิปญหาดานวัตถุดบิสงผลใหปริมาณ
การผลิตชะลอตัวในชวงของเดือนในฤดูฝน นอกจากดานวัตถุดิบแลวดานขั้นตอนในการผลิตก็มีขอจํากัด
ในดานเวลาไมวาจะเปนการเลื่อยไมซ่ึงไมทอนที่ตัดแลวตองนํามาเลือ่ยเปนไมแปรรูปภายใน 7 วัน  
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การอัดน้ํายาก็เชนเดียวกนัตองอาบน้ํายาใหทัน ภายใน 1 วัน และการอบไม หลังจากอาบน้ํายาแลว
ตองนําเขาหองอบไมภายใน 3 วนั ซ่ึงหากเลยกําหนดเวลาดังกลาวไมแปรรูปก็ไมสามารถใชงานได  
ดังภาพที่ 4.2 
   นอกจากนีแ้ลวพบวาอัตราการแปรรูปไมยางพาราต่ําปจจุบนัเฉลีย่ 33.50% เนื่องจาก
สาเหตุหลายประการ ความสูญเสียอาจเกดิจากตําหนิที่เกิดจากธรรมชาติของการเจรญิเติบโตของไม 
การกรีดยางที่ไมดี ความสูญเสียจากการตัดฟนชักลาก คุณภาพของไมทอน รูปแบบวิธีการเลื่อย 
เทคโนโลยีการเลื่อยและการขาดความชํานาญของผูเล่ือย 
   กิจกรรมโรงงานแปรรูปไม นายมาที่มีความชํานาญยังมไีมเพยีงพอ และบุคลากร
สวนใหญยังขาดความรูที่ถูกตองในการเลือ่ยไม วิธีเล่ือย ใบเลื่อย การบํารุงรักษาและการปรับปรุง
ใบเลื่อยและในดานของเครื่องจักรและเทคโนโลยีการเลื่อยที่อยูในระดับต่ํา หนวยงานที่เกี่ยวของควร
ใหการสนับสนนุในการจัดฝกอบรมหรือพจิารณาจัดตั้งเปนสถาบันฝกอบรมดานเทคโนโลยีการแปรรูปไม
โดยเฉพาะเพิม่การพัฒนาปรับปรุงเครื่องจักรเทคโนโลยีที่มีอยู เพื่อลดการลงทุนซื้อเครื่องจักรใหม 
   การพัฒนาขบวนการผลิตในอุตสาหกรรมไมยางพารา เชน การอาบน้ํายา การอบไม 
จําเปนตองมีการฝกอบรมเทคนิคการจดัการขบวนการผลิตและความรูเกีย่วกบัการควบคุมคุณภาพและ
การเลือกเครื่องมือเพื่อชวยในการลดตนทนุการผลิตและเพิ่มมูลคาใหกบัผลิตภัณฑ  
            จุดแข็งและโอกาสในการผลิตไมยางพารา เนื่องจากจังหวัดสงขลามพีื้นที่ปลูก
ยางพาราและอนุมัติตัดโคนยางมากเปนอนัดับตนของประเทศดังนัน้อาจกลาวไดวาจงัหวัดสงขลามี
จุดแข็งในดานแหลงของวัตถุดิบและสถานที่ตั้งของจังหวดัอยูใกลกับทาเรือสงขลาและดานศุลกากร
สะเดาและปาดังเบซารซ่ึงมีความสะดวกและคลองตัวในดานการขนสงเพื่อสงออก 
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    ไมสวนยาง  40 ม3     

     ขอจํากัด 
     -    ตองโคนเพราะไมมีน้ํายางโดยเฉลี่ย 25-30 ป 
8 นิ้วขึ้นไป    ตน     6' ขึ้นไป 
              บางสวน   ขอจํากัดในการผลิต 
ไมวีเนยีร           โรงเล่ือย  -    ตองนําเขาโรงงานเร็วทันทหีลังตัดโคน 
      ไมเกิน 7 วัน 
     - คุณภาพไมไมไดมาตรฐานพอสําหรับการแปรรูป 
 
          ไมแปรรูป 
     ขอจํากัด 
     - อบทันทีและไมเกิน 3 วัน 
     - เวลาอุณหภูมิความชื้นตองควบคุม 
    
 
               การอบไม  
     ขอจํากัด 

- ความชื้นตองต่าํกวา 12 % 
- โอกาสดูดความชื้นกลับมามสูีงมากหากอยูใน
 บรรยากาศที่มคีวามชื้นในอากาศสูง 
- โอกาสเปนราสูง 
- โอกาสโดนมอดทําลาย 
- โกงงอ ไมตรง 
- ตองจําจําหนายไมเกิน 3 เดือน มิฉะนั้นตองอบ
 ความชื้นใหมใหอยูที่ต่ํากวา 12% 

 

         ไมแปรรูปอบแหง 
 

ภาพที่ 4.2 แสดงขอจํากัดของกระบวนการผลิตไมยางพาราแปรรูป 
ที่มา  :  รายงานสรุปผลการสัมมนาเรื่องยทุธศาสตรการพัฒนาอุตสาหกรรม 

ไมยางพาราอยางครบวงจร,  2546 
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ยุทธศาสตรในการเพิ่มขีดความสามารถในการผลิตของอุตสาหกรรมไมยางพาราแปรรูป
ในจังหวัดสงขลา 
 
 ในสภาวะปจจบุันเทคโนโลยทีี่เหมาะสมตาง ๆ ที่ใชอยูในอุตสาหกรรมไมมีอยูมากมาย 
ขึ้นอยูกับวา เรานําเทคโนโลยเีหลานั้นมาใชใหเหมาะสมและถูกเวลา เนือ่งจากความตองการผลิตภณัฑ
จากไมคอนขางสูง สาเหตุหลักมาจากพืน้ที่ปาไมธรรมชาติถูกทําลายมากขึ้น และประการสําคัญอันหนึ่ง  
คือ การเพิ่มของประชากรและจํานวนที่อยูอาศัย ดังนัน้ มีความจําเปนอยางยิ่งที่ตองพัฒนาและปรับปรงุ
คุณภาพของไมยางพาราใหเปนที่นยิมทัง้ในและตางประเทศมากยิ่งขึน้ ขณะเดยีวกนัพืน้ที่ปลูกสวนยาง
ของประเทศที่ใหเนื้อไมมีคณุภาพลดลง เมื่อวัตถุดิบไมถูกตัด ชักลาก และนําเขาสูขบวนการผลิต
ขั้นตอนของการควบคุมคุณภาพในแตละแผนกมีไมมากหรือมีประสิทธิภาพไมดีพอ ทําใหผลิตภัณฑ
ที่ไดรับจากบางโรงงานมีคุณภาพต่ํา หรือแคระดับปานกลาง มีอยูเพียงเล็กนอยเทานัน้ที่มีคุณภาพสูง 
ซ่ึงสวนใหญเปนโรงงานของผูประกอบการเพื่อการสงออก แตโรงงานขนาดเลก็-ขนาดปานกลาง ซ่ึงมี
อยูมากกวารอยละ 90 ของจํานวนโรงงานผลิตภัณฑไมยางพารา ยังดอยในเรื่องของประสิทธิภาพของ
การผลิตและดอยในผลิตผล กอใหเกิดการสูญเสียวัตถุดบิมากเปนที่นาเสียดาย ส่ิงเหลานี้นาจะไดรับ
การเอาใจใสดูแล คือ จํานวนชางฝมือแรงงานและชางเทคนิคที่มีความรูและมากดวยประสบการณ
ปจจุบันมีนอยเกินไป การนําเครื่องมือ เครื่องจักรกึ่งอัตโนมัติมาใช ควรนําเขามาใชในกระบวนการ
ผลิตและการควบคุมคุณภาพอีกปญหาหนึ่ง คือ ขาดการสนับสนุนจากหลายฝายแมแตคนงานใน
บางบริษัทของผูประกอบการ ทั้งนี้ไมเวนแมหนวยงานราชการการจําเปนอยางยิ่งที่ผูเกี่ยวของใน
อุตสาหกรรมไมยางพาราจะไดหันหนามาจับมือและประสานงานกันมากขึ้น จะมองขามไปไมได
อีกประการหนึง่ คือ การสูญเสียของวัตถุดบิในแตละขัน้ตอนของกระบวนการมีคอนขางสูง เห็นไดวา 
การแปรรูปไมไดเพยีงรอยละ 20-35 ของปริมาณไมเขาเลื่อย และสูญเสียอีกไมนอยกวารอยละ 20  
ของไมแปรรูปที่ไดเมื่อใชทําเปนผลิตภัณฑสําเร็จรูป   
 ดวยเหตุผลประการดังกลาวขางตนและจากการศึกษาสามารถนาํเสนอยุทธศาสตรเพื่อเพิ่ม
ขีดความสามารถในการผลิตของอุตสาหกรรมไมยางพาราแปรรูปในจังหวัดสงขลาไดดังนี ้
 

 1. ยุทธศาสตรท่ี 1 ยุทธศาสตรการจัดหาวัตถดุิบ 
  วัตถุประสงค 
   1)   เพื่อจัดหาวัตถุดิบใหเพียงพอตอกระบวนการผลิตของอุตสาหกรรม 
   2)   เพื่อสงเสริมการปลูกยางพาราทดแทนและสรางอาชีพใหเกษตรกร 
   3)   เพื่อสรางความเขาใจและเกื้อกลูตอระบบอุตสาหกรรมตนน้ําและอุตสาหกรรมกลางน้ํา 
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 2. ยุทธศาสตรท่ี 2 ยุทธศาสตรการเพิม่ขดีความสามารถในกระบวนการผลติของโรงงาน 
  วัตถุประสงค 
  1)   เพื่อลดตนทุนการผลิต ลดปญหาการสูญเสียจากกระบวนการผลิต 
  2)   เพื่อเพิ่มพูนความรู และศักยภาพในดานกระบวนการผลิตแกผูประกอบการ 
   3)   เพื่อเพิ่มประสทิธิภาพในการบริหารจัดการผลิตของอุตสาหกรรม 
 

 3. ยุทธศาสตรท่ี 3 ยุทธศาสตรเพิ่มศักยภาพดานการตลาดและการสงออก 
  วัตถุประสงค 
   1)   เพื่อรักษาระดบัฐานลูกคาเดมิและเสริมสรางความมั่นคงในดานการตลาด 
  2) เพื่อสรางแนวทางการปฏิบัติงานรวมกนัระหวางหนวยงานราชการที่รับผิดชอบ
กับภาคอุตสาหกรรม 


