
 

บทที่ 4 

ผลการวิจยัและการวิเคราะหขอมูล 
 
 ผลการศึกษาเรื่องการศึกษาขีดความสามารถในการผลิตของอุตสาหกรรมไมยางพาราใน
จังหวดัสงขลาครั้งนี้ แบงผลการศึกษาออกเปน 3 ประเดน็ดังตอไปนี ้
 1. สถานการณดานการผลิตของอุตสาหกรรมไมยางพาราในจังหวดัสงขลา 
 2. สภาพการผลิตและปญหาอุปสรรคในการดําเนินงานของโรงงานอตุสาหกรรมไมยางพารา
ในจังหวดัสงขลา 
 3. ผลการเสนอแนะยุทธศาสตรในการเพิ่มขีดความสามารถในการผลิตของโรงงาน
อุตสาหกรรมไมยางพาราในจังหวดัสงขลา 
 

สถานการณการผลิตของอุตสาหกรรมไมยางพาราในจังหวัดสงขลา 
  

 1. ปริมาณผลผลติไมยางพาราของจังหวัดสงขลา ป 2549 สถานการณดานการผลิตของ
อุตสาหกรรมไมยางพาราในจงัหวัดสงขลานัน้ในปจจุบันไมยางพาราที่นํามาใชในอุตสาหกรรมลวนแต
มาจากสวนยางพาราที่มนุษยเปนผูปลูกสรางทั้งสิ้น ไมเหลานี้เปนไมที่มีอายุมากและใหผลผลิตน้ํายางต่ํา 
ไมคุมคาทางเศรษฐกิจ ในการกรีดเอาน้ํายางอีกตอไป จึงจําเปนตองโคนออกแลวปลูกทดแทนใหม
ตามวงจรธรรมชาติ 
  จากการศึกษาวิจัยเร่ือง “การปลูกปาไมยางพาราเพื่อความมั่นคงอยางยัง่ยืนของชาต”ิ 
ของ นายวิทยา งานทวี (สํานกังานวิชาการ กรมปาไม กระทรวงเกษตรและสหกรณ 2543 : 62) พบวา 
ปจจุบันการปลูกไมยางพาราของไทยเกือบทัง้หมดจะปลูกในรูปแบบสวนยางพารายังไมคอยมีการปลูก
ไมยางพาราในรูปแบบปาไม จึงยังไมมีผลการศึกษาที่ชัดเจน นอกจากการศึกษาของ ดร.สมยศ สิทธุระหัส 
นักวิชาการจากสถาบันวิจัยยางที่ระบุวา ตนยางพาราสามารถปลูกไดในปริมาณตอไรที่มากกวา 100 ตน 
และการปลูกในปริมาณที่มากขึ้นกวาการปลูกแบบสวนยางพาราจะมีผลกระทบตอการเติบโตของ
ตนยางพาราและปริมาณการใหน้ํายางพารานอยมาก จึงเปนขอมูลที่พอจะบงชี้ไดวา ตนยางพารามีคุณสมบัติ
เพียงพอตอการปลูกในรูปแบบปาไมยางพารา เพื่อทําใหสามารถรองรับการบริโภคไมของประเทศ 
รวมทัง้เพิ่มพืน้ที่สีเขียวตามนโยบายปาไมแหงชาติของรัฐบาล ซ่ึงประเทศไทยมีความพรอมที่จะดําเนนิการ
ปลูกไมยางพาราเปนปาไมยางพารา เนื่องจากประเทศไทยมีการปลูกไมยางพาราอยูแลว และไมยางพารา
เปนพันธุไมที่เหมาะสมสําหรับการเติบโตในภูมิอากาศใกลเขตเสนศูนยสูตรอยางประเทศไทย  
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  จากการศกึษาขอมูลฝายเศรษฐกิจปาไม กรมปาไม กระทรวงเกษตรและสหกรณ พบวา 
ไมยางพารา มอัีตราการเจริญเติบโตของเสนผาศูนยกลางโดยเฉลี่ยปละ 1.21 เซนติเมตร หรือมีขนาด
ลําตนหรือเสนรอบวงเติบโตโดยเฉลี่ยปละ 3.79 เซนติเมตร ดังนั้น ผลผลิตเนื้อไมยางพาราตอไร  
= 3.79 ×  จํานวนป ×  คาเฉลี่ยปริมาตรเนื้อไม ×  จํานวนตนตอไร ฝายเศรษฐกิจการปาไม กองแผนงาน 
กรมปาไม กระทรวงเกษตรและสหกรณ ไดศึกษาหาคาเฉลี่ยปริมาตรเนื้อไม โดยการคํานวณจากตนยาง
ที่มีขนาดลําตน 40 เซนติเมตรขึ้นไป พบวาจะมีปริมาณเฉลี่ย = 0.01 ลูกบาศกเมตร ดงันั้น การคํานวณ 
หาปริมาตรไมโดยเฉลี่ยจากตนยางพาราทีม่ีขนาดลําตนหรือเสนรอบวงต่ํากวา  40 เซนติเมตร จะใช
สูตร (เสนรอบวง ×0.10)/40 เซนติเมตร  
          เนื่องจากโรงงานไมแปรรูปจะตองนําไมทอนมาตัดและอบ ทําใหขนาดของไมลดลง 
หรือมีการสูญเสียในขั้นตอนตาง ๆ โดยไมน้ําหนกั 1 ตัน (1,000 กิโลกรัม) เมื่อนํามาแปรรูปจะไดไม
ดีเพียง 8-10 ลูกบาศก ฟตุ (1 ลูกบาศกฟุต มีน้ําหนกั 33 กิโลกรัม) ดังนั้นไมยางพารา 1,000 กิโลกรัม 
นํามาแปรรูปแลวไดเนื้อไมเพียง 330 กิโลกรัม (คิดที ่10 ลูกบาศกฟุต) ซ่ึงหมายถึงไมสูญเสียไปเปน
ปกไม ขี้เล่ือย ถึง 670 กิโลกรัม หรือสูญเสียถึงรอยละ 67  (อัจฉรา จันทรฉาย และคณะ : 2543) 
  ในการประกอบอาชีพการทําสวนยางทกุ ๆ ป สํานักงานกองทุนสงเคราะหการทํา
สวนยาง เปนผูใหทนุสงเคราะหในรูปของ คาแรงงาน และวสัดุที่จาํเปน ในการสรางสวนยางพาราใหม 
ทดแทนสวนเดมิที่โคนออกไปแกสวนยางทีค่รบวงจรประมาณปละ 3.5 แสนไร เพื่อชวยเหลือเกษตรกร
ใหสามารถปลูกยางทดแทนยางเกาและชวยเหลือภาคอุตสาหกรรมในดานการจัดหาวัตถุดิบ 
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ตารางที่ 4.1  แสดงพื้นที่สวนยางพาราที่โคนเพื่อปลูกทดแทนในป พ.ศ.2549 
 

สงเคราะหการทําสวนยางจังหวัด ราย ไร สัดสวนรอยละ 
1.  จันทบุรี  1,250 11,700 3.34 
2.  ตราด 741 7,300 2.09 
3.  ระยอง 1,789 16,900 4.83 
4.  ภูเก็ต 345 4,000 1.14 
5.  พังงา 1,920 18,300 5.23 
6.  ตรัง 2,820 30,800 8.80 
7.  นครศรีธรรมราช  เขต 1 1,579 16,500 4.71 
8.  นครศรีธรรมราช  เขต 2 2,584 26,800 7.66 
9.  สุราษฎรธานี 4,687 43,600 12.46 
10.  กระบี ่ 1,365 17,500 5.00 
11.  ชุมพร 872 9,400 2.69 
12.  สงขลา เขต 1 2,589 27,800 7.94 
13.  สงขลา เขต 2 1,825 20,300 5.80 
14.  สตูล 1,320 11,900 3.40 
15.  พัทลุง 1,997 19,600 5.60 
16.  ยะลา 1,921 17,300 4.94 
17.  เบตง 574 8,000 2.29 
18.  ปตตาน ี 1,546 12,100 3.46 
19.  นราธิวาส 3,012 28,200 8.06 
20.  สํารอง 200 2,000 0.57 

รวม 34,986 350,000    100.00 
    

ที่มา : ฝายสงเสริมการสงเคราะห, กองทนุสงเคราะหการทําสวนยางจังหวัดสงขลา :2548 
            
  จากขอมูลดังกลาวขางตนพบวาจังหวัดสงขลาเมื่อรวมทั้ง 2 เขตแลวปรากฏวา กองทุน
สงเคราะหการทําสวนยางไดมีการอนุมัติพืน้ที่ปลูกยางพาราทดแทน ในป 2549 มากทีสุ่ด คือ ประมาณ
รอยละ 13.74 ของพื้นที่อนุมตัิรวม หรือจํานวน 48,100 ไร ซ่ึงสามารถนํามาใชประโยชนไดจํานวน 
1,924,000 ลูกบาศกเมตร (ปริมาตรไมยางพารา สวนยาง 1 ไร โดยเฉลี่ยจะไดไมยางพาราทอนซึ่งสามารถ
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นํามาใชประโยชนไดจํานวน 40 ลูกบาศกเมตร) (สํานักวิชาการปาไม กรมปาไม กระทรวงเกษตร
และสหกรณ, 2543 : 50) ซ่ึงจะสงผลดใีหกบัโรงงานอตุสาหกรรมไมยางพาราในจงัหวดัสงขลาทําใหมี
ปริมาณวัตถุดบิในบริเวณใกลเคียงมากขึ้น ลดปญหาการขาดแคลนวัตถุดิบ และจะเปนจุดแข็งของ
อุตสาหกรรมไมในการจดัหาวัตถุดิบไดมากขึ้น 
 
ตารางที่ 4.2  แสดงความสามารถในการแปรรูปไมยางพาราทอนตอวันและตอป จังหวัดสงขลา 
 

ปริมาตร ใชเวลา ปริมาตรไมทอนท่ีแปรรูปได โรงงานแปรรปูไม 

(ม3) (นาที) ม3/วัน/Line ม3/ป/Line 
สข.3 0.365 8.50 20.56 5,078.30 
สข.4 0.373 8.00 22.30 5,508.10 
สข.5 0.402 10.00 19.20 4,742.40 

เฉล่ีย 20.68 5,109.60 
ที่มา  :  สํานักงานวิชาการปาไม,  2543 : 68 
หมายเหต ุ -  1 วัน แปรรูปไม 8 ชม. 
 -  1 ป แปรรูปไม 247 วัน 
 -  แปรรูป 1 LINE หมายถึง การใชเครื่องเล่ือยในการแปรรปูจํานวน 2-4 ตัว 
 

  จากการศึกษาขอมูลทั้งหมด พบวา  จังหวัดสงขลามีพื้นที่ปลูกยางพาราที่เอ้ือตอการจัดหา
วัตถุดิบซึ่งดูไดจากขอมูลการปลูกยางพาราทดแทนป 2549 ของสํานักงานกองทนุสงเคราะหการทํา
สวนยางจังหวดัสงขลาไดรับยอดการอนุมัตปิลูกยางพาราทดแทนสูงที่สุดในภาคใตและมีศักยภาพ
ดานความสามารถในการแปรรูปไมทอนตอวันเฉลี่ย 20.68 ลูกบาศกเมตรตอสายการผลิต 
 

  2.   ปริมาณความตองการใชไมภายในประเทศ จะพบวาปริมาณไมที่ผลิตไดภายในประเทศ
นับจากป 2528 ไดลดลงตลอดมา โดยเฉพาะนับจากป 2532 ลดลงจากป 2531 ถึงรอยละ 55 โดยใน
ป 2531 ปริมาณไมที่ผลิตไดมีถึง 2,048,100 ลูกบาศกเมตร ในขณะที ่ป 2532 มีเพียง 919,000 ลูกบาศกเมตร 
เนื่องจากนโยบายปดปาในป 2532 และหลังจากนั้นก็ลดลงมาโดยตลอด จนในป 2542 ปริมาณไมที่
ผลิตไดของไทยเปน 50,200 ลูกบาศกเมตร หรือลดลงจากป 2531 ถึงรอยละ 975.50 
   ปริมาณไมที่ใชภายในประเทศชวงหลังนบัจาก ป 2538 เปนตนมาลดลง เนื่องจาก
ปริมาณไมที่มไีมเพยีงพอ ตองนําเขาจากตางประเทศ ทําใหเครื่องเรือนและชิน้สวนไมมีราคาแพง ผูบริโภค
ภายในประเทศจึงหันไปใชเครื่องเรือนที่ทําจากวัสดุอ่ืน ๆ เชน หนัง โลหะ แทน แตมาใน ป 2542 นี้
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พบวามีการใชปริมาณไมมากขึ้นเปน 1,484,500 ลูกบาศกเมตร หรือเพิ่มขึ้นจากป 2541 ถึงรอยละ 25.10 
ในขณะที่ปริมาณไมที่ผลิตไดภายในประเทศมีเพียง 50,200 ลูกบาศกเมตร จึงตองนําเขาไมเปนปรมิาณ
ถึง 1,723,600 ลูกบาศกเมตร (แผนแมบทอตุสาหกรรมรายสาขา, มปป. 2-97)  ดังตารางตอไปนี ้
 
ตารางที่ 4.3  แสดงปริมาณการใชไมภายในประเทศ ป 2530-2542 

หนวย : พันลูกบาศกเมตร 
ป ไมท่ีผลิตได ไมนําเขา ไมสงออก ไมใชในประเทศ อัตราการเพิ่มขึ้น 

2530 2,149.0 725.2 112.2 2,762.2 18.3 
2531 2,048.1 1,123.3 181.1 2,990.3 8.3 
2532 919.0 2,508.0 53.3 3,373.7 12.8 
2533 491.6 3,340.9 48.6 3,783.9 10.8 
2534 231.5 3,280.8 57.8 3,454.5 -8.7 
2535 119.4 3,814.4 45.1 3,888.7 12.6 
2536 64.9 3,168.2 53.8 3,179.3 -18.2 
2537 62.3 4,065.7 62.4 4,065.6 27.9 
2538 34.9 3,463.6 80.5 3,418.0 -15.9 
2539 43.9 3,151.8 45.4 3,150.3 -8.5 
2540 59.7 2,358.6 79.7 2,338.6 -25.7 
2541 54.8 1,239.7 108.2 1,186.3 -49.3 
2542 50.2 1,723.6 289.3 1,484.5 25.1 

ที่มา : กรมปาไม,2545 
 



  

67 

ตารางที่ 4.4   แสดงปริมาณการใชไมยางพารา ตามเปาหมาย การขยายการเจริญเติบโตของ 
  กรมสงเสริมการสงออก 
 

ป มูลคา 
ลานบาท 

อัตราการขยายตัว 
รอยละ 

ยอดสงออกเฟอรนิเจอร 
ไมยางพารา ลบ. 

ยอดใชไมยาง 
พารา ลานบาท 

ปริมาณการใช 
ลาน ลบ.ฟ. 

2545 41,790 10 29,253 10,239 51.20 
2546 46,914 12 32,840 11,494 57.50 
2547 53,970 15 29,253 13,223 56.12 
2548 62,065 15 29,253 15,206 76.00 
2549 71,374 15 29,253 17,487 87.43 

ที่มา : สมาคมธุรกิจไมยางพารา,  2546 
 
ตารางที่ 4.5  ความตองการใชไมทอนกลมเพื่อกิจกรรมตาง ๆ ของผลิตภัณฑไม 

หนวย:ลาน ม3 
ชนิดของผลิตภัณฑ 2540 2545 2550 

ทําไมแปรรูปยางพารา 2.24 2.49 2.77 
ไมอัดและไมบาง 1.44 1.82 2.18 
แผนใยไมอัด 0.29 0.43 0.57 
แผนไมปารติเกิล 0.56 0.83 1.13 
รวมท้ังสิ้น 4.53 5.57 6.65 

ที่มา : สํานักวชิาการปาไม กรมปาไม กระทรวงเกษตรและสหกรณ, 2543 :19 
 
ตารางที่ 4.6  การผลิตไมยางพาราในประเทศหลัก 3 ประเทศ 
 

อินโดนีเซีย มาเลเซีย ไทย ป พ.ศ. 
100 เฮคเตอร รอยละ 100 เฮคเตอร รอยละ 100 เฮคเตอร รอยละ 

2524 1564 35 1620 36 1269 28 
2534 1878 38 1610 33 1420 29 
2542 2269 43 1420 27 1555 30 

ที่มา : แผนแมบทอุตสาหกรรมไมและเครือ่งเรือน,  2545 
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  เนื่องจาก ในป 2543 ในชวงเดือนมกราคม-กันยายน ทางสํานักงานกองทุนสงเคราะห
การทําสวนยางไมมีงบประมาณเพยีงพอที่จะใหการสงเคราะหแกชาวสวนยางโคนตนยางพารา เพื่อ
การปลูกทดแทนจึงมกีารโคนไมยางพาราเพยีงประมาณ 140,000 ไร ซ่ึงนอยกวาปริมาณความตองการ
ใชไมยางพาราเพื่ออุตสาหกรรมเฟอรนิเจอรไมยางพารา จึงทําใหไมยางพาราขาดแคลน ประกอบกับ
มีการสงออกไมยางพาราแปรรูปของไทยไปยังประเทศญี่ปุน สหรัฐอเมริกา เวียตนาม จีน และ
มาเลเซีย ซ่ึงไดราคาดีกวาการขายในประเทศ  ขณะที่กลางป 2543  ราคาไมแปรรูปมีราคาประมาณ 
200 บาท ตอลูกบาศกฟุต การที่ประเทศจีนตองการนําเขาไมยางพาราแปรรูปจากไทย เนื่องจากจีนมี
นโยบายปดปาตั้งแตตนป 2542 และอินโดนีเซีย ซ่ึงเปนประเทศที่มีไมยางพารามากมีปญหาทางดาน
การเมืองใน 2 ปที่ผานมา ประกอบกับจีนมีนโยบายการขยายตัวของอุตสาหกรรมเฟอรนิเจอรไมยางพารา 
ทําใหไมยางพาราในประเทศไมเพยีงพอตอความตองการจึงตองอาศยัการนาํเขาจากประเทศไทย ในขณะที่
มาเลเซียเองก็เปนประเทศทีม่ีไมยางพาราจํานวนมากเชนกันแตนอยกวาไทย และมกีารขยายตวัของ
อุตสาหกรรมสงออกเฟอรนเิจอรไมยางพาราอยางมากเนื่องจากมีชาวไตหวนัเขาไปเปดโรงงานเฟอรนิเจอร
ไมยางพาราในมาเลเซียจํานวนมากจึงตองมีการนําเขาไมยางพาราแปรรปูจากไทย สถานการณเชนนี้
ทําใหภาวะขาดแคลนไมยางพาราแปรรูปในประเทศไทยเปนอยางมาก โดยเฉพาะชวงตนปถึง
ปลายป 2542 ทําใหปริมาณไมยางพาราแปรรูปในประเทศไมเพียงพอกับความตองการของโรงงาน
เฟอรนิเจอรไมยางพารา และทาํใหราคาของไมยางพาราแปรรูปมีราคาสูงขึน้มากประกอบกับผูประกอบการ
แปรรูปไมยางพาราสวนหนึ่งตองการสงออกไมยางพาราแปรรูปมากกวาที่จะขายภายในประเทศ เนื่องจาก
ราคาดีกวาและไดรับเงนิสดทันที จึงทําให ป 2542 นี้ เกิดโรงงานแปรรูปไมยางพาราเพิ่มขึ้นเปน
จํานวนมาก คาดวาไมต่ํากวา 50 โรงงาน นอกจากนั้นผูประกอบการโรงงานเฟอรนิเจอรขนาดใหญ
หลายรายมีการแกไขปญหาดังกลาวโดยการจัดตั้งโรงงานไมยางพาราแปรรูปเพื่อจัดสงเปนวัตถุดิบ
ปอนใหกับโรงงานผลิตเฟอรนิเจอร 
  ในอนาคตถาประเทศจีนเปดปา และอินโดนีเซียไมมีปญหาทางดานการเมืองแลว
ความตองการใชไมยางพาราแปรรูปอาจจะลดลง ก็อาจจะเกิดสภาวการณที่โรงงานไมยางพาราแปรรูป
มีมากเกินความตองการก็เปนไปได แตขณะเดียวกันประเทศไตหวนัไมมยีางพาราเลยสวนใหญจะนําเขา
จากประเทศไทย อินโดนเีซียและมาเลเซียและไดขยายฐานการผลิตไปยังจีนและเวียตนาม 
 3.  สถานการณดานการตลาดไมยางพาราในจังหวัดสงขลา  จากการศกึษาพบวาโรงงาน
อุตสาหกรรมไมยางพารามีตลาดสวนใหญเปนการขายยังตางประเทศ เนื่องจากการขายภายในประเทศ
เปนเงินเชื่อ ทาํใหโรงงานอตุสาหกรรมไมแปรรูปประสบปญหาดานการหมุนเวียนเงินทุน 
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  จากตารางที่ 4.7  ขอมูลเกี่ยวกับการตลาดเรื่องสัดสวนของการตลาด  พบวา  โรงงาน
สวนใหญมีตลาดลูกคาอยูตางประเทศ  คดิเปนรอยละ  64.12  และมีตลาดลูกคาภายในประเทศ  คิดเปน
รอยละ  35.88  ตามลําดับ 
   ประเทศที่สงออกจําหนาย  พบวา  สวนใหญสงออกจําหนายที่ประเทศมาเลเซีย  คิดเปน
รอยละ 32.62  รองลงมาคือ สงออกจําหนายที่ประเทศจีน  คิดเปนรอยละ 30.50 และสงออกจําหนาย
ที่ประเทศเวยีตนาม  คิดเปนรอยละ  17.02  ตามลําดับ 
 
ตารางที่  4.7  แสดงขอมูลเกีย่วกับการตลาด 
 

ขอมูลเกี่ยวกับการตลาด จํานวน รอยละ 

สัดสวนของการตลาด   
 ตลาดภายในประเทศ N/A 35.88 
 ตลาดตางประเทศ N/A 64.12 

รวม  100.00 

ประเทศที่สงออกจําหนาย   
จีน 43 30.50 
ไตหวัน 22 15.60 
มาเลเซีย 46 32.62 
ญ่ีปุน 5 3.55 
เวียตนาม 24 17.02 
สิงคโปร 1 0.71 

รวม 141 100.00 

ที่มา : จากกลุมตัวอยาง 54 โรงงาน 
 
ตารางที่ 4.8 ปริมาณการสงออกไมยางพาราแปรรูป 
 

รายการ 2546 2547 2548 
ปริมาณการสงออก (ลาน ลบ.เมตร) 2.0 2.2 2.4 
อัตราการเปลี่ยนแปลง (รอยละ) 250.0 42.8 9.1 
มูลคาการสงออก (ลานบาท) 5,983 8,313 9,030 
อัตราการเปลี่ยนแปลง (รอยละ) 43.3 39.0 8.6 
ที่มา : กรมศุลกากรกระทรวงการคลัง,2548 
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   จากตารางขางตนพบวาปริมาณและมูลคาการสงออกไมยางพารามีแนวโนมสูงขึ้น
โดยในป 2548 มีปริมาณการสงออก 2.4 ลานลูกบาศกเมตรและมีมูลคาสูงถึง 9,030 ลานบาท 
  เนื่องจากผูประกอบการชาวมาเลเซียสนใจนําเขาสินคาของไทยหลายรายการ โดยเฉพาะ
ไมยางพาราแปรรูป เนื่องจากปจจุบันมาเลเซยีปลูกยางพารานอยลง ทําใหผูประกอบการในอุตสาหกรรม
เฟอรนิเจอรตองพึ่งพาการนาํเขาไมยางพาราจากตางประเทศ จึงเปนโอกาสดีของผูประกอบการไทย
ที่จะสงออกไมยางพาราแปรรูปไปมาเลเซีย นอกเหนือจากการสงออกเฟอรนิเจอรไมยางพารา ทั้งนี้ 
ปจจุบันมาเลเซยีนําเขาไมยางพาราจากไทยสูงถึง รอยละ 70 ของปริมาณไมที่ใชในการผลิตเฟอรนิเจอร
เพื่อสงออกทั้งหมดของมาเลเซีย (ผูจัดการ, 15 มี.ค. 2548) 
  มูลคาการนาํเขา-สงออกสินคาของจังหวัดสงขลาที่ผานดานศุลกากรจังหวัดสงขลา 
มูลคาสินคานําเขา 30,331.52 ลานบาท  มูลคาสินคาสงออก  88,913.01  ลานบาท  พบวาไมยางพารา
แปรรูปมีมูลคาการสงออกเปนอันดับที่ 7 จํานวน 1,703.06 ลานบาท สําหรับมูลคาการนําเขานอยไมจัดอยู
ใน 10 อันดับสินคานาํเขาที่มมีูลคาสูงของดานศุลกากรจงัหวดัสงขลา (ดานศุลกากรสงขลา. 2547 :15)  
 
ตารางที่ 4.9  แสดงมูลคาการนําเขา-สงออกสินคาของจังหวัดสงขลา ที่ผานดานศุลกากรจังหวดัสงขลา 

(มูลคา : ลานบาท) 
สินคานําเขา  สินคาสงออก ลําดับ 

ท่ี ชนิดสินคา มูลคาสินคา  ชนิดสินคา มูลคาสินคา 
1 สัตวน้ําแชแข็ง 6,952.94  ยางพาราทุกประเภท 20,356.38 
2 อุปกรณขุดเจาะปโตรเลี่ยม 6,384.42  น้ํามันดิบ 19,149.36 
3 เครื่องจักรกลและอุปกรณ 2,350.22  สัตวน้ําแชแข็ง 12,997.80 
4 ดีบุกสภาพโลหะ 2,174.59  อาหารบรรจุภาชนะ 10,483.19 
5 ดีบุกสภาพสินแรและตะกรัน 1,154.14  ถุงมือยาง 9,208.49 
 ดีบุกไดจากการถลุง     

6 เคมีภัณฑ 540.69  โลหะดีบุก 2,148.51 
7 กาแฟปรุงสําเร็จรูปชนิดผง 260.72  ไมยางพาราแปรรูป 1,703.03 
8 แอสเบสทอส 253.79  กาซธรรมชาติเหลว 891.01 
9 ผงสิ่งทอใชผลิตปะเก็น 246.08  สายยางไฮดรอลิค 716.06 
10 น้ํายางสังเคราะหและกอนยาง 195.69  สวนประกอบเฟอรนิเจอร 425.14 

    ทําจากไมยางพารา  
11 อื่น ๆ 9,818.69  อื่น ๆ 10,831.04 

 รวม 30,331.52  รวม 88,913.01 

ที่มา : ดานศุลกากรสงขลา, 2547 :15 
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รูปที่ 4.1 แสดงมูลคาการสงออกสินคาของจังหวดัสงขลาผานดานศุลกากรจังหวัดสงขลา 

ที่มา  : วารสารสงเสริมการคาตางประเทศ, 2547 
 

  จากขอมูลขางตนปรากฏวาไมยางพาราแปรรูปมีมูลคาสงออกสูงเปนอันดับที่ 7 ของ
จังหวดัสงขลา คือ 1,703.33 ลานบาท ซ่ึงเมื่อเทียบกับสนิคาที่สงออกสูงสุด ไดแก ยางพารา ซ่ึงจาก
ขอมูลทางกายภาพของจังหวัดสงขลามีทรัยพากรหลักคือสวนยางพาราแตมีมูลคาการสงออกอยูใน
อันดับที่ 7  ดังนั้นควรตองมกีารสงเสริม พัฒนาและปรับปรุงการผลิตเพื่อใหมีการสงออกใหมากขึ้น 
  จากขอมูลของสมาคมไมยางพาราไทยไดเปดเผยวา ราคาไมยางพาราในป 2549 ปรับ
สูงขึ้นเปน 1,600 บาทตอตัน จากราว 1,100-1,200 บาทตอตันในป2548 เนื่องจากราคาผลิตภัณฑยาง
เกือบทุกชนดิทั้งน้ํายาง ยางแผนดิบ และยางแผนรมควันปรับสูงขึ้นมาก ทําใหชาวสวนยางชะลอ
การโคนตนยางเพราะตองการเก็บไวกรีดน้ํายางซึ่งไดราคาดี สถานการณดังกลาวทําใหราคาไมยางพารา
แปรรูปปรับเพิม่ขึ้นตามเปน 9,000 บาทตอลูกบาศกเมตรในปจจุบัน สงผลกระทบตอเนื่องไปยงัธุรกจิ
โรงเล่ือย โรงอบไม รวมถึงอตุสาหกรรมผลติเฟอรนิเจอรไมยางพารา (ฐานเศรษฐกจิ, 5-8 มีนาคม 2549) 
  จากผลของราคาไมยางพาราแปรรูปที่มีแนวโนมเพิ่มสูงขึน้และขณะเดียวกันตนทุน
การผลิตไมยางพาราแปรรูปกสู็งขึ้นจึงทาํใหโรงงานอุตสาหกรรมไมยางพาราแปรรูปในจังหวัดสงขลา
ตองเผชิญกับปญหาดานราคาของวัตถุดิบที่เพิ่มสูงขึ้นเรื่อย ๆ อันสืบเนื่องจากผลกระทบของราคาน้ํา

มูลคาสงออกสินคาของจังหวัดสงขลา ผานดานศุลกากร 

จังหวัดสงขลา 

25,000.00 

20,000.00 

15,000.00 

10,000.00 

 5,000.00 

        - 
ผลิตภัณฑ 

ยางพารา 

น้ํามันดิบ 

สัตวน้ําแชแข็ง 

อาหารบรรจุภาชนะ 

ถุงมือยาง 

โลหะดีบุก 

ไมยางพาราแปรรูป 

กาซธรรมชาติเหลว 

สายยางไฮดรอลิค 

สวนประกอบเฟอรนิเจอร 

อื่น ๆ 
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ยางพาราทําใหหลายโรงงานตองปดตัวไปเนื่องจากปญหาขาดแคลนวัตถุดิบและราคาวัตถุดิบที่สูงขึ้น
โดยไมสามารถควบคุมตนทนุการผลิตได (กลุมตัวอยางสมัภาษณ) 
  แตอยางไรก็ตาม จงัหวดัสงขลามีปริมาณการสงออกไมยางพาราแปรรูปเปนอันดับที ่ 7 
คือ 1,703.33 ลานบาท แสดงวากาํลังการผลติของจังหวดัอยูในระดบัคอนขางดแีละตองมีการพฒันาให
ดีขึ้นจากการสมัภาษณกลุมตวัอยางพบวาโรงงานไมยางพาราแปรรูปมีคําสั่งซื้อจากลูกคาอยางตอเนื่อง
และคาดวาภายในป 2549 จะไมเผชิญกับปญหาดานการผลิตและตองเรงผลิตใหทันกับความตองการ
ของลูกคา   
 

สภาพการผลิตและปญหาในการดําเนินงานของโรงงานอุตสาหกรรมไมยางพาราแปรรูป
ในจังหวัดสงขลา 
 
 จากการศึกษาขอมูลดานคุณภาพและขอมูลเชิงปริมาณเกี่ยวกับสภาพการผลิตและปญหา
ในการดําเนินงานของโรงงานอุตสาหกรรมไมยางพาราในจงัหวัดสงขลาสามารถเสนอประเด็นไดดงันี ้
 

   1.  ลักษณะของกิจการและสภาพการผลิตของโรงงานอตุสาหกรรมไมยางพาราแปรรปู
ในจังหวัดสงขลา   
  จากการศึกษาขอมูลเชิงปริมาณเกีย่วกับลักษณะกิจการโรงงานอุตสาหกรรมไมยางพารา
แปรรูปในจังหวัดสงขลา ไดผลดังตารางที่ 4.10 
 

ตารางที่ 4.10  แสดงขอมูลทั่วไปเกี่ยวกับลักษณะของกจิการ 
 

ขอมูลท่ัวไปเก่ียวกับกิจการ จํานวน รอยละ 

ลักษณะของกิจการ 
     โรงเลื่อยไม 
     โรงเลื่อยไมและโรงอบไม 
     โรงอบไม 
              รวม 

 
1 
52 
1 
54 

 
1.85 
96.30 
1.85 

100.00 

อายุของกิจการ 
     นอยกวา  1 ป 
     1 – 3 ป 
     4 – 6 ป 
     มากกวา  6 ป 
              รวม 

 
1 
8 
24 
21 
54 

 
1.85 
14.81 
44.44 
38.90 

100.00 
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ตารางที่ 4.10  แสดงขอมูลทั่วไปเกี่ยวกับลักษณะของกจิการ  (ตอ) 
 

ขอมูลทั่วไปเกีย่วกับกิจการ จํานวน รอยละ 

จํานวนแรงมาของเครื่องจักรในโรงงาน 
     0 – 1,000  แรงมา 
     1,000  แรงมาข้ึนไป 
              รวม 

 
42 
12 
54 

 
77.78 
22.22 
100.00 

จํานวนแรงงานชาย (เฉลี่ย/โรงงาน 100 – 101 คน) 
         1 – 50  คน 
      51 – 100  คน 
     101 – 150  คน 
     151 – 200  คน 
               รวม 

 
17 
6 
7 
15 
45 

 
37.78 
13.33 
15.56 
33.33 

100.00 

จํานวนแรงงานหญิง (เฉลี่ย/โรงงาน 66 – 67 คน) 
        1 – 50   คน 
      51 – 100  คน 
     101 – 150  คน 
     151 – 200  คน 
     200 คนขึ้นไป 
               รวม 

 
17 
24 
2 
1 
1 
45 

 
37.78 
53.34 
4.44 
2.22 
2.22 

100.00 

วันและเวลาทํางานปกติ 
     จันทร – เสาร 
     สลับวันทํางานตามสาย 
               รวม                  

 
53 
1 
54 

 
98.15 
1.85 

100.00 

โรงงานไดรับการรับรองมาตรฐานอุตสาหกรรม ISO 
     มี 
     ไมมี 
              รวม   

 
27 
27 
54 

 
50.00 
50.00 

100.00 

ที่มา : จากกลุมตัวอยาง 54 โรงงาน 
 

  จากตารางที ่4.10 ขอมูลเกี่ยวกับกจิการในเรือ่งของลกัษณะของกจิการ พบวา  ลักษณะ
ของกิจการเกอืบทั้งหมดเปนโรงเลื่อยไมและโรงอบไม คิดเปนรอยละ 96.30  มีเพยีงรอยละ 1.85 มี
ลักษณะเปนโรงเลื่อยไม  กบัโรงอบไม   
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  อายุของกิจการ พบวา สวนใหญเปดดําเนินกิจการมาแลว 4 – 6 ป คิดเปนรอยละ 44.44  
รองลงมา คือ ดําเนินกิจการมากกวา  6 ป  คิดเปนรอยละ  38.90  และเปดดําเนินการมาแลว 1 – 3 ป  
คิดเปนรอยละ 14.81 
  จํานวนแรงมาของเครื่องจักรในโรงงาน พบวา เครื่องจักรในโรงงานสวนใหญมีกําลัง 
0 – 1,000 แรงมา  คดิเปนรอยละ 77.78  และเครื่องจกัรในโรงงานมีกาํลัง  1,000 แรงมาขึ้นไป  คิดเปน
รอยละ  22.22 
   จํานวนแรงงานชาย พบวา แรงงานโดยเฉลีย่แตละโรงงานเทากับ  100 – 101 คน  ซ่ึง
สวนใหญมแีรงงานชายจํานวน 1 – 50 คน คิดเปนรอยละ  37.78 รองลงมา คอื มแีรงงานชาย จํานวน 
151 – 200 คน  คิดเปนรอยละ 33.33  และมีแรงงานชายจํานวน 101 – 150 คน  คิดเปนรอยละ 15.56 
ตามลําดับ 
  จํานวนแรงงานหญิง  พบวา  แรงงานโดยเฉลี่ยแตละโรงงานเทากับ  66 – 67 คน  ซ่ึง
สวนใหญมีแรงงานหญงิจํานวน 51 – 100 คน  คิดเปนรอยละ 53.34 รองลงมา คือ มีแรงงานหญิงจํานวน 
1 – 50 คน คิดเปนรอยละ 37.78 และมีแรงงานหญิงจํานวน 101 – 150 คน คิดเปนรอยละ 4.44  ตามลําดับ 
  วันและเวลาทาํงานปกติ พบวา เกือบทั้งหมดทํางานตั้งแตวนัจันทร – ศุกร คิดเปน
รอยละ  98.15  และทํางานสลับวันตามสายงาน คิดเปนรอยละ  1.85  ตามลําดับ 
  โรงงานไดรับการรับรองมาตรฐานอุตสาหกรรม ISO พบวา โรงงานสวนใหญไดรับ
การรับรองมาตรฐาน ISO และยังไมไดรับการรับรองมาตรฐาน ISO  คิดเปนรอยละ 50  เทากัน 
  จากการศึกษาขอมูลเชิงปริมาณเกีย่วกับสภาพการผลิตของอุตสาหกรรมไมยางพารา
แปรรูปในจังหวัดสงขลา ไดผลการศึกษาดังตารางที่ 4.11 
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ตารางที่ 4.11   แสดงขอมูลเกีย่วกับสภาพการผลิต  
 

ขอมูลเก่ียวกับวัตถุดิบ รอยละ 

แหลงรับซ้ือไมยางพาราทอน 
     รับซื้อจากผูคาไมทั่วไป (หนาโรงงาน) 
     มีทีมงานจดัหาวตัถุดิบโดยตรงจากสวนยาง 
     ซ้ือผานพอคาคนกลาง 
                    รวม 

 
57.58 
31.94 
10.48 

100.00 

กําลังการผลติตอเดือน  (ลบ.เมตร) โดยเฉลีย่ 
     วัตถุดิบที่ใชผลิต (ไมทอน)                                     
     กําลังการผลิต (สินคาสําเร็จรูป) 

 
15,000 ตัน 

5,000 ลูกบาศกเมตร 

ผลผลิตของไมแปรรูป 
     ไมแปรรูป (สินคาสําเร็จรูป) เกรด AB 
     ไมแปรรูป (สินคาสําเร็จรูป) เกรด C 
     เศษไมและขี้เล่ือย 
     สูญเสีย 
                    รวม 

 
54.47 
16.49 
24.55 
4.49 

100.00 

ที่มา : จากกลุมตัวอยาง 54 โรงงาน 
 

   จากตารางที่ 4.13 ขอมูลเกี่ยวกับสภาพการผลิตวัตถุดิบ (ไมยางพาราทอน) พบวา โรงงาน
สวนใหญรับซื้อจากผูคาไมทัว่ไป คิดเปนรอยละ 57.58 รองลงมา คือ มีทีมงานจัดหาวตัถุดิบโดยตรง
จากสวนยาง คดิเปนรอยละ 31.94 และซ้ือผานพอคาคนกลาง คิดเปนรอยละ 10.48 ตามลําดับ 
  จากการศกึษาดานกําลังการผลิตของโรงงานอุตสาหกรรมไมยางพาราในจังหวดัสงขลา 
พบวา วตัถุดิบไมทอนที่ใชในการผลิตโดยเฉลี่ยตอโรงงาน จํานวน 15,000 ตนั และผลผลิตเปนสนิคา
สําเร็จรูป (ไมแปรรูป) โดยเฉลี่ย 5,000 ลูกบาศกเมตรตอเดือน ซ่ึงพบวากําลังการผลิตยังไมสูงมาก 
  สัดสวนผลผลิตของไม พบวา สวนใหญเปนไมแปรรูป (สินคาสําเร็จรูป) เกรด AB  
คิดเปนรอยละ 54.47 รองลงมาเปนเศษไมและขี้เล่ือย คิดเปนรอยละ 24.55 รองลงมา คือ เปนไมแปรรูป 
(สินคาสําเร็จรูป) เกรด C คิดเปนรอยละ 16.49 และสูญเสีย  คิดเปนรอยละ 4.49 ตามลําดับ 
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   2.   สภาพปญหาในการดําเนินงานของโรงงานไมยางพาราของจังหวัดสงขลา 
   จากการศึกษาโดยการสัมภาษณและแบบสอบถาม พบวาปจจุบันปญหาในดานการผลิต
ของอุตสาหกรรมไมยางพาราประกอบดวยปญหาตาง ๆ มากมาย เชน ดานการผลิต การบริหารจัดการ 
และแนวทางปฏิบัติของหนวยงานรัฐที่เกี่ยวของ ซ่ึงสามารถสรุปไดดังตอไปนี ้
 

  1)   ดานปจจัยการผลิต 
         วัตถุดิบ (ไมยางพาราทอน) ถือเปนปจจัยการผลิตหลักของอุตสาหกรรมมีราคา
สูงขึ้นเนื่องจากอุตสาหกรรมไมยางพาราไดขยายตัวอยางรวดเร็ว ปริมาณความตองการวัตถุดิบอยูใน
ระดับสูง ในขณะที่พืน้ที่ปลูกยางพาราทีจ่ะโคนเพื่อปลูกยางพนัธุใหมมีปริมาณไมเพียงพอกับความ
ตองการของอตุสาหกรรมทีเ่พิ่มขึ้นและกอรปกับราคาน้าํยางสูงขึ้นอยางตอเนือ่ง จึงสงผลใหเกษตรกร
เจาของสวนยางชะลอการโคนตนยางพารา อันเปนผลกระทบกอใหเกดิการแยงซื้อไมยางพาราทอน
และการเพิ่มขึ้นของราคาไมทําใหโรงงานอุตสาหกรรมไมยางพาราตองเผชิญกับปญหาการขาดแคลน
ไมและปญหาดานตนทนุของวัตถุดิบที่มีแนวโนมสูงขึ้นเรื่อย ๆ แนวทางแกไข ตองมีการใชไมอยาง
ประหยดัและคุมคามากที่สุดซ่ึงในปจจบุันองคกรของภาครัฐก็ใหความสนใจและใหการสนับสนุนเปน
อยางดีซ่ึงสังเกตไดในวันที ่21 กุมภาพนัธุ 2549 ที่ผานมา ไดมีการจดัอบรมในหวัขอเร่ือง “The best 
practice ไมยางพาราแปรรูป” โดยมีวิทยากรใหความรูแกผูประกอบการอุตสากรรมไมยางพาราถึงวิธี
เล่ือยไมใหคุมคาใหเกิดการสูญเสียนอยเพื่อลดตนทุนในการผลิต และขณะเดียวกันปจจุบันหนวยงาน
ที่เกี่ยวของของภาครัฐมีการวิจัยและพัฒนาเพื่อสรางยางพันธุใหมที่ใหมุงปลูกเพื่อใหเนื้อไมยางพารา
และมีการตัดโคนไดเร็วกวายางพาราแบบใหน้ํายางในปจจุบัน หากการวิจัยคร้ังนี้เปนผลสําเร็จอาจจะ
ชวยลดปญหาดานราคาและการขาดแคลนวัตถุดบิไมยางพาราทอนลงได อีกประการหนึ่งที่นาสนใจ
ซ่ึงเกิดจากผูประกอบการเอง เมื่อมีการตัง้โรงงานมากขึ้นตางคนตางทําใหเกิดการแยงวัตถุดิบคือไม
ยางพารา ทําใหเกิดพอคาคนกลางเขาหาผลประโยชนโดยการตั้งราคาใหกับโรงงาน ทําใหเพิ่มตนทุน
การผลิตอยางมาก ทางโรงงานตางก็แขงขันการผลิตโดยไมมีกฎกติกาเกี่ยวกับราคาของวัตถุดิบ คอื 
ไมยางพารา จนบางรายตองประสบผลขาดทุนและปดตวัเองลงในที่สุด ซ่ึงเปนผลตอเนื่องเมื่อเราสง
สินคาไปขายยงัตางประเทศ หากตนทุนในสวนนีไ้มสามารถแกไขไดทําใหราคาสินคาของประเทศ
เราสูงขึ้นก็ไมสามารถแขงขันกับประเทศคูแขงขันได แนวทางแกไขควรจะมกีารวางมาตรฐานราคา
ไมยาง เหมือนกับราคากลางของน้ํายางที่มีในปจจุบันเพื่อลดปญหาการปนราคา อยางไรก็ตาม ในขณะนี้
ปญหาสําคัญทีสุ่ดที่โรงงานอตุสาหกรรมไมยางพาราเผชิญอยูก็คือปญหาดานปริมาณและราคาวัตถุดบิ 
ฉะนั้นการแกไขปญหาของโรงงานในเบื้องตนโดยมีการจัดทีมงานไปซื้อสวนยางจากเจาของสวนยาง
โดยตรงและใชไมยางอยางคุมคาและประหยัดที่สุด จากการศึกษาเชิงปริมาณเกี่ยวกับปญหาของปจจยั
การผลิต ดังตารางตอไปนี ้
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ตารางที่  4.12   แสดงความคดิเห็นเกีย่วกับปญหาปจจยัการผลิตดานปริมาณ 
 

ระดับความคิดเห็น 
ปจจัยการผลิต 
ดานปริมาณ 

ไมมี
ปญหา 

ปญหา 
มาก 

ปญหา 
ปาน
กลาง 

ปญหา 
นอย 

คา 
เฉลีย่ 

สวน
เบ่ียงเบน
มาตรฐาน 

ระดับ 
ปญหา 

1.   วัตถุดิบไมยางพาราทอน 2 
(3.70) 

23 
(42.60) 

24 
(44.44) 

5 
(9.26) 

2.26 0.782 ปานกลาง 

2.   น้ํายาเคมีและโสหุย 
 การผลิตอื่น 

8 
(14.81) 

- 20 
(37.04) 

26 
(48.15) 

1.22 0.691 นอย 

3.   ตนทุนดานสถานที่  
 (คาเชา) 

29 
(53.70) 

1 
(1.85) 

9 
(16.67) 

15 
(27.78) 

0.67 0.824 ไมมี
อุปสรรค 

4.  ตนทุนคาขนสงวัตถดุิบไม 16 
(29.63) 

4 
(7.41) 

13 
(24.07) 

21 
(38.89) 

1.09 0.917 นอย 

 รวม 1.31 0.485 นอย 

ที่มา : จากกลุมตัวอยาง 54 โรงงาน 
 
   จากตารางที่ 4.12 จากการศึกษาความคิดเห็นเกี่ยวกับปญหาปจจัยการผลิตดานปริมาณ
ไมยางพาราในจังหวดัสงขลา พบวาโดยภาพรวมมเีกณฑปญหาอยูในระดบันอย มีคาเฉลี่ยเทากับ  1.31  
ซ่ึงผูตอบแบบสอบถามสวนใหญใหความคิดเหน็เกี่ยวกับปญหาปริมาณวัตถุดิบไมยางพาราทอนมากที่สุด  
มีเกณฑความคิดเห็นของปญหาอยูในระดับปานกลาง มีคาเฉลี่ยเทากบั 2.26 รองลงมา คือ ปญหา
ปริมาณน้ํายาเคมีและโสหุยการผลิตอื่น  มีเกณฑความคิดเห็นของปญหาอยูในระดับนอย  มีคาเฉลี่ย
เทากับ 1.22 และปญหาปริมาณตนทุนคาขนสงวัตถุดิบไม  มีเกณฑความคิดเห็นของปญหาอยูใน
ระดับนอย  มคีาเฉลี่ยเทากับ 1.09  
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ตารางที่  4.13   แสดงความคิดเห็นเกี่ยวกับปญหาปจจยัการผลิตดานราคา 
 

ระดับความคิดเห็น 
ปจจัยการผลิต 
ดานราคา 

ไมมี
ปญหา 

ปญหา 
มาก 

ปญหา 
ปาน
กลาง 

ปญหา 
นอย 

คา 
เฉลีย่ 

สวน
เบ่ียงเบน
มาตรฐาน 

ระดับ 
ปญหา 

1.   วัตถุดิบไมยางพาราทอน 2 
(3.70) 

35 
(64.81) 

14 
(25.93) 

3 
(5.56) 

2.52 0.771 มาก 

2.   น้ํายาเคมีและโสหุย 
 การผลิตอื่น 

7 
(12.96) 

1 
(1.85) 

32 
(59.26) 

14 
(25.93) 

1.50 0.746 นอย 

3.   ตนทุนดานสถานที่  
 (คาเชา) 

31 
(58.49) 

1 
(1.89) 

6 
(11.32) 

15 
(28.30) 

0.57 0.772 ไมมีปญหา 

4.  ตนทุนคาขนสงวัตถดุิบไม 23 
(42.60) 

5 
(9.26) 

13 
(24.07) 

13 
(24.07) 

1.00 1.028 นอย 

 รวม 1.40 0.498 นอย 

ที่มา  :  จากกลุมตัวอยาง 54 โรงงาน 
 
   จากตารางที ่4.13 จากการศึกษาปญหาเกีย่วกบัปจจยัการผลิตดานราคา พบวา โดยภาพรวม
มีเกณฑปญหาอยูในระดับนอย มีคาเฉลี่ยเทากับ 1.40 ซ่ึงผูตอบแบบสอบถามสวนใหญใหความคดิ
เห็นเกี่ยวกับปญหาราคาวัตถุดิบไมยางพาราทอน มีเกณฑความคิดเห็นของปญหาอยูในระดับมาก  
มีคาเฉลี่ยเทากบั 2.52 รองลงมา คือ ปญหาราคาน้ํายาเคมแีละโสหุย  มีเกณฑความคิดเห็นของปญหา
อยูในระดับนอย มีคาเฉลี่ยเทากับ 1.50 และปญหาราคาตนทุนคาขนสงวตัถุดิบไม มีเกณฑความคดิเหน็
ของปญหาอยูในระดบันอย  มีคาเฉลี่ยเทากับ  1.00    
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ตารางที่  4.14  แสดงความคดิเห็นเกีย่วกับปญหาปจจยัการผลิตดานคุณภาพ 
 

ระดับความคิดเห็น 
ปจจัยการผลิต 
ดานคุณภาพ 

ไมมี
ปญหา 

ปญหา 
มาก 

ปญหา 
ปาน
กลาง 

ปญหา 
นอย 

คา 
เฉลีย่ 

สวน
เบ่ียงเบน
มาตรฐาน 

ระดับ 
ปญหา 

1.   วัตถุดิบไมยางพาราทอน 8 
(14.81) 

23 
(42.60) 

15 
(27.78) 

8 
(14.81) 

1.98 1.090 ปานกลาง 

2.   น้ํายาเคมีและโสหุย 
 การผลิตอื่น 

15 
(27.78) 

- 17 
(31.48) 

22 
(40.74) 

1.04 0.776 นอย 

3.   ตนทุนดานสถานที่  
 (คาเชา) 

34 
(62.96) 

1 
(1.85) 

6 
(11.11) 

13 
(24.08) 

0.52 0.771 ไมมีปญหา 

4.  ตนทุนคาขนสงวัตถดุิบไม 28 
(51.85) 

2 
(3.70) 

14 
(25.93) 

10 
(18.52) 

0.81 0.953 นอย 

 รวม 1.09 0.550 นอย 

ที่มา : จากกลุมตัวอยาง 54 โรงงาน 
 

   จากตารางที่ 4.14 จากการศึกษาความคดิเหน็เกี่ยวกับปญหาปจจยัการผลิตดานคุณภาพ
ของโรงงานไมยางพาราแปรรูป พบวา โดยภาพรวมมีเกณฑปญหาอยูในระดับนอย มีคาเฉล่ียเทากับ 1.09 
ซ่ึงผูตอบแบบสอบถามสวนใหญใหความคิดเห็นเกี่ยวกับปญหาคุณภาพวัตถุดิบไมยางพาราทอน มีเกณฑ
ความคิดเหน็ของปญหาอยูในระดับปานกลาง มีคาเฉลี่ยเทากับ 1.98 รองลงมา คือ ปญหาคุณภาพ
น้ํายาเคมแีละโสหุยการผลิตอืน่ มเีกณฑความคิดเหน็ของปญหาอยูในระดบันอย มีคาเฉลี่ยเทากับ 1.04 
และปญหาตนทุนคาขนสงวัตถุดิบไม มีเกณฑความคิดเห็นของปญหาอยูในระดับนอย มีคาเฉลี่ย
เทากับ 0.81  
 

   2)   แรงงานฝมือในการแปรรูปไม   
        เนื่องจากปจจุบันนี้โรงงานอุตสาหกรรมหลายประเภทนิยมไปตั้งอยูตางจังหวัด
เพื่อตองการใหไดรับสิทธิประโยชนในการสงเสริมการลงทุนจาก BOI สงผลใหแรงงานในจงัหวดันัน้
มีการโยกยาย เปลี่ยนงานกนัมากขึ้น ซ่ึงอุตสาหกรรมไมยางพาราไดรับผลกระทบนีด้วยเชนกันเนื่องจาก
โรงงานแปรรูปไมตองอาศัยแรงงานฝมือชายที่มีกําลังและทักษะในการเลื่อยไม การหาแรงงานประเภทนี้
ไมสามารถหาไดงายนักในจงัหวัดสงขลา แรงงานประเภทนี้สวนใหญจะเปนแรงงานจากภาคอสีาน 
โรงงานจะตองจัดใหมีสวัสดกิารดานที่อยูอาศัยและสาธารณูปโภคแกคนงานประเภทนี้ดวย  ขณะเดียวกัน
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หากคนงานประเภทนี้โยกยายงานบอย ทําใหในชวงที่มไีมยางไมสามารถแปรรูปไมทอนไดทันเวลา 
และไมมีชางฝมือสํารองหากชางที่มีอยูหยุดทํางาน การแกไขเรื่องนี้ก็ทําไดโดยการฝกอบรมชางฝมือ
ใหเพยีงพอกับความตองการของโรงงานและฝกชางสํารองไวในขณะเดยีวกัน จากการศกึษาเชิงคณุภาพ
เกี่ยวกับความคิดเห็นของปญหาปจจยัแรงงานดังตารางตอไปนี ้
 
ตารางที่ 4.15  แสดงความคิดเห็นเกี่ยวกับปญหาปจจยัดานแรงงาน 
 

ระดับความคิดเห็น 

ปจจัยดานแรงงาน 
ไมมี
ปญหา 

ปญหา 
มาก 

ปญหา 
ปาน
กลาง 

ปญหา 
นอย 

คา 
เฉลีย่ 

สวน
เบ่ียงเบน
มาตรฐาน 

ระดับ 
ปญหา 

1. การจัดหาแรงงาน  
     (ขาดแคลนแรงงาน) 

1 
(1.85) 

11 
(20.37) 

37 
(68.52) 

5 
(9.26) 

2.07 0.610 ปานกลาง 

2.   ตนทุนคาแรงงานสูง  
     (คาแรงขั้นต่ํา) 

- 8 
(14.81) 

31 
(57.41) 

15 
(27.78) 

1.87 0.646 ปานกลาง 

3.   ประสิทธิภาพใน 
 การทํางานของคนงาน 

1 
(1.85) 

5 
(9.26) 

35 
(64.81) 

13 
(24.08) 

1.81 0.617 ปานกลาง 

4.   ปญหาการจัดหสวัสดิการ
 ดานที่พักและ
 สาธารณูปโภค 

6 
(11.11) 

3 
(5.55) 

9 
(16.67) 

36 
(66.67) 

1.17 0.694 นอย 

5.   ปญหาการบริหารจัดการ
 ดานแรงงาน 

2 
(3.70) 

2 
(3.70) 

25 
(46.30) 

25 
(46.30) 

1.50 0.637 นอย 

 รวม 1.69 0.472 ปานกลาง 

ที่มา :โรงงานอุตสาหกรรมไมยางพาราจํานวน 54 โรง 
 

    จากตารางที ่ 4.15 ความคดิเห็นเกีย่วกบัปญหาเกีย่วกบัปจจยัดานแรงงาน พบวา  
โดยภาพรวมมีเกณฑปญหาอยูในระดับปานกลาง มีคาเฉลี่ยเทากับ 1.69 ซ่ึงผูตอบแบบสอบถามสวนใหญ
ใหความคดิเหน็เกี่ยวกับปญหาการจัดหาแรงงาน (ขาดแคลนแรงงาน) มีเกณฑความคดิเห็นของปญหา
อยูในระดับปานกลาง  มีคาเฉลี่ยเทากับ  2.07 รองลงมาคือปญหาเรื่องตนทุนคาแรงงานสูง (คาแรง
ขั้นต่ํา) มีเกณฑความคดิเห็นของปญหาอยูในระดับปานกลาง มีคาเฉลี่ยเทากับ 1.87 และมีปญหาเรื่อง
ประสิทธิภาพในการทํางานของคนงาน มีเกณฑความคดิเหน็ของปญหาอยูในระดับปานกลาง มีคาเฉลี่ย
เทากับ  1.81  
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  3)   กระบวนการจัดการผลิต  
         กระบวนการผลิตไมยางพาราแปรรูปมีขั้นตอนการผลิตและขอจํากัดในการดําเนินงาน
ในดานตาง เชน ดานฝมือแรงงานเกีย่วกับทกัษะการเลื่อยไมเพราะการเลือ่ยไมมหีลายวธีิจะตองคนหา
วิธีการเลื่อยทีป่ระหยดัเนื้อไมมากที่สุด หากเกิดการสูญเสียในกระบวนการเลื่อยไมสามารถนําไมที่
สูญเสียกลับมาใชไดอีก  สวนดานกระบวนการอัดน้ํายาและการอบไมจะมีขอจํากัดดานเวลาหากไม
นําไมเขาสูกระบวนการภายในเวลาที่กําหนดจะทําใหสีของเนื้อไมเปลี่ยนแปลงและตลาดไมตองการ  
นอกเหนือจากกระบวนการผลิตแลวการวางแผนการผลิตมีความสําคัญมากเพราะลักษณะการซื้อ-ขาย
ของอุตสาหกรรมนี้จะตองมีการสั่งซื้อและโอนเงินคาสินคาลวงหนา หากผูผลิตวางแผนการผลิตไมดี
ทําใหสินคาสงไมทันเวลาจะเกดิการสูญเสียและโอกาสทางดานการตลาด จากการศึกษาเชิงคณุภาพ
เกี่ยวกับความคิดเห็นเกี่ยวกบัปญหาดานกระบวนการจัดการผลิต ดังตาราง 
 
ตารางที่  4.16  แสดงความคดิเห็นเกีย่วกับปญหาดานกระบวนการจัดการผลิต 

ระดับความคิดเห็น 

ปจจัยการผลิต 
ไมมี
ปญหา 

ปญหา 
มาก 

ปญหา 
ปาน
กลาง 

ปญหา 
นอย 

คา 
เฉลีย่ 

สวน
เบ่ียงเบน
มาตรฐาน 

ระดับ 
ปญหา 

1.   ฝมือแรงงาน - 4 
(7.41) 

32 
(59.26) 

18 
(33.33) 

1.74 0.589 ปานกลาง 

2.   กระบวนการเลือ่ยไม 3 
(5.56) 

6 
(11.11) 

28 
(51.85) 

17 
(31.48) 

1.69 0.748 ปานกลาง 

3.   กระบวนการอดัน้ํายา 3 
(5.56) 

2 
(3.70) 

16 
(29.63) 

33 
(61.11) 

1.31 0.639 นอย 

4.   กระบวนการอบไม 8 
(14.81) 

3 
(5.56) 

17 
(31.48) 

26 
(48.15) 

1.28 0.787 นอย 

5. ความสามารถในการผลิต 
     ไดตามแผนการผลิต 

8 
(14.81) 

4 
(7.41) 

33 
(61.11) 

9 
(16.67) 

1.61 0.834 ปานกลาง 

6. กระบวนการตรวจ 
      คุณภาพของ QC 

9 
(16.67) 

4 
(7.41) 

17 
(31.48) 

24 
(44.44) 

1.30 0.8.8 นอย 
 

 รวม 1.49 0.608 นอย 

ที่มา  : โรงงานอุตสาหกรรมไมยางพาราจํานวน 54 โรง 
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    จากตารางที่ 4.16 ปญหาดานกระบวนการผลิต พบวา โดยภาพรวมมีเกณฑปญหาอยู
ในระดบันอย มีคาเฉลี่ยเทากบั 1.49 ซ่ึงผูตอบแบบสอบถามสวนใหญใหความคิดเห็นเกี่ยวกับปญหา
ฝมือแรงงาน มีเกณฑความคิดเห็นของปญหาอยูในระดับปานกลาง มีคาเฉลี่ยเทากบั  1.74 รองลงมา 
คือ ปญหากระบวนการเลื่อยไม มีเกณฑความคิดเหน็ของปญหาอยูในระดับปานกลาง มีคาเฉลี่ย 
เทากบั 1.60 และปญหาความสามารถในการผลิตไดตามแผนการผลิต มีเกณฑความคดิเห็นของปญหา
อยูในระดับปานกลาง  มีคาเฉลี่ยเทากับ 1.61  
 

  4)  เทคโนโลยกีารผลิต 
       เครื่องจกัรและอุปกรณของกระบวนการผลิตหรือแปรรูปไมยางพาราแปรรูป สวนใหญ
เปนเครื่องจักรที่ไมซับซอน เชน เครื่องเล่ือยไม ซ่ึงสามารถจัดหาและตดิตั้งไดงาย สําหรับเครื่องอัด
น้ํายา และหมอตมไอน้ํา เปนเครื่องมือที่มีความอันตรายมากผูดูแลจําเปนตองมีความรูความเขาใจใน
กลไกของเครื่องจักรและควรมีการฝกอบรมการใชหมอควบคุมไอน้ํา ซ่ึงกรมโรงงานอุตสาหกรรมก็
ไดกําหนดใหมีวิศวกรดูแลประจําโรงงาน เทคโนโลยีการผลิตของอุตสาหกรรมไมยางพาราคอนขาง
นําเครื่องมือทุนแรงมาใชนอยมาก เมื่อเทียบกับการผลิตของตางประเทศ จากการสัมภาษณพบวา 
ประเทศมาเลเซีย นยิมใชเครื่องคีบทอนซุงมาชวยในการขนไมยางพาราทอนทําใหการผลิตรวดเรว็ขึน้   
การศึกษาเชิงคณุภาพเกีย่วกับความคิดเหน็ดานปญหาเทคโนโลยี ดังตาราง 
 
ตารางที่ 4.17  แสดงความคิดเห็นเกี่ยวกับปญหาดานเทคโนโลยี (เครื่องจักร) 

ระดับความคิดเห็น 

ปจจัยดานเครื่องจักร 
ไมมี
ปญหา 

ปญหา 
มาก 

ปญหา 
ปาน
กลาง 

ปญหา 
นอย 

คา 
เฉล่ีย 

สวน
เบี่ยงเบน
มาตรฐาน 

ระดับ 
ปญหา 

1.   การจัดหาเครื่องจักร 23 
(42.60) 

1 
(1.85) 

12 
(22.22) 

18 
(33.33) 

0.83 0.841 นอย 

2.   การดูแลและบํารุงรักษา
 เครื่องจักร 

17 
(31.48) 

4 
(7.41) 

17 
(31.48) 

16 
(29.63) 

1.15 0.960 นอย 

3.   ประสิทธิภาพการทํางาน
 ของเครื่องจักร 

11 
(20.37) 

4 
(7.41) 

15 
(27.78) 

24 
(44.44) 

1.22 0.861 นอย 

4.   การพัฒนาและความ 
      ทันสมัยของเครื่องจักร 

7 
(12.96) 

6 
(11.11) 

13 
(24.07) 

28 
(51.86) 

1.33 0.847 นอย 

 รวม 1.13 0.761 นอย 

ที่มา  :  โรงงานอุตสาหกรรมไมยางพาราจํานวน 54 โรง 
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   จากตารางที่ 4.17 ปญหาดานเทคโนโลยี (เครื่องจักร) พบวา โดยภาพรวมมีเกณฑ
ปญหาอยูในระดับนอย มีคาเฉลี่ยเทากับ 1.13 ซ่ึงผูตอบแบบสอบถามสวนใหญใหความคดิเห็นเกีย่วกับ
ปญหาการพัฒนาและความทนัสมัยของเครื่องจักร มีเกณฑความคิดเหน็ของปญหาอยูในระดับนอย 
มีคาเฉลี่ยเทากบั 1.33 รองลงมา คือ ปญหาประสิทธิภาพการทํางานของเครื่องจักร มีเกณฑความคดิเหน็
ของปญหาอยูในระดับนอย มีคาเฉลี่ยเทากับ 1.22 และปญหาการดูแลและบํารุงรักษาเครื่องจักร มีเกณฑ
ความคิดเหน็ของปญหาอยูในระดับนอย มคีาเฉลี่ย เทากบั  1.15  
 

  5)   เงินทุนหมุนเวียน 
       จากการศึกษาดานสภาพการเงินของอุตสาหกรรม พบวา โรงงานอุตสาหกรรมจําเปนตอง
ใชเงินทุนหมุนเวียนที่ใชในระบบการผลิตคอนขางสูงเนื่องจากการซื้อปจจัยการผลิต (วัตถุดิบไม
ยางพาราทอน) เปนเงินสด ขณะเดยีวกนัการขายภายในประเทศเปนเงนิเชื่อทําใหการหมุนของกระแส
เงินสดไมสมดลุกัน ดงันัน้ ผูประกอบการจึงหาทางออกโดยการสงออกเนื่องจากเงื่อนไขการชําระเงิน
เปนเงินสด ซ่ึงชวยลดปญหาการหมุนเวียนของเงินทุนในกิจการและปญหาหนี้สูญ แตเนื่องจากดอกเบี้ย
เงินกูที่เพิ่มขึ้นทําใหผูประกอบการไมกลาเสี่ยงที่จะขยายกําลังการผลิต การศึกษาเชิงคุณภาพเกี่ยวกบั
ความคิดเหน็ปจจัยดานการเงนิ ดังตาราง 
 
ตารางที่ 4.18   ความคิดเหน็เกี่ยวกับปญหาปจจัยดานการเงิน 
 

ระดับความคิดเห็น 

ปจจัยดานการเงิน 
ไมมี
ปญหา 

ปญหา 
มาก 

ปญหา 
ปาน
กลาง 

ปญหา 
นอย 

คา 
เฉล่ีย 

สวน
เบี่ยงเบน
มาตรฐาน 

ระดับ 
ปญหา 

1. การหมุนเวียนของกระแส
 เงินสด 

12 
(22.22) 

5 
(9.26) 

11 
(24.07) 

26 
(48.15) 

1.17 0.885 นอย 

2. หนี้สูญที่เกิดจากการขาย
 สินคา 

11 
(20.37) 

1 
(1.85) 

9 
(16.67) 

33 
(61.11) 

1.00 0.673 นอย 

3. การจัดหาแหลงเงินกู 
 เพิ่มเติม 

14 
(25.93) 

2 
(3.70) 

16 
(29.63) 

22 
(40.74) 

1.11 0.839 นอย 

4. ดอกเบี้ยเงินกูท่ีเพิ่มข้ึน 6 
(11.11) 

12 
(22.22) 

22 
(40.74) 

14 
(25.93) 

1.74 0.935 ปานกลาง 

 รวม 1.25 0.670 นอย 

ที่มา :โรงงานอุตสาหกรรมไมยางพาราจํานวน 54 โรง 
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    จากตารางที่ 4.18 จากการศึกษาความคดิเห็นเกี่ยวกับปญหาปจจยัดานการเงิน  
พบวา โดยภาพรวมมีเกณฑปญหาอยูในระดับนอย มีคาเฉลี่ยเทากับ 1.25 ซ่ึงผูสอบถามสวนใหญให
ความคิดเห็นเกี่ยวกับปญหาดอกเบี้ยเงินกูที่เพิ่มขึ้น มีเกณฑความคิดเห็นของปญหาอยูในระดับปานกลาง 
มีคาเฉลี่ยเทากบั 1.74 รองลงมา คือ ปญหาการหมนุเวยีนของกระแสเงินสด มีเกณฑความคิดเหน็
ของปญหาอยูในระดบันอย มีคาเฉลี่ยเทากับ 1.17 และปญหาการจัดหาแหลงเงนิกูเพิ่มขึ้น มีเกณฑ
ความคิดเหน็ของปญหาอยูในระดับนอย  มีคาเฉลี่ยเทากบั  1.11  
 

    6)   ปญหาดานอืน่ ๆ  
           พบวาปญหาดานอื่น ๆ ที่สําคัญคือดานกฎระเบียบของรฐับาล เชน กรมปาไม
เกี่ยวกับพระราชบัญญัติการครอบครองเลื่อยโซ การขออนุญาตเปดโรงงาน และการเคลื่อนยายไม
ยางพารา มีขั้นตอนที่ยุงยากและซับซอน สําหรับดานการตลาดมีปญหานอยมากเนื่องจากไมยางพารา
เปนที่ตองการของตลาดและมีการสั่งซื้อสินคาลวงหนา ผูประกอบการไมตองเผชิญปญหาสินคาคาง
คลังสนิคา 
 
ตารางที่ 4.19  ความคิดเหน็เกี่ยวกับปญหาปจจัยดานอื่น ๆ 
 

ระดับความคิดเห็น 

ปญหาอื่น ๆ 
ไมมี
ปญหา 

ปญหา 
มาก 

ปญหา 
ปาน
กลาง 

ปญหา 
นอย 

คา 
เฉล่ีย 

สวน
เบี่ยงเบน
มาตรฐาน 

ระดับ 
ปญหา 

1.   ดานการตลาด 21 
(38.89) 

4 
(7.41) 

12 
(22.22) 

17 
(31.48) 

0.98 0.961 นอย 

2.   การสนับสนุนของ
 ภาครัฐ 

12 
(22.22) 

9 
(16.67) 

25 
(46.30) 

8 
(14.81) 

1.57 1.021 ปานกลาง 

3.   การสนับสนุนของ 
      สถาบันการเงิน 

23 
(42.59) 

2 
(3.70) 

19 
(35.19) 

10 
(18.52) 

1.00 0.971 นอย 

4.   การสนับสนุนของ 
      ภาคเอกชนที่เกี่ยวของ 

24 
(44.44) 

3 
(5.56) 

12 
(22.22) 

15 
(27.78) 

0.89 0.945 นอย 

 รวม 1.11 0.789 นอย 

ที่มา  : โรงงานอุตสาหกรรมไมยางพาราจํานวน 54 โรง 
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     จากตารางที่ 4.19 จากการศกึษาความคิดเหน็ปญหาเกีย่วกบัปจจัยดานอืน่ ๆ พบวา  
โดยภาพรวมมเีกณฑปญหาอยูในระดับนอย มีคาเฉลี่ยเทากับ 1.11 ซ่ึงผูตอบแบบสอบถามสวนใหญ
ใหความคิดเห็นเกี่ยวกับปญหาการสนับสนุนของภาครัฐ มีเกณฑความคิดเห็นของปญหาอยูในระดับ
ปานกลาง มีคาเฉลี่ยเทากับ 1.57 รองลงมา คือ ปญหาการสนับสนุนของสถาบันการเงิน มีเกณฑ
ความคิดเหน็ของปญหาอยูในระดับนอย มีคาเฉลี่ยเทากบั 1.00 และปญหาดานการตลาด มีเกณฑ
ความคิดเหน็ของปญหาอยูในระดับนอย  มีคาเฉลี่ยเทากบั 0.98  
 
ตารางที่ 4.20  สรุปปญหาของอุตสาหกรรมไมยางพาราแปรรูปในจังหวัดสงขลาโดยใชคาเฉลี่ย 
 

หัวขอปญหา คาเฉล่ีย ระดับปญหา 
ปจจัยการผลิต   
 - ดานปริมาณ 1.31 นอย 
 -   ดานราคา 1.40 นอย 
 -   ดานคุณภาพ 1.09 นอย 
ปจจัยดานแรงงาน 1.69 ปานกลาง 
ปจจัยดานวิธีการผลิต 1.49 นอย 
ปจจัยดานเครือ่งจักร 1.13 นอย 
ปจจัยดานการเงิน 1.25 นอย 
ปจจัยดานอื่น 1.11 นอย 
ที่มา :โรงงานอุตสาหกรรมไมยางพาราจํานวน 54 โรง 
 
   จากตารางที่ 4.20 เมื่อสรุปปญหาตางที่โรงงานอุตสาหกรรมไมยางพาราในจังหวดั
สงขลา พบวา รอยละ 1.69 ของโรงงานประสบปญหาดานแรงงาน รองลงมา คือ รอยละ 1.49 ประสบ
ปญหาดานวิธ ีการผลิต และจํานวนรอยละ 1.40 ประสบปญหาดานราคาวัตถุดิบที่สูงขึ้น 
   ขอจํากดัสําหรบักระบวนการผลิตของอุตสาหกรรมไมยางพาราแปรรูป คือ ขอจํากดั
ในดานเวลา กลาวคือ กระบวนการผลิตไมแปรรูปตองจาํกัดดานเวลาไมวาจะเปนดานวัตถุดิบสามารถ
ตัดโคนตนยางพาราในชวงฤดูรอนเทานั้นถาในชวงฤดูฝนจะขาดแคลนวัตถุดิบเนื่องจากการเขาไปตัดไม
และการนําไมออกมาจากปาไมสามารถทําไดสะดวก กอใหเกดิปญหาดานวัตถุดบิสงผลใหปริมาณ
การผลิตชะลอตัวในชวงของเดือนในฤดูฝน นอกจากดานวัตถุดิบแลวดานขั้นตอนในการผลิตก็มีขอจํากัด
ในดานเวลาไมวาจะเปนการเลื่อยไมซ่ึงไมทอนที่ตัดแลวตองนํามาเลือ่ยเปนไมแปรรูปภายใน 7 วัน  
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การอัดน้ํายาก็เชนเดียวกนัตองอาบน้ํายาใหทัน ภายใน 1 วัน และการอบไม หลังจากอาบน้ํายาแลว
ตองนําเขาหองอบไมภายใน 3 วนั ซ่ึงหากเลยกําหนดเวลาดังกลาวไมแปรรูปก็ไมสามารถใชงานได  
ดังภาพที่ 4.2 
   นอกจากนีแ้ลวพบวาอัตราการแปรรูปไมยางพาราต่ําปจจุบนัเฉลีย่ 33.50% เนื่องจาก
สาเหตุหลายประการ ความสูญเสียอาจเกดิจากตําหนิที่เกิดจากธรรมชาติของการเจรญิเติบโตของไม 
การกรีดยางที่ไมดี ความสูญเสียจากการตัดฟนชักลาก คุณภาพของไมทอน รูปแบบวิธีการเลื่อย 
เทคโนโลยีการเลื่อยและการขาดความชํานาญของผูเล่ือย 
   กิจกรรมโรงงานแปรรูปไม นายมาที่มีความชํานาญยังมไีมเพยีงพอ และบุคลากร
สวนใหญยังขาดความรูที่ถูกตองในการเลือ่ยไม วิธีเล่ือย ใบเลื่อย การบํารุงรักษาและการปรับปรุง
ใบเลื่อยและในดานของเครื่องจักรและเทคโนโลยีการเลื่อยที่อยูในระดับต่ํา หนวยงานที่เกี่ยวของควร
ใหการสนับสนนุในการจัดฝกอบรมหรือพจิารณาจัดตั้งเปนสถาบันฝกอบรมดานเทคโนโลยีการแปรรูปไม
โดยเฉพาะเพิม่การพัฒนาปรับปรุงเครื่องจักรเทคโนโลยีที่มีอยู เพื่อลดการลงทุนซื้อเครื่องจักรใหม 
   การพัฒนาขบวนการผลิตในอุตสาหกรรมไมยางพารา เชน การอาบน้ํายา การอบไม 
จําเปนตองมีการฝกอบรมเทคนิคการจดัการขบวนการผลิตและความรูเกีย่วกบัการควบคุมคุณภาพและ
การเลือกเครื่องมือเพื่อชวยในการลดตนทนุการผลิตและเพิ่มมูลคาใหกบัผลิตภัณฑ  
            จุดแข็งและโอกาสในการผลิตไมยางพารา เนื่องจากจังหวัดสงขลามพีื้นที่ปลูก
ยางพาราและอนุมัติตัดโคนยางมากเปนอนัดับตนของประเทศดังนัน้อาจกลาวไดวาจงัหวัดสงขลามี
จุดแข็งในดานแหลงของวัตถุดิบและสถานที่ตั้งของจังหวดัอยูใกลกับทาเรือสงขลาและดานศุลกากร
สะเดาและปาดังเบซารซ่ึงมีความสะดวกและคลองตัวในดานการขนสงเพื่อสงออก 
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    ไมสวนยาง  40 ม3     

     ขอจํากัด 
     -    ตองโคนเพราะไมมีน้ํายางโดยเฉลี่ย 25-30 ป 
8 นิ้วขึ้นไป    ตน     6' ขึ้นไป 
              บางสวน   ขอจํากัดในการผลิต 
ไมวีเนยีร           โรงเล่ือย  -    ตองนําเขาโรงงานเร็วทันทหีลังตัดโคน 
      ไมเกิน 7 วัน 
     - คุณภาพไมไมไดมาตรฐานพอสําหรับการแปรรูป 
 
          ไมแปรรูป 
     ขอจํากัด 
     - อบทันทีและไมเกิน 3 วัน 
     - เวลาอุณหภูมิความชื้นตองควบคุม 
    
 
               การอบไม  
     ขอจํากัด 

- ความชื้นตองต่าํกวา 12 % 
- โอกาสดูดความชื้นกลับมามสูีงมากหากอยูใน
 บรรยากาศที่มคีวามชื้นในอากาศสูง 
- โอกาสเปนราสูง 
- โอกาสโดนมอดทําลาย 
- โกงงอ ไมตรง 
- ตองจําจําหนายไมเกิน 3 เดือน มิฉะนั้นตองอบ
 ความชื้นใหมใหอยูที่ต่ํากวา 12% 

 

         ไมแปรรูปอบแหง 
 

ภาพที่ 4.2 แสดงขอจํากัดของกระบวนการผลิตไมยางพาราแปรรูป 
ที่มา  :  รายงานสรุปผลการสัมมนาเรื่องยทุธศาสตรการพัฒนาอุตสาหกรรม 

ไมยางพาราอยางครบวงจร,  2546 
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ยุทธศาสตรในการเพิ่มขีดความสามารถในการผลิตของอุตสาหกรรมไมยางพาราแปรรูป
ในจังหวัดสงขลา 
 
 ในสภาวะปจจบุันเทคโนโลยทีี่เหมาะสมตาง ๆ ที่ใชอยูในอุตสาหกรรมไมมีอยูมากมาย 
ขึ้นอยูกับวา เรานําเทคโนโลยเีหลานั้นมาใชใหเหมาะสมและถูกเวลา เนือ่งจากความตองการผลิตภณัฑ
จากไมคอนขางสูง สาเหตุหลักมาจากพืน้ที่ปาไมธรรมชาติถูกทําลายมากขึ้น และประการสําคัญอันหนึ่ง  
คือ การเพิ่มของประชากรและจํานวนที่อยูอาศัย ดังนัน้ มีความจําเปนอยางยิ่งที่ตองพัฒนาและปรับปรงุ
คุณภาพของไมยางพาราใหเปนที่นยิมทัง้ในและตางประเทศมากยิ่งขึน้ ขณะเดยีวกนัพืน้ที่ปลูกสวนยาง
ของประเทศที่ใหเนื้อไมมีคณุภาพลดลง เมื่อวัตถุดิบไมถูกตัด ชักลาก และนําเขาสูขบวนการผลิต
ขั้นตอนของการควบคุมคุณภาพในแตละแผนกมีไมมากหรือมีประสิทธิภาพไมดีพอ ทําใหผลิตภัณฑ
ที่ไดรับจากบางโรงงานมีคุณภาพต่ํา หรือแคระดับปานกลาง มีอยูเพียงเล็กนอยเทานัน้ที่มีคุณภาพสูง 
ซ่ึงสวนใหญเปนโรงงานของผูประกอบการเพื่อการสงออก แตโรงงานขนาดเลก็-ขนาดปานกลาง ซ่ึงมี
อยูมากกวารอยละ 90 ของจํานวนโรงงานผลิตภัณฑไมยางพารา ยังดอยในเรื่องของประสิทธิภาพของ
การผลิตและดอยในผลิตผล กอใหเกิดการสูญเสียวัตถุดบิมากเปนที่นาเสียดาย ส่ิงเหลานี้นาจะไดรับ
การเอาใจใสดูแล คือ จํานวนชางฝมือแรงงานและชางเทคนิคที่มีความรูและมากดวยประสบการณ
ปจจุบันมีนอยเกินไป การนําเครื่องมือ เครื่องจักรกึ่งอัตโนมัติมาใช ควรนําเขามาใชในกระบวนการ
ผลิตและการควบคุมคุณภาพอีกปญหาหนึ่ง คือ ขาดการสนับสนุนจากหลายฝายแมแตคนงานใน
บางบริษัทของผูประกอบการ ทั้งนี้ไมเวนแมหนวยงานราชการการจําเปนอยางยิ่งที่ผูเกี่ยวของใน
อุตสาหกรรมไมยางพาราจะไดหันหนามาจับมือและประสานงานกันมากขึ้น จะมองขามไปไมได
อีกประการหนึง่ คือ การสูญเสียของวัตถุดบิในแตละขัน้ตอนของกระบวนการมีคอนขางสูง เห็นไดวา 
การแปรรูปไมไดเพยีงรอยละ 20-35 ของปริมาณไมเขาเลื่อย และสูญเสียอีกไมนอยกวารอยละ 20  
ของไมแปรรูปที่ไดเมื่อใชทําเปนผลิตภัณฑสําเร็จรูป   
 ดวยเหตุผลประการดังกลาวขางตนและจากการศึกษาสามารถนาํเสนอยุทธศาสตรเพื่อเพิ่ม
ขีดความสามารถในการผลิตของอุตสาหกรรมไมยางพาราแปรรูปในจังหวัดสงขลาไดดังนี ้
 

 1. ยุทธศาสตรท่ี 1 ยุทธศาสตรการจัดหาวัตถดุิบ 
  วัตถุประสงค 
   1)   เพื่อจัดหาวัตถุดิบใหเพียงพอตอกระบวนการผลิตของอุตสาหกรรม 
   2)   เพื่อสงเสริมการปลูกยางพาราทดแทนและสรางอาชีพใหเกษตรกร 
   3)   เพื่อสรางความเขาใจและเกื้อกลูตอระบบอุตสาหกรรมตนน้ําและอุตสาหกรรมกลางน้ํา 
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 2. ยุทธศาสตรท่ี 2 ยุทธศาสตรการเพิม่ขดีความสามารถในกระบวนการผลติของโรงงาน 
  วัตถุประสงค 
  1)   เพื่อลดตนทุนการผลิต ลดปญหาการสูญเสียจากกระบวนการผลิต 
  2)   เพื่อเพิ่มพูนความรู และศักยภาพในดานกระบวนการผลิตแกผูประกอบการ 
   3)   เพื่อเพิ่มประสทิธิภาพในการบริหารจัดการผลิตของอุตสาหกรรม 
 

 3. ยุทธศาสตรท่ี 3 ยุทธศาสตรเพิ่มศักยภาพดานการตลาดและการสงออก 
  วัตถุประสงค 
   1)   เพื่อรักษาระดบัฐานลูกคาเดมิและเสริมสรางความมั่นคงในดานการตลาด 
  2) เพื่อสรางแนวทางการปฏิบัติงานรวมกนัระหวางหนวยงานราชการที่รับผิดชอบ
กับภาคอุตสาหกรรม 


