
 บทที ่3 
การวเิคราะห์  และออกแบบระบบ 

 

1. การเกบ็รวบรวมข้อมูล 

สรุปวิธีการเกบ็รวบรวมขอ้มูลในการจดัทาํระบบ 
1. ศึกษาขอ้มูลจากหนงัสือเก่ียวกบัการบริหารงานในอุตสาหกรรม 
2. คน้หาขอ้มูลทางเวบ็ไซต ์ท่ีมีเน้ือหาเก่ียวกบัระบบควบคุมกระบวนการการผลิตโดยใช้

ขบวนการทางสถิติสาํหรับโรงงานอุตสาหกรรม 

2. วเิคราะห์◌์ขั้นตอนการดาํเนินงาน 

ในระบบควบคุมกระบวนการการผลิตโดยใช้ขบวนการทางสถิติสําหรับโรงงานอุตสาหกรรม
มีการทาํงานหลายอยา่ง ซ่ึงการทาํงานแต่ละอยา่งมีการทาํงานท่ีแตกต่างกนัดงัน้ี 

1. จดัการขอ้มูลจากการสุ่มตวัอยา่ง 
2. จดัการขอ้มูลของสมาชิก 
3. นาํเสนอขอ้มูลในรูปแบบกราฟ 
4. คน้หาขอ้มูลตามท่ีตอ้งการ 
5. นาํเสนอขอ้มูลในรูปแบบตวัเลข 
6. เพิ่มผูดู้แลระบบ 

    ขั้นตอนการจัดการส่วนของข้อมูลในฐานข้อมูล 
1. ตรวจสอบสิทธ์ิการเขา้ใชร้ะบบดว้ยช่ือผูใ้ชแ้ละรหสัผา่น 
2. ทาํการปรับปรุงฐานขอ้มูลไดท้นัทีทั้ง เพิ่ม ลบ แกไ้ข และคน้หาขอ้มูล 
3. การกระทาํกบัฐานขอ้มูลจะกระทาํโดยผา่นฟอร์มท่ีไดจ้ดัทาํไวแ้ลว้เพื่อความ 

สะดวกในการจดัการ 
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  ขั้นตอนการแสดงข้อมูลโดยออกมาเป็นรูปแบบกราฟ 
การแสดงกราฟเป็นการนาํขอ้มูลดิบมาผ่านการประมวลผลโดยสูตรท่ีไดจ้ดัทาํไวแ้ลว้ 

เฉพาะของแต่ละแผนภูมิโดยค่าท่ีผา่นการประมวลผลแลว้จะนาํขอ้มูลนั้นมาแสดงเป็นกราฟโดยกราฟท่ี
นาํมาใชจ้ะเป็นกราฟท่ีใชก้ารเขียนไฟล ์XML แลว้เอามาเขียนเป็นกราฟ 

3. วเิคราะห์ความต้องการของระบบใหม่ 

ก่อนท่ีจะมีการพฒันาระบบใหม่ข้ึนมาใชง้านนั้น จะตอ้งมีการวิเคราะห์ระบบงาน  ซ่ึงผูพ้ฒันา
ระบบ จะตอ้งศึกษาทาํความเขา้ใจเก่ียวกบัขอ้มูลต่าง  ๆ  ของระบบ  เพ่ือท่ีจะไดน้าํไปวิเคราะห์ปัญหาและ
ความตอ้งการของระบบ   ซ่ึงขั้นตอนการวิเคราะห์นั้นเป็นขั้นตอนท่ีมีความสาํคญัเป็นอยา่งมาก  เน่ืองจาก
ขั้นตอนการวิเคราะห์ระบบน้ีจะเปรียบเสมือนบนัไดท่ีจะใชใ้นการพฒันาระบบงานต่อไป  

ผูพ้ฒันาระบบ ไดเ้ขา้ไปรวมรวมขอ้มูลจากหนงัสือโดยใชก้ารสอบถามจากอาจารยท่ี์ปรึกษา ถึง
การทาํงานของระบบ ทั้งยงัศึกษาหาโปรแกรมท่ีเก่ียวกับการจดัทาํกราฟและการเขียนโปรแกรม มา
ประกอบในการพฒันาโปรแกรมอีกดว้ย  ซ่ึงมีการจดัการขอ้มูลโดยแบ่งเป็นกลุ่มได�  ดงัน้ี 

1. ตรวจสอบการเป็นสมาชิก 
2. สมคัรสมาชิก 
3. จดัการขอ้มูลระบบ 
4. รายงานกราฟ 
 

จากการศึกษาและสอบถาม จึงได มีการจดัโครงสร้างของระบบควบคุมกระบวนการการผลิต
โดยใชข้บวนการทางสถิติสาํหรับโรงงานอุตสาหกรรม  ออกเป็นส่วนๆ  ได ดงัน้ี  
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ภาพประกอบ 3-1   แสดงโครงสร้างของระบบควบคุมกระบวนการการผลติโดยใช้ขบวนการทางสถิติ
สําหรับโรงงานอุตสาหกรรม 

จากภาพประกอบ 3-1  โครงสร้างของระบบควบคุมกระบวนการการผลิตโดยใชข้บวนการทาง
สถิติสาํหรับโรงงานอุตสาหกรรม จากการสาํรวจสามารถทาํงานไดด้งัน้ี 

1. ตรวจสอบการเขา้สู่ระบบ เป็นการยนืยนัวา่มีสิทธ์ิเขา้ไปใชร้ะบบ 

2. สมัครสมาชิก เป็นกระบวนการท่ีผูใ้ช้ทั่วไปต้องสมัครก่อนโดยป้อนข้อมูลตาม 
ฟอร์มท่ีไดท้าํไวใ้ห ้

3. การจดัการขอ้มูลระบบ เป็นการเป็นการจดัการขอ้มูลเก่ียวกบัสมาชิกและเป็นการ
จดัการเก่ียวกบัขอ้มูลชาร์ทโดยสามารถ เพิ่ม ลบ แกไ้ข คน้หา  

4. รายงานกราฟ เป็นการออกรายงาน โดยการเพ่ิมขอ้มูลของแต่ละชาร์ทเขา้ไปก่อนแลว้
คาํนวณโดยใชสู้ตรเฉพาะของแต่ละกราฟแลว้นาํขอ้มูลมารายงานเป็นกราฟ 
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4. การวเิคราะห์ระบบ 

วิธีการในการพฒันาระบบของผูพ้ฒันาใช การวิเคราะห์และออกแบบเชิง Process Oriented ซ่ึง
ประกอบไปดว้ยหวัขอ้ต่างๆ ดงัน้ี  

4.1   กระบวนการหลกัของระบบ 

จากหวัขอ้ วิเคราะห์ความตอ้งการระบบใหม่ ซ่ึงเป็นความตอ้งการของผูใ้ช ระบบสามารถ
วิเคราะห์กระบวนการหลกัของระบบ ออกมาได  4  กระบวนการ ดงัน้ี 

1. การตรวจสิทธ์ิการเข้าใช้ระบบ เป็นการตรวจ สอบการเขา้สู่ ระบบของสมาชิก 
และเป็นการเช็ควา่เป็นผูใ้ชร้ะบบหรือเป็นผูดู้แลระบบ 

2. การสมัครสมาชิก เป็นกระบวนการสาํหรับผูใ้ชท้ัว่ไปใชส้าํหรับสมาชิกเพื่อเขา้สู่ 
ระบบ 

3. การจัดการข้อมูลระบบ เป็นการจดัการขอ้มูลท่ีเก่ียวกบัระบบ มีรายละเอียดดงัน้ี  

3.1 ข้อมูลเ ก่ียวกับสมาชิก  เ ป็นกระบวนการท่ีผู ้ใช้ระบบและผู ้ดูแลระบบ 
สามารถจดัการเกียวกับขอ้มูลส่วนตวัของตวัเองได้ และผูดู้แลระบบสามารถ เพิ่ม/ลบ/แก้ไข/คน้หา 
ของผูดู้แลระบบเองได ้

3.2 ข้อมูล เ ก่ียวกับชาร์ท  เ ป็นกระบวนการจัดการเ ก่ียวกับการ  
ลบและค้นหาชาร์ทตามประเภทของชาร์ท  และตามวัน ท่ี ป้อนข้อมูลส่วนของผู ้ดูแลระบบ 
จะเพิ่มในส่วนของการคน้หาและลบโดยเลือกเป็นบริษทัไดด้ว้ย โดยจะมีขอ้มูลแผนภูมิดงัน้ี 

 ขอ้มูล X -R-Chart 

 ขอ้มูล X -S-Chart 

 ขอ้มูล X-MR-Chart 

 ขอ้มูล c-Chart 

 ขอ้มูล u-Chart 

 ขอ้มูล p-Chart 

 ขอ้มูล np-Chart 
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4. รายงานกราฟ เป็นการจดัขอ้มูลเก่ียวกบัรายงานกราฟออกมาโดยไดรั้บขอ้มูลดิบ 
จากผูใ้ชร้ะบบ และผ่านการประมวลผลแลว้แสดงค่า UCL/ CL /LCL ค่าพิสัย ค่าเฉล่ีย ค่าเบ่ียงเบน 
มาตราฐาน ค่าสดัส่วนของเสีย ค่าพิสยัของเสีย  โดยแบ่งตามชนิดของชาร์ทดงัน้ี 

 ขอ้มูล X -R-Chart 

 ขอ้มูล X -S-Chart 

 ขอ้มูล X-MR-Chart 

 ขอ้มูล c-Chart 

 ขอ้มูล u-Chart 

 ขอ้มูล p-Chart 

 ขอ้มูล np-Chart 

4.2   แผนภาพบริบท (Context Diagram) 

จากการวิเคราะห์กระบวนการหลกัของระบบดงักล่าว สามารถเขียนเป็นแผนภาพ บริบท 
(Context Diagram)   ได ดงัน้ี  

 

 

 
ภาพประกอบ  3-2   แสดงแผนภาพบริบท 
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จากภาพประกอบ  3-2  การทาํงานของผูดู้แลระบบ  และผูใ้ชร้ะบบ  จะตอ้งมีการ ตรวจสอบสิทธ์ิ
การเขา้ใชร้ะบบก่อนถึงจะสามารถเขา้สู่ระบบได ้   

 
 ผู้ดูแลระบบ เป็นผูจ้ดัการขอ้มูลต่างๆเขา้สู่ระบบ  การเขา้ใชร้ะบบจะตอ้งป้อนช่ือผูใ้ช้

และรหัสผ่าน  เม่ือเขา้สู่ระบบ  ผูดู้แลระบบทาํการจดัการขอ้มูลต่างๆเขา้สู่ระบบ  โดย
สามารถ เพิ่ม ลบ แกไ้ข และคน้หา 

 
 ผู้ใช้ระบบ   เป็นผูจ้ ัดการขอ้มูลของระบบ   โดยสามารถ   ลบ  แก้ไข  และคน้หา  

และป้อนขอ้มูลท่ีไดจ้ากการสุ่มตวัอยา่งเพ่ือนาํไปผา่นการประมวลผล ออกมาเป็นกราฟ 
และสามารถแกไ้ขขอ้มูลของสมาชิกได ้

 

 ผู้ใช้ทัว่ไป   ตอ้งสมคัรสมาชิกก่อน แลว้เล่ือนระดบัเป็นผูใ้ชร้ะบบ 

4.3 ภาพแสดงการไหลของข้อมูล (Data Flow Diagram) 

จากแผนภาพบริบท (Context Diagram) ของระบบควบคุมกระบวนการการผลิตโดยใช้
ขบวนการทางสถิติสาํหรับโรงงานอุตสาหกรรม สามารถเขียน แผนภาพแสดงรายการกระบวนการไหล
ของขอ้มูล (List of Process) ได ดงัน้ี  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 
ภาพประกอบ  3-3   แสดงแผนภาพรายการกระบวนการของข้อมูล 
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จากภาพประกอบ 3-3 เป็นแผนภาพประกอบซ่ึงแสดงรายละเอียดของการไหลของขอ้มูล 
โดยทําการกําหนดรายการกระบวนการของข้อมูล  ท่ี เ ก่ียวข้องในระบบไว้ดังภาพประกอบ  
3-4 

 

  

 

 

 

 

 

 

 

 

 
ภาพประกอบ  3-4   แสดงภาพ Process Hierarchy Chart 

จากภาพประกอบ 3-4 เป็นการขยายภาพให้เห็นถึงการทาํงานภายในของระบบซ่ึงสามารถ
เขียนแผนภาพแสดงการไหลของขอ้มูล ได  ดงัภาพประกอบ 3-5 และ 3-6 
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ภาพประกอบ  3-5    แสดงแผนภาพ Data Flow Diagram Level - 0  
 

ตรวจสอบการเปน สมาชิก

1

ผูดูแลระบบ ผูใชระบบ

ขอมูลผูใชร
ะบบ

ขอมูลผูดูแลร
ะบบ

ผลการตรวจสอบการเ
ขาระบบ

ผลการตรวจสอบการเ
ขาระบบ

แฟมสมาชิกD1

ขอมูลสมา
ชิก

รายละเอียดขอมูล
สมาชิก

สมัครสมาชิก

2
รายละเอียดขอมูล
สมาชิก

ขอมูลสมา
ชิก

ผูใชท่ัวไป

ขอมูลการส
มัคร

สิทธิ์การเปนส
มาชิก

การจักการขอมูล ระบบ

3

ผูดูแลระบบ

ผูใชระบบ

ขอมูลสมาชิก
ขอมูลชื่อบริษัท
ขอมูลประเภทชาร
ท
ขอมูลการเพิ่มผูดูแ
ลระบบ
ขอมูลวันท่ี

แสดงรายละเอียดขอมูลสมาขิก
แสดงรายละเอียดขอมูลตามวัน
ที่
แสดงรายละเอียดขอมูลตามประ
เภทชารท
แสดงรายละเอียดขอมูลตามชื่อ
บริษัท
แสดงรายละเอียดขอมูลการเพิ่ม
ผูดูแลระบบ

ขอมูลสมาชิก
ขอมูลประเภท
ชารท
ขอมูลวันที่

แสดงรายละเอียดขอมูลสมาขิก
แสดงรายละเอียดขอมูลตามวัน
ที่
แสดงรายละเอียดขอมูลตามปร
ะเภทชารท

แฟมสมาชิกD1

แฟมวันท่ีเก็บขอมูลD2

รายละเอียดขอมูลสมาชิก
รายละเอียดขอมูลการเพิ่มผู
ดูแลระบบ

ขอมูลสมาชิก
ขอมูลการเพ่ิมผูดูแ
ลระบบ

ขอมูลชื่อบริษัท
ขอมูลประเภท
ชารท
ขอมูลวันท่ี

รายละเอียดขอมูลตามวันที่
รายละเอียดขอมูลตามประ
เภทชารท
รายละเอียดขอมูลตามช่ือบ
ริษัท
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ภาพประกอบ  3-6    แสดงแผนภาพ Data Flow Diagram Level - 0  

 
จากภาพประกอบ  3-5 และ 3-6 เป็นกระบวนการโดยรวมของระบบระบบควบคุม

กระบวนการการผลิตโดยใชข้บวนการทางสถิติสาํหรับโรงงานอุตสาหกรรม ซ่ึงมีกระบวนการทาํงาน                
4   กระบวนการดงัน้ี 

1. ตรวจสอบสิทธ์ิการเขา้ใชร้ะบบ   เป็นโพรเซสท่ีจดัการการเขา้ใชร้ะบบควบคุม
กระบวนการการผลิตโดยใชข้บวนการทางสถิติสาํหรับโรงงานอุตสาหกรรม 

2. สมคัรสมาชิก  เป็นโพรเซสท่ีจดัการการสมคัรสมาชิกของผูใ้ชท้ัว่ไปท่ียงัไม่ไดเ้ป็น
สมาชิก 

3. จดัการขอ้มูลระบบ   เป็นโพรเซสท่ีจดัการขอ้มูลระบบ ท่ีเก่ียวขอ้งกบัระบบควบคุม
กระบวนการการผลิตโดยใชข้บวนการทางสถิติสาํหรับโรงงานอุตสาหกรรม  ไดแ้ก่ ขอ้มูลสมาชิก ขอ้มูล
ผูใ้ชร้ะบบ ขอ้มูลจากการสุ่มตวัอยา่ง  

4. รายงานกราฟ เป็นโพรเซสท่ีในระบบควบคุมกระบวนการการผลิตโดยใชข้บวนการ
ทางสถิติสาํหรับโรงงานอุตสาหกรรม เป็นการป้อนขอ้มูลจากการสุ่มตวัอยา่งแลว้ ประมวลผลเป็นกราฟ  
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ภาพประกอบ  3-7   แสดงแผนภาพ Data Flow Diagram Level - 1 Process 3 

จากภาพประกอบ 3-7  แผนภาพการไหลของขอ้มูลระดบัท่ี 1 โพรเซส 3 เป็นกระบวนการใน
การจดัการขอ้มูลระบบ ประกอบดว้ย ปรับปรุงแฟ้มสมาชิก ปรับปรุงแฟ้ม r-Chart ปรับปรุงแฟ้ม       
cunp-Chart  และเป็นการคา้หาขอ้มูลจากประเภทชาร์ท วนัท่ี และช่ือบริษทั 

 

 

แก้ไข

3.1

ผู้ดูแลระบบ
ข้อมูลสมาชิก

รายละเอียดข้อมูลสมาชิก

แฟjมสมาชิกD1

ลบ

3.2

ข้อมูลสมาชิก
ข้อมูลชื่อบริษัท
ข้อมูลประเภทชาร์ท
ข้อมูลผู้ดูแลระบบ
ข้อมูลวันท่ี

แสดงรายละเอียดข้อมูลสมาขิก
แสดงรายละเอียดข้อมูลตามวันท่ี
แสดงรายละเอียดข้อมูลตามประเภทชาร์ท
แสดงรายละเอียดข้อมูลตามช่ือบริษัท
แสดงรายละเอียดข้อมูลผู้ดูแลระบบ

ค้นหา

3.3

ข้อมูลสมาชิก
ข้อมูลช่ือบริษัท
ข้อมูลประเภทชาร์ท
ข้อมูลผู้ดูแลระบบ
ข้อมูลวันท่ี

แสดงรายละเอียดข้อมูลสมาขิก
แสดงรายละเอียดข้อมูลตามวันท่ี
แสดงรายละเอียดข้อมูลตามประเภทชาร์ท
แสดงรายละเอียดข้อมูลตามชื่อบริษัท
แสดงรายละเอียดข้อมูลผู้ดูแลระบบ

ผู้ใช้ระบบ

รายละเอียดข้อมูลสมาชิก

ข้อมูลสมาชิก

ผู้ใช้ระบบ

ข้อมูลประเภทชาร์ท
ข้อมูลวันท่ี

แฟjมสมาชิกD1

รายละเอียดข้อมูลตามวันท่ี
รายละเอียดข้อมูลตามประเภทชาร์ท

ข้อมูลประเภทชาร์ท
ข้อมูลวันท่ี

รายละเอียดข้อมูลตามวันท่ี
รายละเอียดข้อมูลตามประเภทชาร์ท

แฟjมวันท่ีเก็บข้อมูลD2

แฟjม r-ChartD3

แฟjม cunp-ChartD4

แฟjมวันท่ีเก็บข้อมูลD2

แฟjม r-ChartD3

แฟjม cunp-ChartD4
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ภาพประกอบ  3-8   แสดงแผนภาพ Data Flow Diagram Level - 1 Process 4 
 
 



บทท่ี 3  : การวเิคราะหแ์ละออกแบบระบบ 
 

 -37- 

จากภาพประกอบ 3-8  แผนภาพการไหลของขอ้มูลระดบัท่ี 1 โพรเซส 4 เป็นกระบวนการ
รายงานกราฟ ประกอบดว้ยกระบวนการยอ่ยทั้งหมด 7  กระบวนการดงัน้ี 

1. แผนภูมิ X -R-Chart 

2. แผนภูมิ X -S-Chart 

3. แผนภูมิ X-MR-Chart 

4. แผนภูมิ c-Chart 

5. แผนภูมิ u-Chart 

6. แผนภูมิ p-Chart 

7. แผนภูมิ np-Chart 

4.4 พจนานุกรมข้อมูล (Data Dictionary) 

หลงัจากทาํการตรวจสอบ Dataflow Diagram ทั้งหมดถูกตอ้งครบถว้นแล ว ขั้นต่อไปคือการ
สร้าง พจนานุกรมขอ้มูล (Data Dictionary) เพื่อแสดงถึงรายละเอียดของส่วนต่างๆ ของ Dataflow 
Diagram ซ่ึงได แก  เอน็ทิต้ีภายนอก (External Entity) กระบวนการ (Process) การไหลของขอ้มูล 
(Dataflow) ท่ีเกบ็ ข อมูล (Data Storage) ซ่ึงจะมีรายละเอียดดงัต่อไปน้ี 

พจนานุกรมข้อมูลของส่ิงภายนอก (External Entity)  

ช่ือ 
ช่ือย่อ / ช่ืออืน่ 
คาํอธิบาย 
ความสัมพนัธ์กบัระบบ 
ผู้ตดิต่อ 

ผูดู้แลระบบ 
Admin 
ผูดู้แลระบบและจดัการระบบ 
จดัการขอ้มูลระบบทั้งหมด 
- 

 
ตาราง  3-1   พจนานุกรมข้อมูลของส่ิงภายนอก (ผู้ดูแลระบบ) 
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ช่ือ 
ช่ือย่อ / ช่ืออืน่ 
คาํอธิบาย 
ความสัมพนัธ์กบัระบบ 
ผู้ตดิต่อ 

ผูใ้ชร้ะบบ 
User 
ผูใ้ชร้ะบบ 
ใชร้ะบบในส่วนของผูใ้ชร้ะบบ 
- 

 
ตาราง  3-2   พจนานุกรมข้อมูลของส่ิงภายนอก (ผู้ใช้ระบบ) 

 

ช่ือ 
ช่ือย่อ / ช่ืออืน่ 
คาํอธิบาย 
ความสัมพนัธ์กบัระบบ 
ผู้ตดิต่อ 

ผูใ้ชท้ัว่ไป 
- 
เป็นผูใ้ชท้ัว่ไป 
ใชร้ะบบในส่วนของผูใ้ชท้ัว่ไป 
- 

 
ตาราง  3-3   พจนานุกรมข้อมูลของส่ิงภายนอก (ผู้ใช้ท่ัวไป) 

พจนานุกรมข้อมูลของกระบวนการ  (Process)  

 
ตาราง  3-4   พจนานุกรมข้อมูลของกระบวนการ (ตรวจสอบสิทธ์ิ) 

 
 
 
 
 

ช่ือ 
หมายเลข 
คาํอธิบาย 
ข้อจํากดั 

ตรวจสอบสิทธ์ิ 
1 
เป็นการตรวจสอบสิทธ์ิการเขา้ใชร้ะบบของบุคคลท่ีเก่ียวขอ้ง 
สามารถใชง้านได ้2 ระดบั คือ ผูดู้แลระบบ ผูใ้ชร้ะบบ 
ซ่ึงสิทธ์ิในการเขา้ถึงระบบจะต่างกนั 
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ตาราง  3-5   พจนานุกรมข้อมูลของกระบวนการ (สมคัรสมาชิก) 

 

 
ตาราง  3-6   พจนานุกรมข้อมูลของกระบวนการ (จดัการขอ้มูลระบบ) 

 

 
ตาราง  3-7   พจนานุกรมข้อมูลของกระบวนการ (รายงานกราฟ) 

 
 
 
 
 
 
 

ช่ือ 
หมายเลข 
คาํอธิบาย 
ข้อจํากดั 

สมคัรสมาชิก 
2 
เป็นการสมคัรสมาชิกสาํหรับผูใ้ชท้ัว่ไปท่ียงัไม่ไดเ้ป็นสมาชิก 
กรอกขอ้มูลในแบบฟอร์มเพื่อสมคัรสมาชิก 

ช่ือ 
หมายเลข 
คาํอธิบาย 
 
ข้อจํากดั 

จดัการขอ้มูลระบบ 
3 
เป็นการจดัเกบ็ขอ้มูลระบบ ไดแ้ก่ ขอ้มูลสมาชิก ขอ้มูลประเภท ขอ้มูล
วนัท่ี ขอ้มูลช่ือบริษทั 
ผูดู้แลระบบสามารถเขา้ดูไดทุ้กกระบวนการ และผูใ้ชร้ะบบไม่
สามารถดูขอ้มูลของบุคคลอ่ืนได ้

ช่ือ 
หมายเลข 
คาํอธิบาย 
ข้อจํากดั 

รายงานกราฟ 
4 
ผูใ้ชร้ะบบสามารถป้อนขอ้มูลจากตวัอยา่งแลว้ออกมาเป็นกราฟ 
ตอ้งป้อนขอ้มูลท่ีมาจากความเป็นจริง 
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  พจนานุกรมข้อมูลของกระแสการไหลของข้อมูล (Dataflow)  

 
ตาราง  3-8 พจนานุกรมข้อมูลของกระแสการไหลของข้อมูล (ข้อมลูสมาชิก) 

 

 
ตาราง  3-9   พจนานุกรมข้อมูลของกระแสการไหลของข้อมูล (ขอ้มูลวนัท่ีป้อนขอ้มูล 

ตาราง  3-10  พจนานุกรมข้อมูลของกระแสการไหลของข้อมูล (ข้อมูลตัวอย่างแผนภูมิควบคุมแบบผนัแปร) 

ช่ือ 
ช่ือย่อ/ช่ืออืน่ 
คาํอธิบาย 
ระยะเวลา 
เนือ้หา 
 
ข้อจํากดั 

ขอ้มูลสมาชิก 
company 
เป็นขอ้มูลสมาชิก 
เม่ือมีการปรับปรุงขอ้มูลสมาชิกใหม่ 
comp_id+comp_name+address 
+phone_no+user_name+pass_wd+ status 
- 

ช่ือ 
ช่ือย่อ/ช่ืออืน่ 
คาํอธิบาย 
ระยะเวลา 
เนือ้หา 
ข้อจํากดั 

ขอ้มูลวนัท่ีป้อนขอ้มูล 
spc_date   

เป็นขอ้มูลวนัท่ีป้อนขอ้มูล 
เม่ือมีการปรับปรุงขอ้มูลวนัท่ีป้อนขอ้มูล  
input_id+seq+input_date+type_chart+freq+comp_id 

- 

ช่ือ 
ช่ือย่อ/ช่ืออืน่ 
คาํอธิบาย 
ระยะเวลา 
 
เนือ้หา 
ข้อจํากดั 

ขอ้มูลตวัอยา่งแผนภูมิควบคุมแบบแปรผนั 
r_chart 
เป็นขอ้มูลจากการสุ่มตวัอยา่ง 
เม่ือมีการปรับปรุงขอ้มูลจากการสุ่มตวัอยา่งแผนภูมิควบคุมแบบแปร
ผนั 
r_id + r_data + input_id  

- 
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ตาราง  3-11  พจนานุกรมข้อมูลของกระแสการไหลของข้อมูล   (ข้อมูลตัวอย่างแผนภูมิควบคุมแบบแอตทริบิวส์) 

  พจนานุกรมข้อมูลของแหล่งเกบ็ข้อมูล  (Data Storage)  

 
ตาราง  3-12  พจนานุกรมข้อมูลของแหล่งเกบ็ข้อมูล (ข้อมลูสมาชิก) 

 

ช่ือ 
ช่ือย่อ/ช่ืออืน่ 
คาํอธิบาย 
ระยะเวลา 
เนือ้หา 
ข้อจํากดั 

ขอ้มูลตวัอยา่งแผนภูมิควบคุมแบบแอตทริบิวส์ 
cunp_chart 

เป็นขอ้มูลท่ีไดจ้ากการสุ่มตวัอยา่ง 
เม่ือมีการปรับปรุงขอ้มูลตวัอยา่งแผนภูมิควบคุมแบบแอตทริบิวส์ 
r_id + r_data + freq + input_id 

- 

ช่ือ 
ช่ือย่อ/ช่ืออืน่ 
คาํอธิบาย 
Data Field 

ขอ้มูลสมาชิก 
company 
เกบ็ขอ้มูลสมาชิก 
   comp_id(PK,int 11) 
+ comp_name(Varcha r,255) 
+ address(Varchar,255) 
+ phone_no(Varchar,10) 
+ user_name(U, Varchar,25) 
+ pass_wd(Varchar,25) 
+ status(char,1) 
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ตาราง  3-13   พจนานุกรมข้อมูลของแหล่งเกบ็ข้อมูล (ขอ้มูลวนัท่ีป้อนขอ้มูล) 

 
ตาราง  3-14 พจนานุกรมข้อมูลของแหล่งเกบ็ข้อมูล (ขอ้มูลตวัอยา่งแผนภูมิควบคุมแบบผนัแปร) 

 
 

ช่ือ 
ช่ือย่อ/ช่ืออืน่ 
คาํอธิบาย 
Data Field 

ขอ้มูลวนัท่ีป้อนขอ้มูล 
spc_date 
เกบ็ขอ้มูลวนัท่ีป้อนขอ้มูล 
input_id(PK,int,7) 
+seq(int,7) 
+input_date(date) 
+type_chart(Varchart,20) 
+freq(int,5) 
+comp_id(FK,int,7) 
 

ช่ือ 
ช่ือย่อ/ช่ืออืน่ 
คาํอธิบาย 
Data Field 

ขอ้มูลตวัอยา่งแผนภูมิควบคุมแบบแปรผนั 
r_chart 
เกบ็ขอ้มูลตวัอยา่งแผนภูมิควบคุมแบบแปรผนั 

   r_id (PK,int,7) 

+ r_data(float)  

+ input_id(FK,int,7)  
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ตาราง  3-15 พจนานุกรมข้อมูลของแหล่งเกบ็ข้อมูล (ขอ้มูลตวัอยา่งแผนภูมิควบคุมแบบแอตทริบิวส์) 

4.5  Entity Relationship Diagram (E-R Diagram) 

 

ภาพประกอบ  3-9 แสดงแผนภาพ (E-R Diagram) 

 

ช่ือ 
ช่ือย่อ/ช่ืออืน่ 
คาํอธิบาย 
Data Field 

ขอ้มูลตวัอยา่งแผนภูมิควบคุมแบบแอตทริบิวส์ 
cunp_chart 

เกบ็ขอ้มูลตวัอยา่งแผนภูมิควบคุมแบบแอตทริบิวส์ 
  r_id (PK,int,7) 
+ r_data(float)  
+ freq(int,11) 
+ input_id(FK,int,7)  
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4.6    โครงสร้างตารางข้อมูล 
        ระบบควบคุมกระบวนการการผลิตโดยใชข้บวนการทางสถิติสาํหรับโรงงาอุตสาหกรรม 
พฒันาข้ึนโดยใช โปรแกรม Macromedia Dream weaver 8 มีระบบจดัการฐานขอ้มูลดว้ย MySQL ซ่ึงได้
จดัทาํความสมัพนัธ์ระหวา่งตารางในการจดัเกบ็ฐานขอ้มูลประกอบดว้ยตาราง 4  ตาราง แต่ละตาราง
ประกอบดว้ยขอ้มูลต่อไปน้ี  

1. ตารางสมาชิก (company)  เป็นตารางท่ีใช เกบ็ขอ้มูลสมาชิก ประกอบดว้ยฟิลดต่์างๆ ดงัน้ี  

 

Column name type (length) Description PK/FK FK table reference 
comp_id int(7) รหสับริษทั PK  
comp_name varchar(255) ช่ือบริษทั   
address varchar(255) ท่ีอยู ่   
phone_no varchar(30) โทรศพัท ์   
user_name varchar(30) ช่ือผูใ้ช ้ U  
pass_wd varchar(30) รหสัผา่น   
status chart(1) สถานะ   

 
ตาราง  3-16   ตารางเจ้าหน้าที ่(company) 

2. ตารางข้อมูลวนัทีป้่อนข้อมูล  (spc_date) 

เป็นตารางท่ีใช ในการเกบ็ขอ้มูลตารางขอ้มูลวนัท่ีป้อนขอ้มูลประกอบดว้ยฟิลดต่์างๆ  ดงัน้ี  
 
Column name type (length) Description PK/FK FK table reference 
input_id int(7) รหสัการป้อน PK  
seq int(7) ลาํดบัการป้อน   
input_date date วนัท่ีป้อน   
type_chart varchar(20) ประเภทชาร์ท   
freq int(5) ความถ่ีในการจดัเกบ็   
comp_id int(7) รหสับริษทัท่ีป้อน FK company 
 

ตาราง  3-17   ข้อมูลวนัทีป้่อนข้อมูล  (spc_date) 
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3. ตารางข้อมูลตวัอย่างแผนภูมิควบคุมแบบผนัแปร  (r_chart) 

เป็นตารางท่ีใช ในการเก็บขอ้มูลตวัอย่างแผนภูมิควบคุมแบบผนัแปร ประกอบดว้ยฟิลด์
ต่างๆ  ดงัน้ี  

 

Column name type (length) Description PK/FK FK table reference 
r_id int(7) รหสัขอ้มูล r-chart PK  
r_data fload ขอ้มูลรันชาร์ท   
input_id int(7) รหสัการป้อน FK spc_date 

 
ตาราง  3-18  ตารางข้อมูลตวัอย่างแผนภูมิควบคุมแบบผนัแปร  (r_chart) 

 
4. ตารางข้อมูลแผนภูมิควบคุมแบบแอตทริบวิส์ (cunp_chart) 

เป็นตารางท่ีใช ในการเก็บข้อมูลแผนภูมิควบคุมแบบแอตทริบิวส์ ประกอบด้วยฟิลด ์     
ต่างๆ  ดงัน้ี  

Column name type (length) Description PK/FK FK table reference 
r_id int(7) รหสัขอ้มูล r-chart PK  
r_data fload ขอ้มูลรันชาร์ท   
freq int(11) จาํนวนตวัอยา่งท่ีสุ่ม   
input_id int(7) รหสัการป้อน FK spc_date 

 
ตาราง  3-19   ตารางข้อมูลแผนภูมิควบคุมแบบแอตทริบวิส์ (cunp_chart) 

5. การออกแบบระบบ 

5.1 แนวคดิในการออกแบบระบบงานใหม่ 

ระบบควบคุมกระบวนการการผลิตโดยใชข้บวนการทางสถิติสาํหรับโรงงานอุตสาหกรรม 
เป็นการทาํงานบนเครือข่ายอินเตอร์เน็ต  ขั้นตอนการทาํงานงานหลกัยงัคงเดิม แต่เปล่ียนจากการทาํงาน
โดยการคิดคาํนวนดว้ยคนมาเป็นการทาํงานกบัคอมพิวเตอร์ โดยสามารถนาํขอ้มูลมาจดัเก็บในรูปแบบ
ของฐานขอ้มูลในระบบคอมพิวเตอร์ เพื่อความถูกตอ้งของขอ้มูล และการสืบคน้ท่ีง่ายข้ึน 
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5.2 โครงสร้างหน้าจอ 

สามารถแสดงโครงสร้างหนา้จอ (Interface Structure Diagram) ในส่วนการออกแบบเมนู
ของระบบควบคุมกระบวนการการผลิตโดยใชข้บวนการทางสถิติสาํหรับโรงงานอุตสาหกรรมไดด้งัใน
รูปของแผนภาพตน้ไม ้(Tree) แสดงไดด้งัภาพประกอบ 3-9 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 
 
 
 

ภาพประกอบ  3-10  แสดงโครงสร้างหน้าจอของระบบควบคุมกระบวนการการผลติโดยใช้ขบวนการทาง
สถิติสําหรับโรงงานอุตสาหกรรม 

 
 
 
 
 

 


