
บทที ่5 
บทสรุป และข้อเสนอแนะ 

5.1 สรุปผลการดาํเนินงานโครงงาน 

ผลการดําเนินงานเป็นไปตามวตัถุประสงค์ท่ีได ตั้ งไว  ้  คือ โครงงานระบบควบคุม
กระบวนการการผลิตโดยใชข้บวนการทางสถิติสาํหรับโรงงานอุตสาหกรรม  กล่าวคือ  

1. ระบบสามารถ ลบ คน้หา ขอ้มูลของสมาชิกได ้
2. ระบบสามารถ เพิ่ม/ลบ/แกไ้ข/คน้หา ขอ้มูลผูดู้แลระบบได ้  
3. ระบบสามารถ จดัการขอ้มูล ชาร์ทได ้
4. ระบบสามารถ เพิ่ม/แกไ้ข/คน้หา ขอ้มูลส่วนตวัได ้
5. ระบบสามารถ เพิ่ม/ลบ/คน้หา ขอ้มูลแผนภูมิ  X -R Chart 

6. ระบบสามารถ เพิ่ม/ลบ/คน้หา ขอ้มูลแผนภูมิ  X -S Chart 

7. ระบบสามารถ เพิ่ม/ลบ/คน้หา ขอ้มูลแผนภูมิ  X – MR  Chart 

8. ระบบสามารถ เพิ่ม/ลบ/คน้หา ขอ้มูลแผนภูมิ  c-Chart 

9. ระบบสามารถ เพิ่ม/ลบ/คน้หา ขอ้มูลแผนภูมิ  u-Chart 

10. ระบบสามารถ เพิ่ม/ลบ/คน้หา ขอ้มูลแผนภูมิ  np-Chart 

11. ระบบสามารถ สัง่การ คาํนวณ ออกรายงานเป็นกราฟได ้
12. ดูรายงานรูปแบบต่างๆของระบบได ้

5.2 ปัญหาอุปสรรคและแนวทางแก้ไข 

ปัญหาและอุปสรรคของระบบน้ีคือ การไม่เขา้ใจระบบจึงทาํให้เกิดปัญหาในการพฒันา
ระบบ 

แนวทางแกไ้ข  ศึกษาระบบโดยอ่านจากหนงัสือและทาํความเขา้ใจกบัระบบใหม่ 
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5.3 ข�อจาํกดัของระบบ 

ระบบควบคุมกระบวนการการผลิตโดยใช้ขบวนการทางสถิติสําหรับโรงงาน
อุตสาหกรรม (Statistic Process Control System for Industrial Company) ท่ีผ�ูพฒันา พฒันา
ระบบข้ึนยงัไม่ไดมี้การทาํเก่ียวกบัการกาํหนดจุด ค่า UCL CL และ LCL 

5.4 ข�อเสนอแนะ  

สําหรับผูท่ี้มีความสนใจระบบควบคุมกระบวนการการผลิตโดยใชข้บวนการทางสถิติ
สาํหรับโรงงานอุตสาหกรรม สามารถท่ีจะนาํเอาระบบไปพฒันาต่อเพิ่มเติมในส่วนท่ี ผูพ้ฒันาระบบ
ยงัไม่ไดท้าํไว ้โดยการศึกษาเพิ่มเติมก่อน 

 


